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1 BIZTONSAGI ALAPOK

A CDR 163 magfuréberendezést kizardlag épitési termékek furasara tervezték, fékent épitkezésen bellil.
A gyarto utasitasaitol eltérd felhasznalast az el6irasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem teheté feleléssé az ebbdl

eredd karokért. A kockazatot teljes egészében a felhasznalé viseli. Az lizemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellendrzési és szervizelési el6irasok betartasat szintén az eléirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbolumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbolumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait Fulvédét kell viselni
Kézvédobt kell viselni Szemvédoét kell viselni

Léguti védelmet kell viselni
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatdk a gépen talalhato kdvetkezd tablan:

Gépmodell Gépkad Suly Gyartasi év

elpp e -
O .

/md: S

Saint-Gobain Abrasives S.A
190, Bd. John F. Kennedy

Sorozatszam Géptipus
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1.3 Biztonsd&gi utasitasok az egyes miikédési fazisokhoz

A munka megkezdése el6tt

A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kérnyezetével. A munkakérnyezet a
kovetkezéket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

szlkséges védelem a kdzutakhoz és a balesetek esetén a segitség rendelkezésre allasa.

Azonnal tavolitsa el a sérilt vagy erésen kopott magfurdkat, mivel azok forgas kdzben veszélyeztetik a kezel6t.

Csak a NORTON gyémant magfurofejeket illessze a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

Gondosan olvassa el az alap bit specifikacioit, hogy kivalassza az alkalmazasanak megfelelé eszkozt. Ellendrizze, hogy

a gép fogantyujaban nincs-e olaj vagy zsir.

Felhivjuk a figyelmet a BS2092 védészemiiveg hasznalatara, a szemvédelemrél sz6ld 1974. évi rendelet 8. szamu eljarasa, 2.
szabaly (2) bekezdésének 1. részével 6sszhangban.

Miel6tt elinditana, ellendrizze, hogy a gépen nincs-e régzité szerszam.

Elektromos meghajtasu gép

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép aramellatasa foldelt védécsatlakozoval van ellatva. Ha kétségei vannak, hagyja, hogy
képzett villanyszereld ellendrizze az elektromos rendszert.
Soha ne huzza meg a gépet a kabelnél fogva, hogy széllitsa vagy elvalassza az elektromos halézattdl. Kerilje a kabel és a

hosszabbit6 kabel, valamint a héforrasok, az olaj és az éles élek kozotti érintkezést.

A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze a kabelt. Ha sérlt, hagyja, hogy képzett villanyszerel6 cserélje ki.
Mielétt barmilyen karbantartasi vagy javitasi kisérletet végezne a gépen, kapcsolja ki és valassza le a halozati
aramellatasrol

Abban az esetben, ha a gép nyilvanvald ok nélkil meghibasodik vagy leall, kapcsolja ki a f6 aramellatast. Csak

szakképzett villanyszereld végezheti a hiba kivizsgalasat és a hiba elharitasat.

Ha nem hasznalja, mindig valassza le a gépet az elektromos halézatrol.
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2 GEP LEIRAS

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives

végezheti el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Rovid leiras

A CDR 163 magfurégépet tartéssagra és nagy teljesitményre tervezték a falazott és természetes kébdl készilt termékek széles
valasztékanak nedves és szaraz furasi miveleteihez.

Mint minden mas NORTON termék esetében, az lizemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindségére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalas célja

A gépet sokféle épitbanyag furasara tervezték. Nem fa vagy fém furasara tervezték, kivéve a betonba szilardan beagyazott

acélerbsitést.

2.3 Elrendezés

A CDR 163 magfuréberendezésnek két f6 része van: a motor és maga a furéberendezés.

A furotorony szekcionalt aluminiumbdl készul, amely csékkenti a gép sulyat, lehetévé téve az egyszeri szallitast. Az alap biztositja a
farétorony stabilitasat, és a furoberendezés rogzitésének két maédjat teszi lehetévé: vakuumszivattyuval vagy rogzité horgonyokkal. A

farétorony gallérral van ellatva, hogy a motort gyorsan felszerelhessék vagy eltavolitsak a furétoronybol

Harom kulénb6zé tipusu elektromos motor all rendelkezésre a CDR 163-on, amelyek kivalé minéségu furast és hosszabb
élettartamot kinalnak. Minden motor PRCD-vel (hordozhatdé maradékaramu eszkdz) van felszerelve. Ez a megszakito védi a
motort az elektromos tulterheléstdl. A PRCD megszakitd és nem kapcsold. A motort mindig kapcsolojaval allitsa le, ne a
PRCD-vel
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2.4 Miiszaki adatok

Rig

Max. furéfej atmeérdje 160mm
Mozgas 540 mm
Déntés 0-45°
Suly 9,6 kg
Méretek (hossz x szélesség x magassag) 375x250x870 mm

A kédszamot a géptablan talalja. Ha teljes készletet vasarolt, akkor a gép egy kombinalt talppal ellatott oszlopbdl, egy

motorbdl all. Ezek a motor jellemzéi:

Motor 70184647808

Motor CDM 203

Erd 2 kW

Motorvédelem PRCD 10mA

Forgasi sebességek 450/1050/2000 perc- 1
Suly 8,2 kg

A furéfej atmeérdjének 15-200mm
csatlakozoja VAV

Kit Rig + Motor

Saly 17,8 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag) 375x400x870mm

10.
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatasrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

CDR 163 + CDM 203_MAN_HU készlet

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszkoz
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal. Kisasszony: Modell / kéd
KIT CDR 163 +
CDM 203
<2,5 0.5 Pro CB BETON
70184694705

. A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s*t.

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12348.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitél fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikodtek

*  Viseljen gépet

*  Akarbantartas hianya

. Nem megfelelé eszkdz az alkalmazashoz Szerszam
. rossz allapotban

*  Képzetlen kezeld

« Sth...

*  Avibracionak vald kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezel6

megfeleléségéhez kapcsolddik).

*  Akéz-kar rezgésbél eredd kockazatok értékelésekor figyelembe kell venni a gép névleges teljesitményén valé tényleges hasznalatat

egy teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi id6 a munka teljes id6étartamanak korilbelll 50% -at

teszi ki. Figyelembe kell venni természetesen a szlineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép mozgatasanak idejét, a

lemezre torténd felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN 1ISO 11201 és NF EN ISO 3744.

Gép Hang K bizonytalansag Hangeré
Modell / kod Nyomasszint (Hang szint
L peq Nyomasszint L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744

EN ISO 11201)

K bizonytalansag
(Hangteljesitményszint
L Weq

NF EN ISO 3744)

KIT CDR 163 +

CDM 203
94 dB (A) 3dB (A) 105 dB (A)

70184694705

3dB (A)

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12348.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitél fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

*  Viseljen gépet

¢  Akarbantartas hianya

. Nem megfelelé eszkdz az alkalmazashoz
. Szerszam rossz allapotban

*  Képzetlen kezeld

« Sth...

* A mért értékek normal hasznalatban Iévd kezelbre vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.

12.
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

3.1 A motor 6sszeszerelése a berendezésre

A motor gallérra szereléséhez lazitsa meg a meghuzasi csavart. Ezutan illessze be a motort a gallérba. Hizza meg Ujra a csavart, hogy

a motor ne mozoghasson a gallérban.

3.2 Szerszamszerelés

Csak a NORTON mag bit hasznalhaté a CDR 163-mal.
Minden hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi sebessége
alapjan kell kivalasztani.

Miel6tt Uj bitet szerelne a gépbe, kapcsolja ki és valassza le a fé6 aramforrasrol.

Uj bit 6sszeallitasahoz kdvesse az alabbi lépéseket:

. Vegye le a motort a berendezésrél.

. Hasznaljon két villaskulcsot a régi bit leszereléséhez: az egyik a motor tengelyének régzitéséhez, a masik pedig a csavar kicsavarasahoz. Ne fogja meg a
menetes részeket.

*  Kenje meg a motor tengelyének és a furé menetét.

. 1% "-es szerelvényeknél helyezzen egy bronz vagy sargaréz alatétet a motor tengelye és a furofej kozeé.

. Adapterek allnak rendelkezésre abban az esetben, ha a furéfej és a motor tengelye nem illeszkedik egymashoz.

. Csavarja be az Uj magfurét. Hizza meg a két villaskulccsal. Ellenérizze, hogy teljesen le van-e reteszelve a motor tengelyén.

3.3 Elektromos csatlakozdasok

Elektromos kapcsolatok

Ellen6rizze,

+ afeszlltség / fazis / aram taplalas megfelel a motorlemezen feltlintetett informacidknak.

. a rendelkezésre all6 tapegység foldi csatlakozassal rendelkezik a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen. Ha kétségei vannak, engedje meg, hogy egy
szakképzett villanyszerel6 ellendrizze a telepitést.

. a csatlakozokabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lennilik>- szakaszonként szakasz, ha kiterjesztéseket hasznal.

Biztonsagi eszk6z PRCD

Ezt a megszakitét olyan aramforrashoz kell csatlakoztatni, amelynek a nulla és a féldel6 csatlakozéja el van valasztva. Ha a
két csatlakozo kdzott van kapcsolat az elektromos halozaton, a PRCD automatikusan megszakitja az aramkort.

Ezért ellendrizze szakképzett villanyszerel6vel, hogy ez az elvalasztas megfelel6en tértént-e az elektromos rendszeren.

Ha hosszabbito kabeleket hasznal, gyéz6djon meg arrdl, hogy harom vezeték van rajta.

Ez az eszkdz generatorral bizonytalan lehet. Kérdezze meg a generator gyartojat, hogy a tekercsek megfeleléen vannak-e elvalasztva.
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Ez az eszkdz NVR-ként is miikédik (,No Volt Release”). Aramkimaradéaskor ledllitia a gép elektromos ellatasat. Ezért amikor

az aram visszatér, a gép nem indul el. A munka folytatasahoz ujra be kell kapcsolnia a PRCD-t.

Miel6tt a CDR 163-mal dolgozik, tesztelnie kell a PRCD-t. Ennek eléréséhez kdvesse az alabbi utasitasokat:

. Csatlakoztassa a motort az elektromos hal6zatra.
. Kapcsolja be a PRCD-t az | (vagy ON) allasba.

. Nyomja meg a T (vagy TEST) gombot: a PRCD-nek 0-ra (vagy KI) kell kapcsolnia.

Ha a PRCD megszakad munka kdzben, kapcsolja ki a gépet, és valassza le az elektromos haldzatrél. Vizsgalja meg és javitsa ki a

hibat a rendszer minden elemének (csatlakozdk, kabelek, motor) ellenérzésével.

3.4 A motor fordulatszamanak megvaltoztatisa

A sebesség megvaltoztatasa el6tt mindig kapcsolja ki a motort. Forgassa a sebességvaltd kart a kdvetkez6 vagy az el6z6 sebességfokozaton. Forgassa el a bit
orsot kézzel, hogy lehetévé tegye a fogaskerék beallitasat.

Ismételje meg ezeket a miiveleteket, amig el nem éri a kivant sebességfokozatot.

3.5 Vizhlités

Gy6z6djon meg arrél, hogy a viz szabadon aramlik az aramkorben, mivel az elégtelen vizellatas a gyémantmag bit id6 el6tti meghibasodasahoz
vezethet.
A gép vizellatasa:

. Hasznalja a motor oldalan talalhaté csatlakozét. Hasznalhatja a vizellatast, vagy a kézi vagy az elektromos szivattyut.

. A vagdvizen keresztll ellendrizve ellendrizze, hogy a viz aramlasa megfelelé-e. Ha folyékony, akkor az aramlasi sebesség megfelel6. Ha nem folyékony, de

mint az iszap vagy a paszta, akkor vagy meg kell vizsgalnia, hogy a vizrendszer eltémddétt-e, vagy meg kell névelnie a viz aramlasi sebességét.

+ Akadalyozza meg a meglévé furatot, ha meg kell nagyitani, igy megfeleld hiitéviz bearamlast érhet el.

. Tavolitsa el a vizmenekulési utakat, és ndvelje az aramlasi sebességet a maximalisra, ha porézus vagy repedezett anyagokat kell
farnia, vagy masodik furot kell készitenie.

*  Hasznaljon vizgy(jt6 eszkdzt, amikor furja a fejét. Fagy esetén

. Uritse ki a vizh(itérendszert.

14
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4 SZALLITAS ES TAROLAS

Tegye meg az alabbi intézkedéseket a CDR 163 biztonsagos szallitdsa érdekében.

4.1 A szdllitas biztonsdga

Szerelje le a magfurét, valassza le a motort a berendezésrél, és a motort az aramellatasrol.

4.2 Szallitasi eljards

Csak a felszini szallitast hasznalja a CDR 163 mozgatasahoz. A gép egyetlen részét sem tervezték a CDR 163 emeléséhez.

4.3 Hosszu inaktivitas

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, tisztitsa meg teljesen a gépet. Tarolja a gépet szaraz, szell6ztetett és tiszta
helyen.

15
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5 A GEP MUKODTETESE

Hasznos leirast talal a gép helyes hasznalatardl.

5.1 A munkavégzés helye

5.1.1 A gép elhelyezése

Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

Tartsa be a tapegységek csatlakoztatasanak feltételeit!

Az elektromos kabeleket ugy helyezze el, hogy kizarja a CDR 163 okozta séruléseket!

Gy6z6djon meg arrél, hogy folyamatosan megfeleld képet lat a munkateriletrdl, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép kériil a CDR 163 hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2 Furasi modszer

5.2.1 A vagas el6készitése

Ugyeljen arra, hogy jél régzitve legyen, vagy szilardan régzitve legyen, ha a firandé anyag nem része nagy konstrukciénak.

Vasbeton szerkezet flrasa elétt ellenérizze, hogy nem karositja-e a szerkezetet. Ugyeljen arra, hogy a furas ne
karositsa a gaz- vagy vizvezetékeket, sem az elektromos vezetékeket.

Csak a gép mianyag fogantyujat hasznalja, a fémrészek nélkil, a CDR 163 lizemeltetéséhez, kiiléndsen akkor, ha az
elektromos vezetékek mertlhetnek el.

Furas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a mag nem okoz kart senkinek vagy senkinek, ha kiesik a lyukbol. Mindig hatarolja és
irja ala a munkateriletet, és helyezzen korllotte figyelmeztetd jelzéseket.

Ha a mag kart okozhat, ha kiesik a furatbdl, akkor készitsen megfelel6 keretet a mag rogzitéséhez, amikor abbahagyja a
farast.

A mag bit forgasi sebességének kivalasztasahoz hasznalja az oldalon talalhato grafikont, amely megadja a hasznalandé sebesség tartomanyat a
furat atmérdje szerint.

A munka megkezdése elbtt ellendrizze a furdfej rogzitését és stabilitasat.

Hasznalja a gyarto altal ajanlott megfeleld szerszamokat, a furandé anyagtdl és a kivant hatékonysagtél fliggéen.

Furas kdzben és id6ében toltse fel folyamatosan a hiitévizet!

5.2.2 A faréberendezés rogzitése

A furéberendezés javitasahoz csak NORTON eszkdzoket hasznaljon. Mindig régzitse a szereléket, mielétt a motort a szerelvényre szereli. A

fejen vagy vizszintesen a falba t6rténé furasnal kilén biztonsagi intézkedéseket kell tenni a furétoronyhoz valé tartéhevederrel, horgony vagy

vakuum meghibasodasa esetén.

16.
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Rogzités tipli segitségével

A faréberendezés rogzitéséhez 15 mm-es diibelre, 30 cm hosszi menetes rudra, alatétre és szarnyas anyara van szlkség.
. Furjon egy 15 mm atmérgji és 50 mm mély furatot, és tisztitsa meg.

. A megfeleld szerszam segitségével helyezze be a tiplit a furatba.

*  Csavarja be a menetes rudat a tiplibe.

. Helyezze a szereléket Ugy, hogy a menetes rid atmenjen az alap hosszikas lyukan.

. Helyezze az alatétet a rudra, és alaposan csavarja be a szarnyas anyat.

* Az allvanyt az alap sarkaiban talalhat6é csavarok segitségével allithatja be.

Rogzités vakuumszivattyuaval

. Régzitse a szivattyut a furétorony aljara.

*  Helyezze a gumit a talp ala.

*  Helyezze a gépet oda, ahova furni akar, és tartsa szilardan.

+ Inditsa el a vakuumszivattyut. A furéberendezés megfelelé tapadasahoz 0,65 bar alatti nyomast kell elérnie.

* Ha nem éri el ezt a nyomast, prébalja meg simitani a fellletet, példaul vakolattal.

5.2.3 Furas merdlegesen a fellletre

Miutan a motor be van kapcsolva a megfeleld sebességfokozatba, és a felszerelés a megfeleld helyzetben van és rogzitve, elkezdheti a vagast.

Kovesse ezeket az utasitasokat:

*  Helyezze vissza a fogantyut az anyara, amely lehetévé teszi a vagofej mozgasat.

. Kapcsolja be a PRCD-t

* Nyissa ki a vizellatast.

. Inditsa el a motort ugy, hogy a furofej ne érjen a fellilethez.

. A fogantyu segitségével lassan engedije le a magfejet, amig enyhén hozza nem ér a fellilethez.

+ Lassan forgassa el a fogantyut, hogy elkésziiljon a faras elsd centimétere. Ezzel biztositja, hogy a lyuk tokéletesen
kdzépre kerdljon.

+  Ezutan ndvelheti a furasi el6tolas sebességét. Ha tul lassan fur, akkor csdkken a gép hatékonysaga. A tul gyors furas a

gyémant szegmensek idd el6tti kopasat eredményezi.

5.2.4 Ferde furatok

Hajlithatja a fejet a furétorony mentén ferde lyukak készitésehez:
. Tavolitsa el a furéberendezés elején 1évd csavart, és lazitsa meg a furétorony oldalan talalhatd két csavart. Tartsa meg az ellilsé csavart,

mivel azt kell majd dsszeszerelnie, amikor a szereléket a felliletre merélegesen akarja hasznalni.

. Allitsa be a szereléket, amig el nem éri a kivant széget. Hizza meg Ujra a
. farétorony oldalan talalhato két csavart.
Inditsa el a furast nagyon lassan, mert a furogép csak a vagasi felliletének egy részével tdmadja meg a furt anyagot, még csak

az egyik gyemant szegmensével is. Lassu furassal elkerilheti a furéfej hibas beallitasat.

5.2.5 Acélrudak furasa vasbetonba

Amikor ezt latja:
* A magfuré nagyon lassan megy el6re.
* Noveli az er6t, amelyet a kézikeréken kell végrehajtania.

*  Alyukbol kifoly6 viz tiszta, és vannak benne fémszalak.
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Atmész a vasbeton acélrudjain. Kévesse ezeket az utasitasokat:

. Ha lehetséges, valasszon alacsonyabb fokozatot. Ne feledje, hogy el6szor ki kell venni a furatot a furatbdl, és ki kell kapcsolni a motort,
hogy atvalthasson a sebességvaltorol.

*  Csokkentse a magbetét nyomasat.

Miutan befejezte a rudak vagasat, ujbol kivalaszthatja a kezdeti sebességfokozatot és a furasi sebességet.

5.2.6 Mechanikus tengelykapcsold

A motor mechanikus tengelykapcsoléval van felszerelve. Véd a motor mechanikus tulterhelésétél. A motor azonban

megsérilhet, ha két masodpercnél tovabb mikddik. Ezért csOkkentse a furasi erét, és kapcsolja ki a motort.

5.2.7 Egy szegmens elszakadésa
Amikor a gyémant szegmensek, az acélrészletek vagy a furt anyag részei a furas soran elszakadnak, és megakadalyozzak a

furofej furasat, hagyja el a furatot, és készitsen egy masik lyukat, az elsé tengelyével megegyezd, de nagyobb atmérével (15-20

mm) ).

5.2.8 A furas vége

Miutan elkészitette a furatot, amelyet meg akar furni:
. Emelje ki a magfurét a furatbol.
+  Allitsa le a motort a kapcsol6 és nem a PRCD segitségével

« Allitsa le a vizellatast.

5.2.9 A mag kihuzasa a bitbél

*  Csavarja le a magfurét a motor tengelyérél.

. Tartsa a furot fuiggdlegesen.

*  Enyhén verje meg a furéfej csovét fa kalapaccsal, amig a mag kialszik. Soha ne verje a furofejet er6szakkal a falhoz, vagy
olyan eszkdzokkel, mint a kalapacs vagy a villaskulcs. Ellenkezd esetben torzithatja a csévet, megakadalyozva a mag
kijutasat a magfuratbdl és a bit Ujrafelhasznalasat.

* Ha a mag beleakadt a bitbe, prébalja meg vésével 6sszetdrni. Vigyazzon, ne sértse meg a farot.

5.2.10 A mag kihtzasa a furatbdl (vaklyukak)

. Pattintsa meg a magot egy ék vagy egy kar segitségével.
* A mag kihlizasahoz a furatbdl hasznaljon specialis fogét vagy huzalt, vagy készitsen egy kis lyukat a mag tetejére, és tegyen bele

egy szemcsavart, hogy felhizza és eltavolitsa a magot.

5.2.11 Furéas hosszabbité ruddal

A lyuk mélyebbé tétele a szerszam hosszanal:

. Készitse el a furatot a furo teljes mélységéig.

*  Vegye ki a bitet a furatbdl, és kapcsolja ki a motort.

*  Vegye ki a magot a lyukbdl a gép mozgatasa nélkuil.

»  Csavarja le a magfurét a motor tengelyérél és tegye a furatba.

. Csavarja be a hosszabbito rudat a magbetét és a motor tengelye kdzé. Az 1 "-os hatso illesztési véghez helyezzen be egy sargaréz vagy

bronz alatétet.

18.
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A CDR 163-mal torténd vagas hosszu tavi minéségének biztositasahoz kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:
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Egész gép Vizualis ellendrzés (Tabornok
szempontbol, vizzarésag)
Tiszta
Motorhité ventilatorok Fuijja le a szennyez6déseket és a
Kapcsolo, kabelek és hosszabbito kabelek Viz port
tomlIdk és fuvokak Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szigoritasara

A gépet csak addig kell karbantartani, amig ki van kapcsolva és le van valasztva az elektromos halézatrol.

A CDR tisztitasa 163

Munka utan szaraz levegével fujja ki a szennyezédéseket és porokat az dsszes szell6zényilasbdl. Ehhez a mivelethez viseljen védészemiiveget és maszkot.

Kapcsolo, kabelek és hosszabbité kabelek

Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a kapcsolo, kabelek és hosszabbitokabelek nem sériiltek-e. Ha igen, cserélje ki 6ket képzett villanyszereldvel.

Ellenérzés és ellenérzés

Legalabb 200 munkadrankeént kiildje vissza magfurd motorjat a legkézelebbi szervizbe. Ebbdl az alkalombdl kérje meg

szénkeféinek megujitasat.
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7 HIBAK: Okok és gyégymédok

7.1 Hibakeresési eljarasok

CDR 163 + CDM 203_MAN_HU készlet

Ha barmilyen hiba 1ép fel a gép hasznalata k6zben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszereld végezheti.

7.2 Hibaelharitasi utmutato

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

A motor nem jar

Nincs aram

Ellenérizze az aramellatast
(példaul biztositék)

Hibas kapcsol6

VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy lépjen

kapcsolatba a motor gyartojaval

Hiba a PRCD miatt

Ellenérizze az aramellatas foldeld
csatlakozojat.

Cserélje ki a PRCD-t

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas a csatlakozokabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

A motor a vagas kdzben ledll, de rdvid id6
utan djraindithato

A tul gyors el6refuras tompa

Vagjon lassan

Elesitse a magfejet meszes
kében

Hibas magbetét

Valtoztassa meg a kdzponti bitet

A Core bit nem felel meg az
alkalmazésnak

Valtoztassa meg a kdzponti bitet

Nincs viz a magbetéten

A vizellatas lezarva

Nyissa ki a vizellatast

A vizellaté rendszer blokkolva van

Tiszta vizellatd rendszer
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7.3 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

* A sorozatszam (7 szamjegy). Az
* alkatrész kédja.

* A pontos cimlet.

* A szlkséges alkatrészek szama. A

. szallitasi cim.

CDR 163 + CDM 203_MAN_HU készlet

*  Kérjik, vilagosan tiintesse fel a szikséges szallitasi mddot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Kilon

utasitasok nélkil tovabbitjuk az alkatrészeket szamunkra megfelelének tind eszkdzékdn keresztil, de ez nem mindig a

leggyorsabb ut.

Az egyértelm( utasitasok elkerllik a problémakat és a hibas szallitdsokat. Ha nem biztos benne, kérjik, kildje el neklnk a

hibas részt. Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre. A motor potalkatrészei megrendelheték

a motor gyartojatol vagy kereskeddjliktél, ami gyakran gyorsabb és olcsébb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta

190, Bd. JF Kennedy L- 4930
BASCHARAGE

Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel. : 00352-50401-1

Fax: 00352-50 16 33

http://www.construction.norton.eu

email: sales.nlx@saint-gobain.com

Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi forgalmazotal,
ahol gépek, potalkatrészek és fogydeszkozok is rendelhetok:

Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.

Tel: +36 26 335 184
Mobil: +36 70 945 7806
+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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8 FUGGELEK

A furdfej idedlis forgdsi sebessége a furat atmérdéjéhez viszonyitva
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