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1 Alapvetd biztonsagi utasitasok

A CHW-T kizarolag épitési termékek vagasara szolgal, elsésorban épitkezésen.

A gyarto utasitasaitdl eltérd felhasznalast az eldirasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem tehet6 feleléssé az ebbdl

eredd karokért. A kockazatot teljes egészében a felhasznald viseli. Az lizemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellenérzési és szervizelési eléirasok betartasat szintén az elbirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbdlumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbdlumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait

Fulvédoét kell viselni

Kézvédot kell viselni

Szemvédoét kell viselni

A penge forgasi irdnya

= *

Szivattyu le

Szivattyu be

1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhaték a gépen talalhato kévetkezd tablan:

Gépmodell Gépkod

Suly

Gyartasi év A penge maximalis atmérdje

Furatatmeérdé

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

180, Bd. John Pienmedy
=93¢ BABCHARAG

Géptipus Sorozatszam Eré

Biztonsagi szabvany Penge sebessége



1.2 Biztonsagi utasitiasok az egyes miikodési fazisokra

A munka megkezdése el6tt

A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kérnyezetével. A munkakérnyezet a
kovetkezbket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver terlletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

szlkséges védelem a kozuti kdzlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

Helyezze a gépet egyenletes, szilard és stabil alapra! Rendszeresen
ellenérizze a penge megfeleld felszerelését.

Azonnal tavolitsa el a sériilt vagy er6sen kopott pengéket, mivel azok forgas kdzben veszélyeztetik a kezel6t.

A vagando anyagot biztonsagosan a helyén kell tartani a szallitészekéren, hogy a vagas kdzben ne mozogjon.

Mindig a pengevédbvel a helyén legyen.

Csak NORTON gyémant pengéket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

Gondosan olvassa el a penge specifikacioit, hogy kivalassza az alkalmazasanak megfelel6 eszkozt.
Felhivjuk a figyelmet a BS2092 védészemuiveg hasznalatara a szemvédelemrdl sz6lo 1974. évi rendelet 8. eljarasanak 2. eljarasa,

2. szabaly (2) bekezdése 1. részének megfelelben.

Elektromos meghajtasu gép

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és kiilénitse el a f§ aramforrastol.

Biztositsa az 6sszes elektromos csatlakozast biztonsagosan, hogy kikiiszébdlje a fesziiltség alatt [év6 vezetékek permetezett vizzel vagy nedvességgel valod
érintkezését

Ha a gépet vizzel hasznaljak, FELTETELT, hogy megfeleléen foldelje le a gépet. Kétség esetén hagyja szakképzett
villanyszerel6t ellendrizni.

Vészhelyzet esetén a kapcsolo eliilsd burkolatanak megnyomasaval leallithatja a gépet.

Abban az esetben, ha a gép lathaté ok nélkil meghibasodik vagy leall, kapcsolja ki a f6 aramellatast. Csak szakképzett

villanyszerel® végezheti a hiba kivizsgalasat és a hiba elharitasat.

2 A gép leirasa

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives

végezheti el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Révid leiras

A CHW-T kéflrészt tartossagra és nagy teljesitményre tervezték a falon, t(izall6 és természetes kdbél készilt termékek

széles valasztékanak nedves és szaraz vagasara. A donthet6 fej lehetdvé teszi 0 és 45 ° szogl anyagok vagasat.

Mint minden mas NORTON termék esetében, az lizemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok

részletességére és mindségére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.



2.2 A felhasznalds célja

A gépet szamos éplilet- és tlizallé6 anyag vagasara tervezték. Nem fa vagy fém vagasara szolgal.

2.3 Elrendezés

—

Lab és fogantyuk (1)
A talppal hegesztett, megerGsitett teljes acélszerkezet biztositja a tokéletes stabilitast. A precizids rugok lehetdvé teszik a
labak felhajtasat. A fogantyuk hasznalhatok a gép szallitdsahoz, amikor a labak felhajtva vannak, és régzitheték a labak,

amikor a gép talpon all.

Keret (2)
Aluminium profilba épitett vaz kénnyi és ellenalld.

Vagoéfej (3)

Jig hegesztett acél konzol. A konzol tAmogatja az elektromos motort és a penge védelmét. A kiegyensulyozas



a vagofejet nagy teherbirasu rugdval lehet elérni. A vagofejhez és a kerethez rogzitett mélységrogzité eszkdz lehetévé teszi a kezeld

szamara, hogy a vagofejet a kivant vagy maximalis vagasi mélységre allitsa.

Pengevédo (4)

Jig hegesztett acélszerkezet 350 mm atmérdji penge kapacitassal, amely maximalis kezel6i védelmet és a munkadarab jobb
lathatosagat kinalja.

A penge védéburkolataban van egy kulsé fémburkolat, amelyet kdnnyen fel lehet nyitni. Ez lehetévé teszi a tengelyhez valé kénnyi

hozzaférést az ellendrzéshez és a penge cseréjéhez kikapcsolt motor mellett, mikézben miikddés kézben teliesen megvédi a pengét.

El6tolas és vagasi mélység beallitasa (5)
A rugos terhelésl vagoéfej, amelyet a pengevedd markolataval kézzel aktivalnak, biztositja a vagéfej sima leeresztését a

munkadarab Utésmentes behatolasahoz és a vagasi nyomas jobb szabalyozasahoz.

Szallitoszekér (6)
Nagy, nagy teherbirasu szallitészekér, vizaramlas-szabalyozo szell6z6kkel felszerelve, 4 gorgbre szerelve a maximalis

stabilitas és a sima mozgas érdekében. A szallitoszekér be van szerelve a hatlapon beosztassal és egy vago-vago eszkdzzel.

Vizhiitési rendszer (7)

A hitéfolyadék rendszer a kdvetkezdket tartalmazza:

. Nagy teljesitményi, merild elektromos vizszivattyu.

*  Mdanyag szivocs6, amely a vizet a vizes edénybdl a vagofejbe juttatja.
+  Kivehetd nagy kapacitasu aluminium vizes edény leeresztd dugdval.

. A késveédobre szerelt vizcsap, amely lehetévé teszi a szabalyozott vizaramlast.

* A pengeveddn elhelyezett két vizfuvoka biztositja a viz megfelelé aramlasat a vagokés mindkét oldalara.

*  Afejtengelyhez rogzitett vizfliggony korlatozza a vizpermetet és minimalizalja a vizveszteséget. A

»  szivattylkapcsolé a fékapcsold jobb oldalan talalhato.

Elektromos motor (8)
Leroy-Somer motor. A kapcsoldba épitett alacsony fesziltségil trigger (NVR) megakadalyozza a motor Ujraindulasat, példaul aramkimaradas
utan.
Az elektromos motor tulterhelés-védelemmel rendelkezik. A termikus tulterhelés kioldasa két okbdl kévetkezhet be:
a. kismérték terhelés esetén elakadas
Ha a kapcsolat nem megfelelé
b. nagy terhelésnél elakadas
Ha a motor tulterhelt

Az ON-OFF kapcsol6 vészledllasként is szolgal.

Billenésgatlo késziilék (9)
A szallitdszekér mindkét oldalan elhelyezett két tarcsa stabilizalja a kocsit, mikdzben hasznalatban van. Ez megakadalyozza a kocsi

kibillenését is a keretbdl.

Blokkol6 eszkoz (10)

A kocsi régzithetb a vazra, hogy a gép veszély nélkil szallithaté legyen.



Dontheté mechanizmus (11)
Ez a fogaskerékre és fogasinre szerelt eszkdz lehetévé teszi a fej megdontését 0 és 45 ° kdzotti vagasokhoz. A fogantyu eltavolithatd

a készilékrdl, és egy rugalmas fémlemezben talalhato.

2.4 Miszaki adatok

2,2 kW 230 V termikus tulterhelés elleni védelemmel (70184610056,
Elektromos motor 70184610067, 70184610057 és 70184610068)

1,5kW 115V termikus tulterhelés elleni védelemmel (70184620129) IP54

Elektromos motorvédelem

Max. penge atméréje 350 mm

Furat 25,4 mm

A penge forgasi sebessége Karima 2730 perc-1

atmérdje 90 mm

Vagasi mélység (0°) 110 mm (az anyag megforditasa nélkil) 85 mm

Vagasi mélység (45°)

Viztartaly kapacitasa 28|
Hangnyomas szint 80 dB (A) (ISO EN 11201) 92 dB (A)
A hang energiaszintje (ISO EN 3744)
Vagasi hossz mm 600 mm
Tablazat dimenzié 600x500 mm
A gép méretei 1195x705x1350 mm
Sulyok
Viztartd és szallitdszekér nélkil: Vizedény: 75 kg
4 kg
Szallitészekér: 16 kg
Gép munkara kész: 126 kg

3 Osszeszerelés és lizembe helyezés

A gépet teljesen felszerelve és Osszeszerelve szallitjak (bar gyémantpengék nélkil), és a megfelels tapegységre térténd

csatlakoztatas utan Gzemkész.

3.1 Szerszamszerelés

Csak a legfeljebb 350 mm atméréjii NORTON pengék hasznalhatok a CHW-T-vel.
Az Osszes hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi sebessége
alapjan kell kivalasztani.

Miel6tt Uj pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és valassza le a f6 aramforrasrol.

Uj penge felszereléséhez kdvesse az alabbi Iépéseket:
*  Nyissa ki a késvédoé kilsé fedelét a védo oldalan Iévé két gomb meglazitasaval.

+ Lazitsa meg a hatlapu anyat a penge tengelyén, amely a kivehet kiils6é karimat tartja.

10.




. Tavolitsa el a kiilsé karimat.
. Tisztitsa meg a karimakat és a penge tengelyét, és ellendrizze kopasat.

»  Szerelje fel a pengét az arborra, biztositva a helyes forgasiranyt. A rossz forgasirany gyorsan eltompitja a pengét.

. Cserélje ki a kills6 penge peremét.
. Huzza meg a hatlapu anyat az erre a célra biztositott kulccsal. Zarja be a

. visszahuzhato pengevédé fedelet, és hizza meg a két gombot.

A penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének atmeéréjének. A repedezett vagy sérilt furat veszélyes a

kezel6re és a gépre.

3.2 Fejzar

Annak érdekében, hogy a gép szallitas kézben ne sériljon meg, a fej reteszel® fogantyujat eltavolitjak. Tavolitsa el a rogzité

tengely csavarjat, és cserélje ki a mellékelt rogzit6é fogantyuval (1) az 1. képen lathaté modon.

1. kép: a reteszel6 fogantyu 6sszeszerelése

3.3 Elektromos csatlakozdsok

Elektromos kapcsolatok

Ellen6rizze,

+ afeszlltség / fazis taplalas megfelel a motorlemezen feltiintetett informacidknak.

. A rendelkezésre allé tapegységnek a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen foldeld csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozokabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lenniik .- szakaszonként szakasz.

3.4 Vizhiitési rendszer

Toltse fel a vizes edényt tiszta vizzel kb. 2 cm-re fellilrél (gy6z&djon meg arrdl, hogy a szivattyu alja teljesen vizbe mertl). Hasznalja a
szivattyukapcsolét, hogy hasznalni tudja a szivattyut.

Nyissa ki a vizcsapot a penge véddjénél (vegye figyelembe, hogy a vizcsap fogantyujanak 6sszhangban kell lennie a viz aramlasaval). Gy6zédjon
meg arrdl, hogy a viz szabadon aramlik az aramkdrben, és megfeleléen szallitia a penge mindkét oldaléra, mivel az elégtelen vizellatas a gyémant
penge idd elétti meghibasodasahoz vezethet.

A vizpumpa soha nem miikédhet viz nélkil. Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a vizben van-e elegendé viz



serpenydben, és ha szlikséges, toltse fel ujra.

Fagy esetén Uritse ki a vizh(tési rendszert a vizébdl.

3.5 Dontheté eszkoz

A billenékészilék hasznalatahoz a fogantyut (1 a 2. képen) ra kell tenni a hatszdgletli részre (2 a 2. képen).

L

2. kép: fogantyu a billené eszkdzrol

12.



4 Szallitas és tarolas

4.1 A szdllitas biztonsdga

A gép szallitasa vagy emelése el6tt mindig vegye le a pengét és Uritse ki a vizes edényt.
Allitsa a vagéfejet fiiggélegesen a fogantytval (1 a 3. képen), amig a mutato (2 a 3. képen) 0°-t mutat. Ezutan tegye vissza a
fogantyut a tartéjaba (1 a 4. képen).

Régzitse a vagofejet a reteszel6 fogantyuval (1 az 5. képen).

3. kép 4. kép 5. kép

Szallithatja a gépet 6sszeszerelve, vagy eltavolithat néhany alkatrészt a gépbdl, igy kénnyebb lesz.

N

@

6. kép: A szallitdszekér rogzitése 7. kép: A vizes edény rogzitése

a) Ha Osszeszerelt gépet szeretne szallitani, akkor rogzitenie kell a szallitészekeret és a vizes edényt:

. A kocsi rogzitéséhez (6. kép) lazitsa meg a szarnyas anyat (1), és forgassa el a zaréeszkdzt, amig meg nem fogja a csavart (3). Ezutan hizza meg
Ujra a szarnyas anyat.

*  Aviztartd rogzitéséhez (7. kép) ellenérizze, hogy a blokkol6 eszkdz (1) a bemutatott helyzetben van-e.

b) A szallitészekeret és a vizes edényt is eltavolithatja:
. A szekér eltavolitasahoz lazitsa meg a szarnyas anyat (1 a 6. képen), és forgassa el a blokkoloét, amig az parhuzamos a mérleggel.

Lazitsa meg a szallitészekér mindkét oldalan talalhaté gombokat (1 a 8. képen), és




tegye a billenésgatlot alsé helyzetébe. Ezutan vegye ki a szekeret.
* A serpenyd eltavolitasa el6tt vegye ki bel6le a vizszivattyut. Nyissa ki a blokkol6 eszkozt (1 a képen

7), €s huzza ki az edényt a profilokbol.

8. kép: a billentésgatlo feloldasa

4.2 Szallitasi eljaras
A gépet a kerekei segitségével sik fellileten lehet mozgatni. EI6szor le kell hajtania a labakat. Emelje fel a hatsé fogantyut, és
labaval kissé nyomja a gép hatso labat. A gép talpa automatikusan lehajlik. Ezutan a gép hatuljat a padléra teheti. Ezutan

ugyanugy jarjon el az els6 labbal.

4.3 Hosszu inaktivitas

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjik, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:
+ Tisztitsa meg teljesen a gépet

+  Uritse ki a vizrendszert

. Vegye ki a vizszivattyut a higtragyabdl és alaposan tisztitsa meg. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandé hémérsékleten kell lennie.
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5 A gép kezelése
5.1 A munkavégzés helye

5.1.1 A gép elhelyezése

»  Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

*  Vegye figyelembe a gyarté elbirasait az aramellatashoz!

. Az elektromos kabeleket Uugy helyezze el, hogy kizarja a készilék altal okozott karokat!

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy folyamatosan megfelel6 képet lat a munkateruletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép el6tt és 1,5 m-t korllotte a CHW-T hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2 Vdagasi modszerek

A gép helyes hasznalatahoz az egyik kezével a vagofej fogantyljaval, a masikkal a szallitoszekérrel kell szembenéznie. A kezét
mindig tartsa tavol a mozgé pengétdl. Nyissa ki a kapcsol6 fedelét és nyomja meg a z6ld gombot a gép elinditasahoz. A

leallitashoz hasznalja a piros gombot, vagy nyomja meg kdzvetleniil a kapcsolé ellilsé burkolatat.

5.2.1 Teljes mélységi vagy rogzitett vagas

Teljes mélységben vagy rogzitett vagas esetén a vagoéfej rogzitett helyzetben van rogzitve, és az anyag az abran lathaté médon tolodik bele.

O L O

N
e b ———— e

+ Engedje le a vagoéfejet a kivant vagasi mélységig (,atmend vagasnal”, engedje le a vagofejet, amig a penge kerilete

max. 3 mm-re nem éri el a szallitdszekér felllete alatt) a késvédén 1évé fogantyu segitségével

. Régzitse a helyzetet a szoritdeszkéz meghuzasaval. Tegyen
. anyagot a szallitszekérre
* Tolja a szallitészekeret lassan és indokolatlan nyomas nélkil a forgd penge felé, és vagja le az anyagot a képen lathato

maodon.
MEGJEGYZES: Bar ajanlott, nem feltétleniil sziikséges régziteni a vagofejet egy adott mélységi helyzetbe, amikor elakadt a

vagas. A kivant vagasi mélység fenntarthaté a mélység-adagolé fogantyu szilard megfogasaval a penge védéjén. Ha a teljes

vagasmélyseég tulzott nyomast igényel (pl. Nagyon slr{i anyagon), végezzen 2 vagy 3 sekély vagast.
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5.2.2 Tébblépcsds vagas

A tobblépcsds vagas a szallitészekér mozgatasat jelenti a forgathaté penge alatt a vagandd anyaggal elére és elére,

/ / St

Helyezze a levagando anyagot a szallitészekérre szilardan a vagovagashoz és a hattamlahoz, mikézben a kezét jol tavol
tartja a pengétol.

Mozgassa a széllitdszekeret elére a penge kdzelében, és hizza le a vagodfejet, amig a penge le nem siillyed egy olyan pontra,
ahol enyhén érintkezik az anyag feliletével.

Ezutan gyors, teljes hosszusagu mozdulatokkal vigye at az alatta 1évé anyagot, és sekély vagast végezzen (kb. 3 mm

mélyen, a képen lathatd modon) az elére. Hatralokéssel emelje meg a pengét éppen szabadon a vagasi vonal felett.

Miel6tt megkezdené a szallitoszekér hatramenetét, hajtsa végre az egyes gyors titemeket elére és hatra az anyag

atengedésével a penge kdzepén.

MEGJEGYZES: minél keményebb az anyag, annal gyorsabban kell haladni az elére és hatra.

A lépcsOs vagas csokkenti a penge keriiletének az anyaggal érintkez6 terliletét, igy a penge hilivés, szabadon fut és

csucshatékonysaggal vag.

5.2.3 Szbgvagas

0 és 45° kozotti szoggel torténd vagashoz kdvesse az alabbi eljarast:

Az asztalon torténd atvagas elkerllése érdekében be kell allitania a fejtartot. Forgassa el a kereket (1 a képen
9), amig a mutaté (2 a 9. képen) meg nem jeleniti a kivant szdget.
Ezutan forgassa el a fogantyut (1 a 10. képen), amig a mutaté (2 a 10. képen) meg nem jeleniti a kivant szoget. A vagofej

ekkor a vagasainak megfeleld helyzetben van.
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9. kép: az itk6zd beallitasa 10. kép: A fej megddntése

16.




5.2.4 Altalanos tanacsok a vagashoz

* A 30 kg alatti sulyu, a CHW-T500 esetében 500x500x110mm-nél kisebb és a CHW-T600 esetében 600x500x110mm-nél kisebb

anyagokat a géppel lehet vagni. A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e régzitve!

* A gép hasznalata el6tt ellenérizze, hogy a két billentésgatldo megfeleléen van-e meghuzva. Lazitsa meg a gombot (1 a 11.

képen), és huzza meg a billenésgatlét (2), hogy a tarcsa (3) szilardan tamaszkodjon a profilra (4).

11. kép: a billentésgatlé6 meghuzasa
*  Vélassza ki a megdfelel6 szerszamokat a gyartd ajanlasa szerint, a megmunkalandé anyagtél, az elvégzendé munkatél
(szaraz vagy nedves vagas) és a kivant hatékonysagtol fliggben. Vagas kdzben és idében hasznalja a hiitévizet

» folyamatosan! Gy6z6djon meg arrol, hogy a vizes edény elegendd vizet tartalmaz-e.

. Szaraz vagaskor gondoskodjon a megfelel6 porelszivasrol, és viseljen alkonyatvédé maszkot!
*  Amikor a vagasi munka befejez6détt, zarja le a vizcsapot, hogy nedvesedés nélkiil eltavolitsa a vagott darabokat a
szallitészekérrol.

*  Ha ahbvédelem kiold, varjon, amig a motor lehl, miel6tt Ujra elinditja a gépet.



6 Karbantartas és szervizelés

A CHW-T vagassal torténé hosszu tava mindség biztositasa érdekében kérjik, kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:
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Egész gép Vizualis ellenérzés (altalanos szempont,
vizzardsag)
Tiszta
Perem és penge rogzité eszkdzék Motor Tiszta
hitéventilatorok Tiszta
Vizszivattyd Tiszta
Viz serpenyd Tiszta
Viz tdmldk és favokak Tiszta
Vizszivattyl sz(iré Tiszta
Kosarvezetd rudak Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szigoritasara

A motor karbantartasa

A motor karbantartasat mindig az elektromos tapfesziiltségtél elszakitva végezze.

Kenés

A CHW-T életkend csapagyakat hasznal. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

A gép tisztitasa

Gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilonos tekintettel a vizszivattyura, a vizes edényre (amely a kénnyl
tisztitas érdekében eltavolithatd), a motoron és a penge peremén.

Soha ne hasznaljon savalapu tisztitdszereket, mivel ezek a tisztitoszerek korrodalhatjak az aluminium alkatrészeket (viztalca,
sinek, motorhaz). Mindig tisztitsa meg a gépet, ha a vagasi por és térmelék még mindig friss; soha ne hagyja megszilardulni a

lerakédasokat. A szivattyltartaly tisztitdsanak megkdnnyitése érdekében nyissa ki a 12. képen lathatdé modon:

12. kép: nyissa ki a vizszivattyu tartalyat annak tisztitdsahoz
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7 Hibak: okok és kurak

7.1 Hibakeresési eljarasok

Ha barmilyen hiba 1ép fel a gép hasznalata k6zben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszereld végezheti el.

7.2 Hibaelharitasi utmutato

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

A motor nem jar

Nincs aram

Ellenérizze az aramellatast
(példaul biztositék)

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas a csatlakozokabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas kapcsold

VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy |épjen kapcsolatba a

motor gyartojaval

A motor a vagas kdzben leall, de révid
id6 utan (tulterhelés) ujraindithato

védelem)

Tul gyors vagas

Vagjon lassan

A penge tompa vagy lvegezett

Elesitse a pengét meszes
kében

Hibas penge

Cserélje ki a pengét

Helytelen penge specifikacié az
alkalmazéashoz

Cserélje ki a pengét

Nincs viz a pengén

Nincs elég viz a serpeny6ben A

Toltse fel a vizes edényt

vizpumpa ki van kapcsolva A vizcsap el

Kapcsolja be a vizszivattyut. Nyissa

van zarva

ki a csapfedél csapjat

A vizellaté rendszer le van tiltva Tisztitsa m

eg a vizellato rendszert

A vizszivattyd nem mikddik

Toltse fel a szivattyut
Kapcsolja be Ujra a kapcsolot
VIGYAZAT: ha a kapcsolé Gjra kiold, a

problémat csak képzett villanyszereld
oldhatja meg




7.3

Kérdiagramm

70184610056, 70184610067, 70184610057 és 70184610068
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Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi forgalmazotdl, ahol gépek, pétalkatrészek és
fogydeszkozok is rendelhetSk:
Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184

Mobil: +36 70 945 7806 ~

3670 601 2418 cCORVIINUS
+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/





