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SAINT-GOBAIN
Megfeleléségi nyilatkozat

Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190, BD JF KENNEDY L-
4930 BASCHARAGE

Kijelenti, hogy ez a termék: Kémdives fiirészek: CM

352 115V UK Kod: 70184607385
CM 352 230V 70184607386

megfelel a kbvetkezb iranyelveknek:
«  "GEPEK" 2006/42 / EK
*  "ALACSONY FESZULTSEG" 2006/95/CE
. "ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY" 2004/108 / CE
. "ZAJ"2000/14/EK
és eurdpai szabvany:

» EN 12418 - Falazo és kéfarago gépek - Biztonsdag
Gépekre érvényes sorozatszam szerint: 0000000000000

A miiszaki dokumentumok taroléhelye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megallapodas nélkil atalakitjak vagy médositjak.

Bascharage, Luxemburg, 2019.04.04
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Frangois Chianese, ligyvezeté tiszt.
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1 BIZTONSAGI UTASITASOK

A CM 41 kizardlag épitési termékek vagasara készilt, NORTON gyémant pengékkel, féleg az épitkezésen.

A gyarto utasitasaitol eltérd felhasznalast az el6irasok megsértésének kell tekinteni. A gyartd nem tehetd feleléssé az ebbdl eredd
karokért. A kockazatot teljes egészében a felhasznalo viseli. Az lizemeltetési utasitas betartasat, valamint az ellendrzési és
szervizelési el6irasok betartasat szintén az eléirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbdlumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbolumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait Fulvédét kell viselni

¥

Kézvédot kell viselni Szemvédot kell viselni

(

A penge forgasi irdnya Veszély: vagas veszélye
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatok a gépen talalhaté kévetkezé tablan:

Gépmodell Gépkod Suly Gyartasi év Maximalis pengeatmérd
Furat
atmerd
Ser N=
190, Bd. John F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Geéptipus Sorozatszam Erd Biztonsagi szabvény Penge sebessége

1.3 Biztonsd&gi utasitasok az egyes miikédési fazisokhoz

A munka megkezdése el6tt

. A munka megkezdése el6tt ismerje meg a hasznalat helyének munkakdrnyezetét. A munkakornyezet a kvetkezbket foglalja

magaban: akadalyok a munka és a mandver teriletén, a padl6 szilardsaga, a helyszinen sziikséges védelem a kozuti

kézlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

. Rendszeresen ellenérizze a penge megfeleld felszerelését.

. Azonnal tavolitsa el a sériilt vagy erésen kopott pengéket, mivel forgas kdzben veszélyeztetik a kezel6t. Csak NORTON gyémant

. pengéket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet! A por hatasainak minimalizalasa érdekében viseljen

. védbészemiiveget és porvédd maszkot, amikor szarazra vagja. Biztonsagi okokbdl soha ne hagyja a gépet fellgyelet nélkdl, nyitva vagy
. nyitva.

Amig a motor jar
. Ne mozgassa a gépet, amig a penge jar alapjaraton.
. Mindig a pengevedbvel a helyén legyen.

. Vagas kozben és id6ben hasznalja a hitdvizet folyamatosan!
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2 GEPEK LEIRASA

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives végezheti el,

aki meger®6siti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi elirasoknak.

2.1 Révid leiras

A CM 352 falazé flrészt tartdssagra és nagy teljesitményre tervezték a falon, tiizalld és természetes kébdl késziilt termékek széles
valasztékanak nedves és szaraz vagasara. Hasznalhat6 épitkezésen vagy ipari teriileten. A NORTON gyémant pengékkel kombinalva
nagy teljesitményl és minéségi vagasokat kinal az épitéiparban. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a

hosszu élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalas célja

A CM 352-t sokféle épitd- és tizallo anyag vagy csempe nedves és szaraz vagasara tervezték.

Nem fa vagy fém vagasara szolgal.

2.3 Elrendezés

-
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Keret és lab (1)
A vaz hegesztett megerésitett acélszerkezetbdl készil a tokéletes merevség biztositasa érdekében. A gép négy kivehetd labra van

szerelve, 4 csavarokkal rogzitve és kerekekkel felszerelve a szallitashoz.

Vagofej (2)
A csuklét preciziosan megmunkaljak. A rugos rendszer automatikusan a flirészlapot emeli fel. A vagofej donthetd 45 © a ferde

vagasokhoz. Az egyenes vagas reteszeld eszkdzzel torténhet.

Pengevédo6 (3)

Jig hegesztett acélszerkezet 350 mm atmérdji penge kapacitassal, amely maximalis kezel6i védelmet és a munkadarab jobb
lathatésagat kinalja.

A penge védéburkolataban van egy kiilsé fém burkolat, amelyet kdnnyen le lehet szerelni, hogy a tengelyhez kdnnyen hozzaférhetd
legyen az ellenérzés és a pengék cseréje, amikor a motort kikapcsoljak, mikdzben teljesen védi a pengét mikddés kdzben. A tarcsa

forgasat egy nyil jelzi a pengevédé oldalfalan.

Villanymotor és kapcsol6 (4)
Elektromos motor 2,2kW 230V vagy 1,8kW 115V tulterhelés elleni védelemmel. A kapcsoldba épitett alacsony fesziltségi trigger (NVR) megakadalyozza

a motor Ujraindulasat, példaul aramkimaradas utan. A termikus tulterhelés kioldasa két okbdl kdvetkezhet be:

. kis terhelés esetén kioldas, ha a csatlakozas hibas
. kioldas nagy terhelés mellett, ha a motor tulterhelt. Az ON-OFF

kapcsolo vészleallasként is szolgal.

Szallitészekér (5)
Acél hegesztett szerkezet itk6z6 anyaggal. A szallitoszekér vezetérendszere preciz vagasokat tesz lehetévé. A vagott vezet6 és a

szallitoszekér nagy fellilete biztositja az anyag pontos elhelyezkedését.

Vizhitési rendszer (6)

A hiitéfolyadék rendszer a kdvetkezoket tartalmazza:

. Nagy teljesitmény(, merilé elektromos vizszivattyu.

*  Muianyag szivocsd, amely a vizet a vizes edénybdl a vagofejbe juttatja.
+  Két allithaté tamaszon elhelyezett viztalca.

. A késveédobre szerelt vizcsap, amely lehetévé teszi a szabalyozott vizaramlast.

+ A pengevéddn elhelyezett két vizfuvoka biztositja a viz megfelelé aramlasat a vagokés mindkét oldalahoz.

. A fejtengelyhez rogzitett vizcseppvédd korlatozza a vizpermetet és minimalizalja a vizveszteséget.

Figyelem: A vizpumpa soha nem mikédhet viz nélkul.
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2.4 Miiszaki adatok

Gépek CM 352 2.2KW - 230V CM 352 1,8 kW-115V
2,2 kW 230V 1,8 kW 115V

Motor Termikus talterheléssel Termikus tulterheléssel

védelem védelem

Elektromos motorvédelem IP54

Max. penge atmérdje 350 mm

Furat 25,4 mm

A penge forgasi sebessége Max. 2800 perc-1 2700 perc- 1

vagasi mélység

110 mm (az anyag megforditasa nélkil)

Karima atméréje

90 mm

Hangnyomas szint

73 dB (A) (ISO EN 11201) 87 dB

A hang energiaszintje

(A) (ISO EN 3744)

Max. vagasi hossz

700mm

Szallitdszekér méretei (L xI)

600 x 600 mm

A gépek méretei labakkal (L xIx H) A gépek méretei lab

1190x830x1325 mm

nélkul (L xIx H) Suly (viz és penge nélkiil)

1190x745x655 mm

69 kg

Suly hasznalatra kész (vizzel és pengével)

99 kg
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatasrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszk6z
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal. Kisasszony» Modell / kod

CM 352

115 V Egyesiilt Kiralygag
70184607385
2.2 0.5 Clipper ALFA
CM 352 230V
70184607386

. A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s értéket.

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitol fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikodtek

+  Viseljen gépet

¢ Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz Szerszam
. rossz allapotban

*  Képzetlen kezeld

+ Sth...

*  Avibracionak valo kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezelé megfeleléségéhez

kapcsolodik).

A kéz-kar rezgésbdl eredd kockazatok értékelésekor figyelembe kell vennie a gép névleges teljesitménnyel valé tényleges hasznalatat egy teljes
munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi id6 a munka teljes idétartamanak korilbelll 50% -at teszi ki. Figyelembe kell venni

természetesen a szlineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép mozgatasanak idejét, a lemezre torténd felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN 1ISO 11201 és NF EN ISO 3744,

MAN CM 352 EN

Gép Hang K bizonytalansag Hangeré6 K bizonytalansag
Modell / kéd Nyomasszint (Hang szint (Hangteljesitményszint
L peq Nyomasszint L weq L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM 352

115 V Egyesiilt Kiralysag

70184607385
73 dB (A) 2,5dB (A) 87 dB (A) 4 dB (A)

CM 352 230V
70184607386

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggben valtozhatnak, az alabbiak szerint:

*  Viseljen gépet

¢ Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz

. Szerszam rossz allapotban

*  Képzetlen keze
+ Stb...

16

* A mért értékek normal hasznalatban Iévd kezelbre vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A gépet teljesen felszerelt és hasznalatra kész allapotban szallitjuk. A gép elsé hasznalatba vétele el6tt kdvesse az alabbi
utasitasokat.

3.1 Labszerelés

A gépet leszerelt labakkal szallitjak.

. Szerelje fel a labakat, és hlizza meg 6ket a rogzitécsavarokkal.

3.2 Szerszamszerelés

Csak NORTON maximalis atmérdji pengék 350mm hasznalhaté. Minden hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi

sebességének maximalis megengedett vagasi sebessége alapjan kell kivalasztani.

. A penge felszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja ki a gépet, és hizza ki az elektromos halézatbdl.
. Lazitsa meg a pengevédelem csavarjait, hizza ki a bal oldali viztdml6t, és nyissa ki a pengevédd kivehetd részét.
. Lazitsa meg a motorlapat tengelyének hatszdgletli anyajat (bal menetes), amely a kivehet6 kilsd karimat tartja, és tavolitsa el az

anyat és a kivehet6 peremet.

. Ellenérizze, hogy a karimak és a penge tengelye meg vannak-e tisztitva, és ellenérizze, hogy nincsenek-e kopva.

. Szerelje fel a pengét az arborra, és tgyeljen arra, hogy a forgasirany megfelel6 legyen a késvéddn 1évd nyillal.
. Cserélje ki a kivehetd peremet

. Huzza meg a hatlapu anyat az erre a célra kapott kulccsal.

. Csukja be a pengevédét; csatlakoztassa Ujra a viztomlét, és hlizza meg a penge védéjének csavarjait.

FIGYELEM: A penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének atmérdjének. A repedezett vagy sérilt furat veszélyes

a kezelbre és a gépre.

3.3 Elektromos csatlakozdsok

Ellendrizze, hogy:

. A feszllltség / fazis taplalas megfelel a gépen feltlintetett informacidknak.
. A rendelkezésre allé tapegységnek a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen foldel6 csatlakozassal kell rendelkeznie.
. A csatlakozokabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lennilik >- szakaszonként szakasz.
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3.4 Vizhliitési rendszer

Toltse fel a viztalcat tiszta vizzel (kb. 3 cm-re felllrél), hogy a szivattyu alja teljesen bemeriljon a dekantalé kosarba.

A pengének mindkét oldalon jél le kell hiilni. A vizcsap segitségével allithatja be a viz aramlasat. Az elégtelen vizellatas a gyémant
penge idé elétti meghibasodasahoz vezethet. Ugyeljen arra, hogy a viztémlé és a favokak ne legyenek eltémédve.

. A vizpumpa soha nem miikddhet viz nélkil. Mindig gy6z8djon meg arrdl, hogy a viztartalyban elegendd viz van-e a vizpumpa
szivoereje felett.

. Fagy esetén Uritse ki a vizh(tési rendszert a vizébdl.

3.5 A gép beinditésa

A gép beinditasa:

. Nyissa ki a kapcsol6 eliilsé oldalan talalhaté fedelet, és nyomja meg a zold gombot. A gép
leallitasa:
. Nyomja meg a piros gombot vagy kdzvetleniil a kapcsol6 fedelén talalhato vészleallitot. A kapcsolod be-

vagy kikapcsolja a motort és a vizszivattyut is.

14
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4 SZALLITAS ES TAROLAS

4.1 A szdllitds biztonsdaga

A gép szallitasa el6tt kdvesse az alabbi utasitasokat:

. Mindig szerelje le a fiirészlapot.

. Uritse ki a viztalcat és vegye ki.

. Huzza meg a két viztalca tarto csavarjat.

. Tavolitsa el a széllitdszekeret is a veszély elkerilése érdekében.
. Lazitsa meg a labak csavarjait és vegye le 6ket.

A pengét, a viztalcat, a szallitdszekeret és a labakat mindig kilon kell szallitani.

4.2 Szallitasi eljaras

A gép mozgatasanak két médja van: egy személy a szallité kerekek hasznalataval, vagy két személy.

Mikdézben a gépkocsit teherauton szallitja, mindig blokkolja megfeleléen a labakat, a viztalcat és a szallitdszekeret.

A gép egyetlen részét sem tervezték daruval torténé szallitasra.

4.3 A gép tarolasa

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjluk, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:

. Tisztitsa meg teljesen a gépet.
. Uritse ki a vizh(itési rendszert.
. Vegye ki a vizszivattydt a higtragyabdl és alaposan tisztitsa meg. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandé hémérsékleten kell lennie.

15
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5 A GEP MUKODTETESE

Ebben a fejezetben olvassa el a gép biztonsagos és helyes hasznalatara vonatkozo tanacsokat.

5.1 Telepités

5.1.1 A munkatertlettel kapcsolatos informaciok

. Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet.

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott.

. Vegye figyelembe a gyartd elbirasait az aramellatashoz.

. Az elektromos kabeleket Ugy helyezze el, hogy kizarjak a sériléseket.

. Gy6z8djon meg arrdl, hogy folyamatosan megfelel6 képet 14t a munkateriletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka folyamataba.
. Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsadgosan dolgozhat.

. Allitsa a gépet sik és stabil talajra.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

A gép biztonsagos és megfelel hasznalata és karbantartasa érdekében hagyjon 2 m-t a gép elétt és 1,5 m-rel a gép korl.

5.2 Vdagasi modszerek

A gép helyes hasznalatdhoz az egyik kezével a vagoéfej fogantyujaval, a masikkal a szallitészekérrel kell szembenéznie. A kezét
mindig tartsa tavol a mozgé pengétél.
A gép beinditdsahoz nyissa ki a kapcsolé fedelét és nyomja meg a z6ld gombot.

A ledllitashoz hasznalja a piros gombot, vagy nyomja meg kdzvetlendil a kapcsold ellilsé burkolatat.

5.2.1 Teljes mélységl vagy rogzitett vagas

N~
e SN~




VERS. 2019.04.04 MAN CM 352 EN

Teljes mélységben vagy rogzitett vagas esetén a vagofej rogzitett helyzetben van régzitve, és az anyag az abran lathatdé médon tolodik bele.

. Engedje le a vagofejet a kivant vagasi mélységig (,atmend vagasnal’, engedije le a vagofejet, amig a penge kerilete max. 3
mm-re nem éri el a szallitoszekér felllete alatt) a késvéddn lévd fogantyu segitségével.

. Rogzitse a helyzetet a vagoéfej oldalan talalhaté rogzitd fogantyld meghlzasaval, és helyesen rogzitse a mélységleallité csavart.

. Helyezze az anyagot a szallitészekérre, és tartsa szilardan az itk6zénél (és adott esetben a vagott vezeténél).

. Inditsa el a gépet

. Lassan és indokolatlan nyomas nélkil nyomja a szallitészekeret a forgd penge felé, és vagja le az anyagot a képen lathato
maodon.

Jegyzet: Bar ajanlott, nem feltétlendil sziikséges a vagoéfejet egy adott mélységi helyzetbe régziteni az elakadaskor. A kivant vagasi
mélység fenntarthaté a mélység-adagolé fogantyu szilard megfogasaval a penge véddéjén. Ha a teljes vagasmélység tulzott nyomast

igényel (pl. Nagyon s(ir{ anyagon), végezzen 2 vagy 3 sekély vagast.

5.2.2 Tébblépcsds vagas

A tdbblépcsds vagas abbal all, hogy a szallitészekeret a vagando anyaggal elére és hatra mozgatja a forgd penge alatt az abra szerint.

. Helyezze az anyagot a szallitészekérre, és tartsa szilardan az itk6z6h6z (és adott esetben a vagasvezetéhoz) tartva a kezeket
jol a pengétdl.

. Inditsa el a gépet.

. Mozgassa a szallitoszekeret elére a penge kdzelében, és huzza le a vagodfejet, amig a penge le nem siillyed egy olyan pontra, ahol
enyhén érintkezik az anyag fellletével.

. Tartsa allandé nyomast a vagéfej fogantyujan.

. Gyors, teljes hosszlisagu mozdulatokkal haladjon az anyag alatt, sekély vagast (kb. 3 mm mélyen, a képen lathaté médon)

elére. Hatralokéssel emelje meg a pengét éppen szabadon a vagasi vonal felett.
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5.2.3 45 ° -os ferde vagasok

Dio

A ... val CM 352 rdgzitett vagy tébblépcsds ferde vagasok végezhetdk. A vagoéfej 45 ° -ra

dontéséhez kovesse az alabbi utasitasokat:

Tisztitsa meg a szallitészalagot a gép elején, hogy helyet biztositson az elfordulasnak.

Lazitson kissé ( 1/8 fordulat elegend®) a fejet tartd anya.

Forgassa addig a fejet, amig 45 ° -ra megall.

Meghuzas erésen hatul a fejet tartd anyat.

Ellendrizze, hogy a fejet lefelé engedi, amikor a penge a horony kézepén a szallitoszekér felllete alatt 3 mm-rel eléri a 45 ° -os
vagast.

Jegyzet: a fej normal helyzetbe torténé visszahelyezéséhez az eljaras ugyanaz, ha a fejet a masik Gtk6zdvel ellentétes iranyba forgatja.

Gyd6z6djon meg arrél, hogy a fejet tartd anya az er6sen meghuzni. A megalldkat a gyarban allitjak be; semmilyen kiigazitas nem hajthaté végre

rendesen.

5.2.4 Fontos tanacsok a vagashoz
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Az CM 352 20kg alatti anyagtémeg vagasara tervezték, és méretei kisebbek, mint 600x600x110mm.

A munka megkezdése elétt ellendrizze a szerszam rogzitését és stabilitasat.
Valassza ki a megfelel6 szerszamokat a gyart6 ajanlasa szerint, a megmunkalando anyagtol, az elvégzendd munkatol (szaraz
vagy nedves vagas) és a kivant hatékonysagtol fliggéen.

Vagas kdzben és id6ben hasznalja a hiitévizet folyamatosan! Ellendrizze, hogy a viztalca elegend6 vizet tartalmaz-e.

Szaraz vagaskor gondoskodjon a megfeleld porelszivasrol, és viseljen porvédd maszkot.

Amikor a vagasi munka befejez6dott, zarja le a vizcsapot, hogy nedvesedés nélkiil eltavolitsa a vagott darabokat a szallitészekérrdl.

Ha a hévédelem kiold, varjon, amig a motor leh(l, mielétt Gjra elinditja a gépet.
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A vagas hosszu tavi mindségének és a gép biztonsagos mikddésének problémamentes biztositasa érdekében kérjik, kdvesse az alabbi

karbantartasi tervet:

e | o £
S | 8 o 2
3|8 | &) <8
X < "g Io] -8
© » 0 2 c
1S x| 2] | 8|S
=1 o 2 c @ = =1
I = N 2 © [=J =
c & IS £ ) @
< > N < = = X
Vizudlis ellenérzés
. . altalanos szempont, viz
Egész gép .
szorossag
Tiszta
Perem és penge rogzité eszkozok Tiszta
Motorh(ité ventilatorok Tiszta
Vizszivattyu Tiszta
Szallitészekér Tiszta
Viztalca Tiszta
Viz téml6k és fuvokak Tiszta
Vizszivattya szlré Tiszta
Szallitdszekér vezetbrudai Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhet® anyak és csavarok Szigoritasara

A gép karbantartasa

A gép karbantartasat mindig az elektromos tapfesziltségtdl elszakitva végezze.

Kenés

Az VAGO gépi hasznalatra életkend csapagyak. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

A gép tisztitasa
Gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilonos tekintettel a vizszivattylra, a vizes edényre (amely a kénnyd tisztitas

érdekében eltavolithatd), a motoron és a penge peremén.
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7 BONTAS - Okok és gyogymoédok

7.1 Bontds-megallapitasi eljarasok

Ha barmilyen meghibasodas kovetkezik be a gép hasznalata kézben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos hal6zatrol. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszerel® végezheti el.

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

A motor nem jar

Nincs aram

Ellenérizze az aramellatast (példaul
biztositék)

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas kapcsolo

VIGYAZAT: csak képzett villanyszerelé

oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy lépjen kapcsolatba a

motor gyartdjaval

Hibas a csatlakozokabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

A motor a vagas kézben
leall, de révid idd utan
Ujraindithato

id6szak (tulterhelés elleni védelem)

Tul gyors a vagas

Vagjon lassan

A penge tompa vagy lvegezett

Elesitse a pengét meszes kében

Hibas penge

Cserélje ki a pengét

Helytelen penge specifikacié az

alkalmazashoz

Cserélje ki a pengét

Nincs viz a pengén

Nincs elég viz a serpeny6ben

Toltse fel Gjra a viztalcat

A vizszivattyu ki van kapcsolva A

Kapcsolja be a vizszivattyut. Nyissa

vizcsap zarva van

ki a vizcsapot

A vizellaté rendszer blokkolva

van

Tiszta vizellatd rendszer

A vizszivattyd nem mikodik

Toltse fel a szivattyut

Kapcsolja be ujra a kapcsolot

VIGYAZAT: ha a kapcsolé ismét kiold, a
problémat csak képzett villanyszereld

oldhatja meg
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7.3 Kapcsoldasi rajz 230V

I SWITCH

Brown

Blue

PUMP

Green/Yellow

|
|
|
|
|

|
L

Green/Yellow

[Motor 1Ph

Black

Blue

Brown

MAN CM 352 EN
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7.4 Ugyfélszolgalat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

A sorozatszam (7 szamjegy) Az
alkatrész kodja

A pontos cimlet

A szlkséges alkatrészek szama A

szallitasi cim

MAN CM 352 EN

Keérjik, vildagosan tlntesse fel a sziikséges szallitasi modot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Konkrét utasitasok nélkil az

alkatrészeket a szamunkra megfelelének tiindé eszk6zdkon keresztiil tovabbitjuk - de ez nem mindig a leggyorsabb ut.

Az egyértelm(i utasitasok elkerllik a problémakat és a hibas szallitdsokat. Ha nem biztos

benne, kérjuk, kildje el nekiink a hibas részt.

Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor poétalkatrészei megrendelhetdék a motor gyartéjatél vagy markakereskeddjiiktél, ami gyakran gyorsabb és olcsobb!

Ezt a gépet az alabbiak gyartottak:

22.

Saint-Gobain Abrasives SA:

190, Bd. JF Kennedy L-4930
BASCHARAGE

Luxemburgi nagyherceg

Tel. : 00352 50 401 1 Fax. :
00331 83717792
http://www.construction.norton.eu

E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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7.5 Alkatrészek

A potalkatrész-listak megtekintéséhez kérjik, latogassa meg a Norton Clipper értékesités utani webhelyét a kdvetkezé cim

hasznalataval:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors eléréshez hasznalhatja az alabb lathaté QR-kodot mobiltelefonjaval is:

spareparts.nortonabrasives.com

AT COBAIN

1.?/47,73 V)

Ez az elektronikus kataldgus felrobbant nézeteket és alkatrészlistakat tartalmaz a Norton Clipper altal tervezett kiilonb6z6 gépekhez, igy

megtalalhatja a szlikséges referenciakat.

Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi forgalmazétél, ahol gépek, potalkatrészek és
fogydeszkozok is rendelhetSk:

Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.

Tel: +36 26 335 184

Mobil: +36 70 945 7806

+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/

CORVIINUJUsS
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