CM70 ALU

HASZNALATI UTASITASOK
Az eredeti utasitas forditasa

®
SAINT-GOBAIN

— clipper-




VERS. 2018.05 CM70 ALU_MAN_HU

SAINT-GOBAIN

Megfelel6ségi nyilatkozat

Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190, BD JF KENNEDY L-
4930 BASCHARAGE

Kijelenti, hogy ez a termék: Kémlives flirészek: CM70

ALU 230V Kod: 70184602669

megfelel a kdvetkezd iranyelveknek:
«  "GEPEK"2006/42 / EK
*  "ALACSONY FESZULTSEG" 2014/35/ UE
«  "ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY" 2014/30 / UE
«  "ZAJ" 2000/14/ EK
€s eurOpai szabvany:

EN 12418 - Falazo és kéfarago gépek - Biztonsdg
Gépekre érvényes sorozatszam szerint: 180100000

A miszaki dokumentumok taroléhelye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megallapodas nélkil atalakitjak vagy modositjak.

Bascharage, Luxemburg, 2017.10.16.

Frangois Chianese, ligyvezeté tiszt.



VERS. 2018.05

CM70 ALU: HASZNALATI UTASITASOK
TARTALOMJEGYZEK

1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

CM70 ALU_MAN_HU

1.1 Szimbolumok

1.2 Géplemez 7
1.3 Biztonsdgi utasitdsok az egyes miikodési fazisokhoz 7
2 A GEP LEIRASA 8.
2.1 Rovid leirds 8.
2.2 A felhasznélas célja 8.
2.3 Elrendezés 9.
2.4 Miiszaki adatok 10.
2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatdsrol 11.
2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatdsrol 12.
3 OSSZESZERELES ES Uzembe helyezés 13.
3.1 Szerszamszerelés 13.
3.2 Elektromos csatlakozdsok 14
3.3 Vizhiitési rendszer 15
4 SZALLITAS ES TAROLAS 15
4.1 A szdllitas biztonsdga 16.
4.2 Szdllitasi eljards 16.
4.3 Hosszu inaktivitas 16.
5. A GEP MUKODTETESE 17.
5.1 A munkavégzés helye 17.
5.2 Vagasi modszerek 17.
6. KARBANTARTAS ES SZOLGALTATAS 19.
7 HIBAK: Okok és gyégymédok 21
7.1 Hibakeresési eljdrasok 21
7.2 Hibaelhdritasi utmutato 21
7.3 Kapcsolasi rajz 22.
7.4 Ugyfélszolgalat 23



VERS. 2018.05

1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

CM70 ALU_MAN_HU

A CM70 ALU-t kizardlag épit6ipari termékek vagasara tervezték, elsésorban épitkezésen.

A gyart6 utasitasaitol eltérd felhasznalast az el6irasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem teheté feleléssé az ebbdl

ered6 karokeért. A kockazatot teljes egészeben a felhasznalo viseli. Az izemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellenérzési és szervizelési elbirasok betartasat szintén az eléirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbolumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbolumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait

¥

Kézvédot kell viselni

Veszély: vagas veszélye

Filvédaét kell viselni

Szemvédét kell viselni

A penge forgasi iranya
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatdk a gépen talalhato kévetkezd tablan:

Maximalis pengeatmérd
Gépkod Suly Gyartasi év Furat

Gépmodell

atmérd

Géptipus Sorozatszam Erd Biztonsagi szabvany Penge sebessége

1.3 Biztonsdgi utasitasok az egyes miikodési fazisokhoz

A munka megkezdése el6tt
* A munka megkezdése el6tt ismerje meg a hasznalat helyének munkakdrnyezetét. A munkakornyezet a kovetkezéket
foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver terlletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen sziikséges védelem a

kozuti kdzlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

. Helyezze a gépet egyenletes, szilard és stabil alapra!
*  Munka kézben kapcsolja be a négy kerék két fékét. Rendszeresen ellendrizze a
*  penge megfelel felszerelését.

* Azonnal tavolitsa el a sértlt vagy erésen kopott pengéket, mivel forgas kézben veszélyeztetik a kezel6t.

*  Avagando anyagot biztonsagosan a helyén kell tartani a szallitoszekéren, hogy a vagas kézben ne mozogjon.

+  Mindig a pengevéddvel a helyén legyen.

+ Csak NORTON gyémant pengéket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

. Gondosan olvassa el a penge specifikacioit, hogy kivalassza az alkalmazasanak megfelel6 eszkdzt.

. Felhivjuk a figyelmet a BS2092 véd&szemuiveg hasznalatara a szemvédelemrdl szolo 1974. évi rendelet 8. eljarasanak 2. eljarasa,
2. szabaly (2) bekezdése 1. részének megfeleléen.

Elektromos meghajtasu gép

+  Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és kiilonitse el a f6 aramforrastol.

. Biztositsa az 6sszes elektromos csatlakozast biztonsagosan, hogy kikiiszébdlje a feszliltség alatt [év6 vezetékek permetezett vizzel vagy nedvességgel vald
érintkezését

«  Ha a gépet vizzel hasznaljak, FELTETELEN, hogy megfelelden foldelje le a gépet.

* Abban az esetben, ha a gép lathat6 ok nélkil meghibasodik vagy leall, kapcsolja ki a f6 aramellatast. Csak szakképzett

villanyszerel6 végezheti a hiba kivizsgalasat és a hiba elharitasat.



VERS. 2018.05 CM70 ALU_MAN_HU
2 GEP LEIRAS

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives

végezheti el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

* Emelje fel és engedje le a vagoegységet kiilénb6zé magassagokban.

* Lehet6ség van a vagasi hossz bedllitdsara a vagoéegység kozelitésével.

» Az anyagtarté asztal vagy kocsi ,U” alaku hengerekkel rendelkezik, amelyek szorosan illeszkednek a targylemezekbe.
* 4 levehet6 labbal a kénny( szallitas érdekében.

* A kocsi beosztasos vonalzéval rendelkezik, amely lehet6vé teszi a darabok szégben torténd vagasat.

* A vagokeés hitésére szolgald allvanyokkal ellatott haz.

* A gépet fliggbny védi a froccsenés ellen. Kerllje a viz permetezését a gép hatulja felé.

* Az elektromos alkatrészek megfelelnek az EU biztonsagi el6irasainak.

» Az anyagtart6 asztal vag¥ szekér biztonsagi elemmel van felszerelve, amely szallitas kézben megakadalyozza a
csuszdakon valé mozgast.

» Az anyagtarté asztalt vagy kocsit billenésgatld rendszerrel tervezték. Ez az eszkéz megakadalyozza a kocsi leesését
vagy felborulasat, ha a vagandé darabok tul nagyok vagy rosszul vannak megtamasztva.
» Ezt a gépmodellt az eurdpai iranyelvek szerint gyartjak.

» Minden motorcsapagy témitve van, ami maximalis élettartamot biztosit szamukra.

2.1 Révid leiras

A CM70 ALU blokkflrészt tartdssagra és nagy teljesitményre tervezték a falazat, t(izallo és természetes k6 termékek széles
valasztékanak nedves vagasara.

Mint minden mas NORTON termék esetében, az lGizemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindségére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalds célja

A gépet szamos épllet- és tlizallé6 anyag vagasara tervezték. Nem fa vagy fém vagasara szolgal.
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2.3 Elrendezés

1. Gyorskioldo fogantyu.
2. Tavasz.

3. Kapcsolo.

4. Pengevédelem.

5. Labak

6. Fogantyu.

7. Hités sustem.

8. Motor.

9. Blokkolja a dugot.

10. Kocsi

11. Viztalca.

12. Chasis.

13. Labdugo.

14. Anti splash fliggony.
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Elektromos motor

Motor 3 kW-val. Az alacsony fesziltségi trigger (NVR) megakadalyozza a motor Ujraindulasat, példaul aramkimaradas utan.

CM70 ALU_MAN_HU

Az elektromos motor tulterhelés-védelemmel rendelkezik. A termikus tulterhelés kioldasa két okbdl kdvetkezhet be:

a. kismértékd terhelés esetén elakadas
Ha a kapcsolat nem megfelel6

Ha egy fazis nincs terhelés alatt

A gép Ujrainditasa el6tt ellendrizze a csatlakozasokat és a fazisfesziltséget.

b. nagy terhelésnél elakadas

Ha a motor tulterhelt

Az ON-OFF kapcsolé vészleallasként is szolgal.

2.4 Miszaki adatok

Fesziltségmotor (V) / 230/ Mono
fazisfrekvencia (Hz) / Dugasz Kw 50/3P
(Hp) 3

Viztalca kapacitasa 42

A penge furatanak atméréje (mm) A 25,4

penge atmérdje (mm - Pulg) Forgasi

600/650/700 - 24/25/27 1500

sebesség (Tr / min)

Pengével egyltt (mm - Pulg) Maximalis

Nem

vagasi hossz (mm) Maximalis vagasi

540

mélység (mm)

Penge @700: 270/355 - Penge
@600: 230/300 128

Netto suly (kg)

Csomagolasi méretek LxIxh

1450 x 850 x 800 oui

Osszecsukhato labak
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatasrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszk6z
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal. Kisasszony: Modell / kod
CM70 ALU PRO UNIVERZALIS
<2,5 0.5 .
70184602669 LEZER

. A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m/ s értéket.

+ Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitél fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikodtek

»  Viseljen gépet

¢  Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz Szerszam
. rossz allapotban

*  Képzetlen kezeld

« Stb...

*  Avibracionak valé kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezel6

megfeleléségéhez kapcsoladik).

A kéz-kar rezgésbdl ered6 kockazatok értékelésekor figyelembe kell venni a gép névleges teljesitményén vald tényleges hasznalatat egy
teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi idé a munka teljes idétartamanak koérulbelll 50% -at teszi ki.
Figyelembe kell venni természetesen a sziineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép mozgatasanak idejét, a lemezre térténd

felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN 1ISO 11201 és NF EN ISO 3744,

Gép Hang K bizonytalansag Hangeré K bizonytalansag
Modell / kéd Nyomasszint (Hang szint (Hangteljesitményszint
L Peq Nyomasszint L weq L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM70 ALU
70184602669 100dB (A) 2,5dB (A) 116 dB (A) 4dB (A)

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitél fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

*  Viseljen gépet

e  Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz
. Szerszam rossz allapotban

*  Képzetlen kezeld

« Sth...

. A mért értékek normal hasznalatban lévd kezel6re vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A gépet teljesen felszerelve és dsszeszerelve szallitjak (bar gyémantpengék nélkil), és a megfeleld tapegységre torténd
csatlakoztatas utan tzemkész.

3.1 Szerszamszerelés

A CM70 ALU-val csak NORTON pengék hasznalhaték, amelyek maximalis atméréje 700 mm.
Minden hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi sebessége
alapjan kell kivalasztani.

Miel6tt Uj pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és valassza le a f6 aramforrasrol.

Uj penge felszereléséhez kdvesse az alabbi lépéseket:

1. A karton tartozékkal tamassza meg a fejet, mikdzben rogziti a helyén

2. A hasznalni kivant penge méretétdl fliggéen régzitse a fejet egyik vagy masik helyzetbe.
3. Szerelje be a rugot.

4. Hajtsa ki a labakat és rogzitse a helyén




VERS. 2018.05 CM70 ALU_MAN_HU

5. Szerelje be a blokkold kereket ugy, hogy a labak ne déljenek 6ssze szallitas kdzben.
6. Szerelje be a fels6 kerekeket.
7. Helyezze be a szallitéfogantyut.

8. Helyezze be a szennyezédésmentes szényeget

9. Helyezze a vonalzét a vagéfeliletre.

10. Helyezze be a szerszamtartét.
11. Szerelje fel a pengét.

VIGYAZAT: A penge furatanak pontosan meg kell egyeznie a penge tengelyének atmérsjével. A repedt vagy sériilt furat
veszélyes a kezel6re és a gépre.

14
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3.2 Elektromos csatlakozdasok

Elektromos kapcsolatok

A Norton Clipper altal gyartott CM70 ALU vagoasztalok elektromos berendezése IP54 védettséggel rendelkezik. A gép
tapellatasa alulfesziiltségi tekerccsel rendelkezik, hogy megakadalyozza a gép varatlan elindulasat. Ha aramkimaradas
vagy fesziltségesés kdvetkeztében a gép leall, és ha a normal energiafeltételek helyrealltak, a motor csak a z6ld gomb
megnyomasakor indul.

Ellenérizze,
+ afesziltség / fazis taplalas megfelel a motorlemezen feltiintetett informacioknak.
. A rendelkezésre allo tapegységnek a biztonsagi eldirasoknak megfeleléen foldeld csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozdkabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lenniiik >- szakaszonként szakasz.

Kapcsolja be a gépet

230V motor

A gép elinditasahoz nyomja meg a z6ld gombot. Kikapcsolasahoz nyomja meg a piros gombot.

Forgasirany
A forgasirany a pengeveédon lathaté. Ha a forgasirany nem felel meg a nyil altal mutatott irdanynak, akkor forditsa meg a motor

polaritasat ugy, hogy egy csavarhuzéval elforgatja a fazisinvertert a dugo belsejében.

Vészmegalld

A gép vészledllitas utan torténd Ujrainditasahoz nyomja meg a z6ld gombot. A gép ledllitdisahoz nyomja meg a piros gombot.

3.3 Vizhiitési rendszer

Az anyagdfiirészeket vizh(itéses gyémantpengékkel valdo munkavégzésre tervezték. Ezért szerkezetének egyik alapvetd eleme

a viztartaly, amely zart korl hitétartalyként mikodik (a vizet a pengéig pumpaljak).

+  Tegyen elegendd vizet a tartalyba (kb. 2,5 cm-re a fels6 szélétdl), igyelve arra, hogy a szivattyu teste teljesen elmertiljon.

* A pengét mindkét oldalon kelléen meg kell 6ntézni. A vizmennyiséget a penge hazaban talalhaté csap segitségével
allithatja be.

* Ha apenge nincs eléggé ontdzve, a szegmensek felmelegedhetnek, ami felgyorsitja a sértlést és ndveli a penge

szakadasanak kockazatat. Ezért nem szabad eltdmiteni a csoveket és a fuvokakat.

15
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*  Avizszivattyl semmiképpen sem jarhat Uresen. Ezért (igyeljen arra, hogy a tartaly vizszintje soha ne essen a szivattyu
vizszivéja ala.

* Ha fennall a fagyveszély, kérjlk, teljesen Uritse ki a penge hltérendszerét.

*  Avagasi miveletek soran sok szennyez6dés halmozodik fel a tartaly aljaban. Ezutan gyakran kell cserélni a vizet a
szivattyu megfeleld mikoddésének és a penge optimalis hiitésének garantalasa érdekében. A tartaly leeresztd dugoval

van ellatva, amely megkdnnyiti ezt a feladatot.

4 SZALLITAS ES TAROLAS

Tegye a kovetkezéket a CM70 ALU biztonsagos szallitasahoz.

4.1 A szdllitas biztonsdga

A gép szallitasa vagy emelése el6tt mindig vegye le a pengét és Uritse ki a vizes edényt. A szallitészekeret rogziteni
kell:
* mozgassa a szallitoszekeret a gép végéig

*  rogzitse az alvaz hatso oszlopanak csapszegével és a szallitdészekér szemcsavarjaval.
4.2 Szallitasi eljaras

A gépet a kerekei segitségével sik fellileten lehet mozgatni. A gép emeléséhez csak az emel6kereteket hasznalja, mivel a

gép mas alkatrészeit nem erre a célra tervezték. A gépet nem szabad daruval szallitani.

4.3 Hosszu inaktivitas

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjik, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:
+  Tisztitsa meg teljesen a gépet

+  Uritse ki a vizrendszert

. Vegye ki a vizszivattyut az iszapbdl, és alaposan tisztitsa meg. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandé hémérsékleten kell lennie.
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5 A GEP MUKODTETESE

5.1 A munkavégzés helye

5.1.1 A gép elhelyezése

»  Tavolitson el mindent a webhelyrdl, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

*  Vegye figyelembe a gyarté elbirasait az aramellatashoz!

. Az elektromos kabeleket Uugy helyezze el, hogy kizarja a készilék altal okozott karokat!

. Gy6z6djon meg arrél, hogy folyamatosan megfeleld képet lat a munkateriletrdl, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kdrnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép el6tt és 1,5 m-t korllotte a CM70 ALU hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2 Vdagdsi modszerek

A gép megfelelé hasznalatahoz az egyik kezével a vagofej fogantyujaval, a masikkal a szallitészekér fogantyujaval kell

szembenéznie. A kezét mindig tartsa tavol a mozgo pengétdl.

5.2.1 Elakadas vagy rogzitett vagas

Elakadas vagy rogzitett vagas esetén a vagoéfej rogzitett helyzetben van régzitve, és az anyag az abran lathaté médon tolodik bele.

O | O

N
e e — — —

+  Engedje le a vagodfejet a kivant vagasi mélységig (,atmend vagasnal”, engedje le a vagofejet addig, amig a penge

kerilete max. 3-5 mm-re nem éri el a szallitészekeér feliilete alatt) a késvéddn l1évd fogantyl segitségével
. RoOgzitse a helyzetet a szoritdeszkdz meghlzasaval. Helyezze az

. anyagot a szallitoszekérre

+ Lassan és indokolatlan nyomas nélkiil nyomja a szallitészekeret a forgé penge felé, és vagja le az anyagot.

MEGJEGYZES: Bér ajanlott, nem feltétlenil sziikséges rdgziteni a vagofejet egy adott mélységbe, amikor elakadt a vagas. A

kivant vagasi mélység fenntarthaté a mélység-adagolé fogantyu szilard megfogasaval a penge védéjén.

Ha a teljes vagasmélység tulzott nyomast igényel (pl. Nagyon s(ir(i anyagon), végezzen 2 vagy 3 sekély vagast.
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5.2.2 Tébblépcsds vagas

A tobblépcsds vagas a szallitdszekér mozgatasat jelenti a forgathatd penge alatt a vagandd anyaggal elére és elére,

—/ -/ U/

Helyezze a vagando anyagot a szallitészekérre szilardan a bevagott vezethtz és a hattamlahoz, és tartsa tavol a kezét
a pengétol.

Mozgassa a szallitészekeret el6re a penge kdzelében, és huzza le a vagofejet, amig a penge le nem sullyed egy olyan pontra,
ahol enyhén érintkezik az anyag fellletével.

Ezutan gyors, teljes hosszusagu mozdulatokkal haladjon at az alatta lévé anyagon, sekélyen (kb. 3 mm mélyen) vagva

elére. Hatralokéssel emelje meg a pengét éppen szabadon a vagasi vonal felett.

Minden gyors itemet hatra és el6re hajtson végre ugy, hogy az anyagot a penge kdzepén tul elhaladja, mielétt

megkezdené a szallitdszekér hatramenetét.

MEGJEGYZES: minél keményebb az anyag, annal gyorsabban kell haladni az elére és hatra.

A lépcsOs vagas csokkenti a penge keriiletének az anyaggal érintkez6 terlletét, igy a penge hlivés, szabadon fut és

csucshatékonysaggal vag.

5.2.3 Altalanos tanacsok a vagashoz

30 kg alatti sulyd és 600x500x265mm-nél kisebb méretekkel rendelkezd anyag a CM70 ALU-val vaghato.

A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e rogzitve!

Valassza ki a megfelel6 szerszamokat a gyart6 ajanlasa szerint, a megmunkalandé anyagtol, az elvégzendd
munkamenettél (nedves vagas) és a kivant hatékonysagtol fliggéen. Vagas kdzben és idében hasznalja a hiitévizet
folyamatosan!

Amikor a vagasi munka befejez6détt, zarja le a vizcsapot, hogy nedvesedés nélkil eltavolitsa a vagott darabokat a
szallitoszekérrol.

Ha a hévédelem megszakad, varjon néhany percet, amig a motor lehdl, miel6tt Ujrainditana a gépet.

A hévédelem aktivalasa esetén nyomja meg a kapcsolon 1évé fekete gombot (230 V motor).
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A CM70 ALU-val torténd vagas hosszu tavi minéségének biztositasahoz kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:
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Egész gép Vizudlis ellendrzés (altalanos szempont,
vizzardsag)
Tiszta
Perem és penge rogzité eszkdzok Motor Tiszta
hitéventilatorok Tiszta
Viz serpenyd Tiszta
Vizszivattyu Tiszta
Viz tdmldk és favokak Tiszta
Vizszivattyl sz(iré Tiszta
Kosarvezet6 rudak Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szigoritasara

A motor karbantartasa
A motor karbantartasat mindig az elektromos tapfesziltségtdl elszakitva végezze.

Kenés
A CM70 ALU életkend csapagyakat hasznal. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

A gép tisztitasa
A gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilénos tekintettel a vizpumpa, a vizes edény, a motor és a

penge peremére.
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A szallitészekér billenésgatloé rendszerrel rendelkezik, igy nem sikl le.

Ha barmilyen karbantartasi miivelethez el akarja tavolitani a kocsit, lazitsa meg a piros csavart a képen lathaté modon.
Ezutan csusztassa el a billenésgatlo rendszert, hogy kivegye a kocsit a diakbal.
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7 HIBAK: Okok és gyégymédok

7.1 Hibakeresési eljdrasok

CM70 ALU_MAN_HU

Ha barmilyen hiba 1ép fel a gép hasznalata kozben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszerel6 végezheti el.

7.2

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

Rossz forgasirany A motor nem

Rossz motorpolaritas

Forditsa meg a polaritast a dugon

jar

Nincs aram

Ellentrizze az aramellatast
(példaul biztositék)

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas a csatlakozokabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas kapcsolo

VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy |épjen kapcsolatba a

motor gyartojaval

A motor a vagas kézben leall, de roévid
id6 utan Ujraindithato

Tul gyors vagas

Vagjon lassan

A penge tompa vagy lvegezett

Elesitse a pengét meszes
kében

Hibas penge

Cserélje ki a pengét

Az alkalmazasnak megfelelé penge
van

Cserélje ki a pengét

Nincs viz a pengén

A vizcsap zarva van

Nyissa ki a pengefedél csapjat

A vizellaté rendszer blokkolva Tiszta vize

llatoé rendszer fel

A vizszivattyd nem mikddik

Ellenérizze, hogy a szijtarcsat hajtjak-e a szijak

Cserélje ki a szivattyut
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7.3 Kérdiagramm
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7.4 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:
* A sorozatszam.

* Az alkatrész kodja.

* A pontos cimlet.

*  Asziikséges alkatrészek szama.

*  Aszallitasi cim.

+  Kérjik, vilagosan tiintesse fel a sziikséges szallitbeszkdzt, példaul "expressz" vagy "légi uton". Kiilén utasitasok nélkil

tovabbitjuk az alkatrészeket a szamunkra megfelel6nek tiné eszkdzokdn keresztil, de ez nem mindig a leggyorsabb ut.

Az egyértelm(i utasitasok elkerdlik a problémakat és a hibas szallitasokat. Ha nem biztos
benne, kérjik, kildje el nekiink a hibas részt.
Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor poétalkatrészei megrendelheték a motor gyartéjatédl vagy kereskeddjiiktdl, ami gyakran gyorsabb és olcsobb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta

190, Bd. JF Kennedy L- 4930
BASCHARAGE

Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel. : 00352-50401-1

Fax: 00331-83717792

http://www.construction.norton.eu

email: sales.nlx@saint-gobain.com

Garanciat igényelhet és technikai tdmogatast kaphat a helyi forgalmazo6tal,
ahol gépek, potalkatrészek és fogyodeszkozok is rendelhetdk:

Corvinus Tools Kft.
2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.

Tel: +36 26 335 184 —

Mobil: +36 70 945 7806 FEORVIIINUS
+36 70 601 2418
+3670 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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