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Megfelel6ségi nyilatkozat

Alulirott gyarté:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190, BD. JF KENNEDY L-4930

BASCHARAGE
Kijelenti, hogy ez a termék: Kémlves flirész: CST 100 115V - 350MM - 1,8 KW -
2800 RPM Kéd: 70184601937
CST 100 230V - 350MM - 2,2 KW - 2800RPM CST 120 70184602016
115V - 350MM - 1,8 KW - 2800RPM CST 120 230V - 70184602124
350MM - 2,2KW - 2800 RPM 70184602125

megfelel a kdvetkezd iranyelveknek:
+  "GEPEK"2006/42/EK

. "ALACSONY FESZULTSEG" 2014/35 / UE
. "ELEKTROMagneses kompatibilitas" 2014/30 / EU
« "ZAJ"2000/14/EK

és az eurdpai szabvany

* EN 12418 - Falazo és kdéfarago gépek - Biztonsdg

Ervényes a kdvetkezd sorozatszami gépekhez: 1609XXXXX

A miszaki dokumentumok tarolasi helye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megallapodas nélkul atalakitjak vagy médositjak.

Bascharage, Luxemburg, 2016.01.01.

Olivier Plenert, ligyvezetd tiszt.

et~
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

CST ALU_MTS_MAN_EN

A CST-t kizardlag csiszoldéanyagok vagasara tervezték NORTON gyémant pengékkel, féleg épitkezésen.

A gyarto utasitasaitdl eltérd felhasznalast az eldirasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem tehet6 feleléssé az ebbdl

eredd karokért. A kockazatot teljes egészében a felhasznald viseli. Az lizemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellenérzési és szervizelési eléirasok betartasat szintén az elbirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbolumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbolumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait

Kézvédot kell viselni

A penge forgasi irdnya

Fllvédét kell viselni

Szemvédot kell viselni

(

Veszély: vagas veszélye
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatdk a gépen talalhato kdvetkezd tablan:
Gépkod Gyartasi év Furat atmérdje

Gépmodell Saly Max. penge atméréje /

O i~ fowe o4 J&>/ = /°)
R [~ Y

190, Bd. John F. Kennedy WAE 4 /hf Kw/©= 8\ '"'"/Cé
o T [ ,,/ // [ex l+ \\ /

Géptipus Sorozatszam Eré Biztonsagi szabvany Penge sebessége

/

1.3 Biztonsdgi utasitasok az egyes miikodeési fazisokhoz

A munka megkezdése el6tt
* A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kérnyezetével. A munkakdrnyezet a
kovetkezéket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

sziilkséges védelem a kodzuti kozlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

. Telepitse a gépet kiegyensulyozottan, sima és stabil talajra. Rendszeresen
. ellendrizze a penge megfeleld felszerelését.

* Azonnal tavolitsa el a sériilt vagy er6sen kopott pengéket, mivel forgas kdzben veszélyeztetik a kezelbt.

+  Csak NORTON gyémant pengéket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

*  Hatarozottan nyomja a vagando alkatrészt a géphez, hogy megakadalyozza a vagas kdzbeni elmozdulast.

* A gépet csak zart és rogzitett pengevédével hasznalja.
. Kérjlik, szaraz vagas kdzben hasznaljon porvédé maszkot a porhatasok minimalizalasa érdekében.
+  Gondosan ellendrizze a gyémant pengék dokumentacidjat, hogy megtalalja azt, amelyik a legjobban megfelel az On

alkalmazasanak.

Gép elektromos motorral

+  Miel6tt barmilyen munkat végezne magan a gépen, kapcsolja ki és hizza ki a hal6zatbdl a halozatot.

. Kertilje az elektromos csatlakozasok viznyulvanyokkal vagy nedvességgel val6 érintkezését.

* A CST-nek teljesen helyesen kell foldelni. Kétség esetén ellendrizze az elektromos csatlakozasokat szakképzett
villanyszerel6vel.

* Kapcsolja ki a CST 6 tapellatasat, ha az lathaté ok nélkil leall. Csak szakképzett villanyszereld jogosult a probléma
kivizsgalasara és megoldasara.

. A gép veszélyhelyzetben térténd ledllitasahoz nyomja meg a kapcsolén 1évé piros gombot.
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2 GEP LEIRAS

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives

végezheti el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Révid leiras

A CST tipusu falazégép fix asztallal és mozgathato fejjel ellatott gép. Robusztus és erételjes, preciz vagasokat tesz lehetévé a
legkilénfélébb épitéanyagokban. Alkalmazhaté épitkezésen és ipari terileteken is. A NORTON gyémant pengékkel

kombinalva nagyfoku teljesitményt és vagasi minéséget kinal nagy cserép, ablakparkanyok vagy lépcséfokok szamara.

2.2 A felhasznalas célja

A gépet sokféle épitd- és tlizallé anyag vagy csempe nedves vagasara tervezték.

Nem fa vagy fém vagasara szolgal.

2.3 Elrendezés

__“j‘ -
P

—

»
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Keret (1)
Jig hegesztett acélszerkezet, a vaz robusztus és ellenalld. A gép oldalso oszlopai biztositjak, hogy a sin parhuzamos legyen
az asztallal. A sinek (4) szerelvénye szintén 45 ° -ra donthet6 a ferde vagasok érdekében. A sin (2) a vagofejet az asztal folé

vezeti.

Pengevédo (3)

Jig hegesztett acélszerkezet 350 mm atmérdjl penge kapacitassal, amely maximalis kezel6i védelmet és a munkadarab jobb
lathatésagat kinalja.

A penge védéburkolataban van egy kiilsé fémburkolat, amely kénnyen kinyithat6. Ez lehetévé teszi a tengelyhez vald kénnyl
hozzaférést az ellendrzéshez és a penge cseréjéhez kikapcsolt motor esetén, mikdzben miikddés kézben teljesen megvédi a

pengét. A penge védéjén lévd nyil jelzi a penge forgasanak iranyat.

Vészleallité gomb (5)
A piros gomb leallitja a motort. Ez egyben vészleallité gomb is.
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CST ALU_MTS_MAN_EN

2.4 Mdiszaki adatok
N~ © < Te]
(a2} oy N AN
[0)] o ~— ~—
Kod S S S )
[(e} [(e} [(e} (o]
< < < <
e} [ee) [ee) [ce]
) ) ) )
~ ~ ~ ~
Leira CST 100 ALU CST 120 ALU CST 100 ALU CST 120 ALU
eiras
230V 230V 115V 115V
Eré 22 kW 1,8 kW
Fesziiltség 230V 1~ 115V 1 ~
Motorvédelem IP 54
Hangnyomas szint 73,5 dB (A) (Idsd az ISO EN 11201 szabvanyt)
A hang energiaszintje 88,5 dB (A) (lasd az ISO EN 3744 szabvényt)
Vagasi hossz 1000 mm 1200 mm 1000 mm 1200 mm
Max. Vagasi mélység 110 mm
Penge sebessége (RPM) 2800 perc -1
Pengeatmérd 350mm
Penge furat 25,4 mm
Karimak atmérdje 110 mm
Hossz 1270 mm 1600 mm 1270 mm 1600 mm
Szélesség 660 mm
Magassag (labbal) 1350 mm
Magassag (lab nélkil) 780 mm
Viztartaly kapacitasa 62 L 71L 62 L 71L
Suly (6sszesen) 72 kg 79 kg 72 kg 79 kg

10.
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatasrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

) Mért értéke _ , N
Gépek K bizonytalansag Hasznalt eszkoz

Modéle / kéd rezgéskibocsatas Kisasszony: Modell / kéd

m / s sebességnél:

CST 100 ALU 230V / 70184601937 CST 100
ALU 115V /70184602124 CST 120 ALU
230V /70184602016 CST 120 ALU 115V /
70184602125

<25 0.5 Duo Granit

. A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m/ s értéket.

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mukdodtek

*  Viseljen gépet

¢ Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz Szerszam
. rossz allapotban

*  Képzetlen kezelb

« Stb...

*  Avibracionak valé kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezel6

megfelel6ségéhez kapcsolodik).

A kéz-kar rezgésbdl ered6 kockazatok értékelésekor figyelembe kell venni a gép névleges teljesitményén vald tényleges hasznalatat egy
teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi idé a munka teljes id6étartamanak kortilbellil 50% -at teszi ki.
Figyelembe kell venni természetesen a sziineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép mozgatasanak idejét, a lemezre torténd

felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN 1ISO 11201 és NF EN ISO 3744,

CST ALU_MTS_MAN_EN

Hang K bizonytalansag K bizonytalansag
Gép Nyomés (Hang Hangero (Hangerd
. . . L szintwe
Modele / kéd L szintreq Nyomasszint NF EN |sov;;44 L szintweq

EN ISO L peq NF EN ISO 3744)
11201 EN ISO 11201)

CST 100 ALU 230V /

70184601937

CST 100 ALU 115V /

70184602124 735 dB (A 2,5dB (A) 88.5 dB (A 4 dB (A)

CST 120 ALU 230V / ' ) ' ’ "

70184602016

CST 120 ALU 115V /

70184602125

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

*  Viseljen gépet

¢ Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz

. Szerszam rossz allapotban

*  Képzetlen kezelb

* Stb...

* A mért értékek normal hasznalatban Iévd kezel6re vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.

12.
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A gépet teljesen felszerelten szallitjuk. Milkddésre kész, amikor felszereli a gyémant pengét, a fogantyudkat és a

szallitészekeret, és miutan csatlakozik a megfeleld tapegységhez.

3.1Szerszam osszedllitas

Csak NORTON pengéket szabad hasznaini.

Minden hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi
sebessége alapjan kell kivalasztani. Miel6tt Uj pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és valassza le a f6
aramforrasrol.

Uj penge felszereléséhez kivesse az alabbi lépéseket:

+ Lazitsa meg a késvédo el6tti csavart, és huzza ki a bal oldalon 1évd viztéoml6t, és nyissa ki.

+ Lazitsa meg a penge tengelyén talalhato hatszogletl anyat ( Figyelem: bal menetes), amely a kivehetd kiilsé karimat
tartja a mellékelt kulccsal.

. Tavolitsa el a kulsé karimat.

. Tisztitsa meg a karimakat és a penge tengelyét, és ellendrizze kopasat.

»  Szerelje fel a pengét az arborra, biztositva a helyes forgasiranyt. A rossz forgasirany gyorsan eltompitja a pengét.

*  Cserélje ki a kuls6é penge peremét. Hizza meg a hatszdget ( Figyelem: bal menetes), anya a mellékelt
*  kulccsal.

. Csukja be a pengevédét, hizza meg ismét a pengevéd® ellilsd részén talalhatd csavart, és csatlakoztassa Ujra a viztdmiét.

FIGYELEM: A penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének atméréjének. A repedezett vagy sérilt furat
veszélyes a kezel6re és a gépre.

3.2 Labra szerelés

A mellékelt csavarokkal rogzitse a labakat a vazra.

3.3Elektromos csatlakozdsok

Ellen6rizze,
* Afesziltség / fazis taplalds megfelel a motorlemezen feltlintetett informacioknak.
. A rendelkezésre allé tapegységnek a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen foldeld csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozdékabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lenniik .- szakaszonként szakasz.

3.4 A gép beinditdasa

A gép elinditasahoz nyomja meg a zdld gombot. A ledllitdsahoz nyomja meg a pirosat. A piros gomb egyben vészleallité gomb is.
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400 V motor: forgasirany

A forgasirany a pengevéddn van feltiintetve. Ha a forgasirany nem felel meg a nyil altal mutatott iranynak, akkor forditsa meg

a motor polaritasat ugy, hogy csavarhuzoéval elforgatja a fazisinvertert a dugé belsejében.

3,5 Vizhliitési rendszer

+  Toltse fel a vizes edényt tiszta vizzel kb. 1 cm-re felulrdl (gy6z6djon meg arrol, hogy a szivattyu alja teljesen vizbe mertdil).

. Nyissa ki a vizcsapot a penge védéjénél (vegye figyelembe, hogy a vizcsap fogantylUjanak 6sszhangban kell lennie a viz aramlasaval).

. Gy6z6djon meg arrél, hogy a viz szabadon aramlik az aramkdrben, és megfeleléen szallitja a penge mindkét oldalara, mivel az
elégtelen vizellatas a gyémant penge id6 elétti meghibasodasahoz vezethet.

*  Avizpumpa soha nem mikoédhet viz nélkil. Mindig ellenérizze, hogy van-e elegendd viz a serpenydben, és tdltse fel, ha
szikséges.

»  Fagy esetén Uritse ki a vizh(itési rendszert a vizébdl.

14
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4 SZALLITAS ES RAKTAR

4.1 Szallitas biztositisa

A gép szdllitasa vagy emelése el6tt mindig vegye le a pengét és Uritse ki a vizes edényt. Rogzitse a vagdfejet a sinen is.

Ehhez mozgassa a fejet a sin kdzepén, és hizza meg a gombcsavart, amig a vagofej nem lesz régzitve a sinen.

4.2. Szallitasi eljaras

A gép biztonsagos szallitdsa érdekében tartsa be magat a munkavégzésre vonatkozo eldirasoknak. A gép 4 ésszecsukhatd fogantylval van
ellatva. Hajtsa ki ezeket a gépbél, hogy kénnyen szallithassa.

A gépet egy daruval lehet megemelni, amelynek sarkain kampdk vannak. A gép targoncaval is szallithatd, mikozben a villak

mellett elhalad a viztartaly alatt.

4.3Hosszu inaktivitasi idészak

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjik, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:
» Tisztitsa meg teljesen a gépet

+  Uritse ki a vizrendszert

. Vegye ki a vizszivattyut az iszapbdl, és alaposan tisztitsa meg. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandé hémérsékleten kell lennie.

15
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5 A GEP MUKODTETESE

Ebben a részben néhany biztonsagi tippet talal a gép hasznalatahoz.
5.1A munka helye

5.1.1 A gép lilése

+  Tavolitson el mindent a webhelyrdl, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

*  Vegye figyelembe a gyarto elbirasait az aramellatashoz!

. Az elektromos kabeleket Ggy helyezze el, hogy kizarja a készilék altal okozott karokat!

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy folyamatosan megfelel6 képet l1at a munkateriletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép korll a CST hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2Vagoanyag

A CST helyes hasznalatahoz az egyik kezével szembe kell néznie a vagéfej 3 fogantyujanak egyikével, a masikkal pedig

készen all a gép leallitasara vészhelyzet esetén. A kezét mindig tartsa tavol a mozgé pengétdl.

O | O

\
Bt S S —— -

Teljes mélységben vagy rogzitett vagas esetén a vagofej rogzitett helyzetben van régzitve, és az anyag az abran lathaté médon tolédik bele.

+  Engedje le a vagéfejet a kézikeréknek kdszoénhetden a kivant vagasi mélységig. ,Atvagasnal” engedje le a vagéfejet, amig

a penge kertlete el nem éri a max. 3 mm-rel a szallitészekér felllete alatt (a maximalis vagasi mélység érdekében).
+ Tegye az anyagot az asztalra, és tartsa szilardan a fenéknél. (vagy adott esetben a vagovezetd).
*  Huzza a vagofejet lassan és indokolatlan nyomas nélkil az anyag felé.
+ Aferde vagasokhoz dontheti a fejét. Ebbdl a célbdl huzza meg a keret két oldalan lévé két fekete gombot, és déntse meg

a fejét a kivant helyzetbe (0 és 45 ° kéz6tt). Hizza meg a két gombot.

. Vastagabb anyagok vagasahoz vagja le az elsé oldalat, majd forditsa meg a teljes mélység levagasahoz. Anyagokat 220 mm

mélyseégig vaghat. (370 mm az 500 mm-es pengevaltozatokhoz).

16.
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5.3 Altaldnos tandcsok a végdshoz

* A CST-t olyan anyagok vagasara tervezték, amelyek maximalis méretei:

Mods! CST 120 ALU CST 120 ALU CST 100 ALU CST 100 ALU
odeéle
115V 230V 115V 230V
@ diszk 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm
Méretek des 1200 1200 1000 1000
piéces a couper X660 X660 X660 X660
(L xIxh) x120 x120 x120 x120
Poidok maximalisak
des piéces a 80 kg 80 kg 66 kg 66 kg
paros

. Az asztal és az anyag szélessége novelhetd az asztal kiterjesztésének hozzaadasaval.

i A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e rogzitve!
»  Valassza ki a megfeleld szerszamokat a gyart6 ajanlasa szerint, a megmunkalando anyagtol, az elvégzendd

munkamenettdl (nedves vagas) és a kivant hatékonysagtol fiiggéen.

. Vagas kodzben és idében hasznalja a hltévizet folyamatosan! Gy6z6djon meg arrol, hogy a vizes edény elegendé vizet tartalmaz-e.

. Szaraz vagaskor gondoskodjon a megfelel6 porelszivasrdl, és viseljen alkonyatvédd maszkot!
* Ha a hévédelem kiold, hagyja lehilni a hévédelmet. Varjon néhany percet, amig a motor lehdl, miel6tt ujrainditana a

gépet.
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A CST-vel torténé vagas hosszu tavi minéségének biztositasa érdekében kérjlk, kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:

s :
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o 3
o 3 $
3 E o | 5
8| 8§ |9 8| & g
x » > 9 < B e
g | s |egd| & | & | 3
[t w [t d;, E Qo &
< < < § = T N4
Vizudlis vezérlés (altalanos szempont,
Egész gép vizzarosag)
Tiszta
Perem és penge rogzitd eszkdzok Tiszta
Motorh(ité ventilatorok Tiszta
Vizszivattyu Tiszta
Viz serpenyd Tiszta
Vagoasztal Tiszta
Viztomldk és fuvokak Tiszta
Vizszivattyd sz(r6é Tiszta
Vasut Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szigoritasara

A motor karbantartasa

A motor karbantartasat mindig az elektromos tapfesziltségtél elszakitva végezze.

A gép tisztitasa
A gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kilénds tekintettel a vizszivattyura, a vizes edényre, a vagoéfej
sinjére, a motorra és a penge peremére. A viztarté kdnny tisztitasahoz nyissa ki az asztalt. Mindig tisztitsa meg a gépet, ha a vagasi por

és térmelék még mindig friss; soha ne hagyja megszilardulni a lerak6dasokat.

Kenés

A CST életkend csapagyakat hasznal. Ezért egyéltalan nem kell kenni a gépet.
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7 HIBAK: Okok és gyégymédok

7.1 Hibakeresési eljdrasok

CST ALU_MTS_MAN_EN

Ha barmilyen hiba Iép fel a gép hasznalata kozben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszereld végezheti.

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

A motor nem jar

Nincs aram

Ellenérizze az aramellatast
(példaul biztositék)

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas a csatlakozokabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas kapcsolo

VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy lépjen kapcsolatba a

motor gyartéjaval

A motor a vagas kdzben ledll, de rovid
id6 utan (tulterhelés) ujraindithato

védelem)

Tul gyors a vagas

Vagjon lassan

A penge tompa vagy lvegezett

Elesitse a pengét meszes
kében

Hibas penge

Cserélje ki a pengét

Helytelen penge specifikacié az
alkalmazashoz

Cserélje ki a pengét

Nincs viz a pengén

Nincs elég viz a serpenyében A

Toltse fel a vizes edényt

vizcsap el van zarva

Nyissa ki a csapvédd csapot

A vizellaté rendszer le van tiltva Tisztitsa m

eg a vizellato rendszert

A vizszivattyd nem mikddik

Cserélje ki a szivattyut
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7.3 Kapcsolasi rajz

230V motor

IO/RN-F  4x1,5mm? // N
\ /

Yellow-Green l
’g

/ -
-
|

Brown

Single phase Switch
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7.4 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

* A sorozatszam (hét szamjegy). Az

* alkatrész kédja.

* A pontos cimlet.

* A szlkséges alkatrészek szama. A

. szallitasi cim.

CST ALU_MTS_MAN_EN

+  Kérjlk, vildgosan tiintesse fel a szlikséges szallitasi médot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Konkrét

utasitasok nélkil az alkatrészeket a szamunkra megfelel6nek t(ind eszkdzokdn keresztiil tovabbitjuk - de ez nem mindig a

leggyorsabb ut.

Az egyértelm( utasitasok elkerllik a problémakat és a hibas szallitasokat. Ha nem biztos

benne, kérjik, kildje el nekiink a hibas részt.

Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor potalkatrészei megrendelhetdék a motor gyartéjatél vagy markakereskeddjiiktél, ami gyakran gyorsabb és olcsobb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta

190, Bd JFKennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel. : 00352-50 401-1 Fax:
00352-50 16 33

Garanciat igényelhet és technikai tdamogatast kaphat a helyi forgalmazoétal,
ahol gepek, potalkatrészek és fogyoeszkozok is rendelhetdk:

Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184

Mobil: +36 70 945 7806

+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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