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Megfeleléségi nyilatkozat

Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190, BD. JF KENNEDY L-4930
BASCHARAGE

Kijelenti, hogy ez a termék: Power

Float: CT 601 ME Kod : 70184629946

megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek:
- "GEPEK" 2006/42 / EK
*  "ALACSONY FESZULTSEG" 2006/95/ CE
«  "ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY" 2004/108 / CE
«  "ZAJ" 2000/14/ EK
Es az eurdpai szabvany

» EN 12649 - Betontomoritok és burkolatok
Gépekre érvényes sorozatszam szerint: 70100000
A miszaki dokumentumok taroléhelye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfeleléségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megallapodas nélkil atalakitjak vagy médositjak.

Bascharage, Luxemburg, 2012.02.01

Olivier Plenert, ligyvezet6 tiszt.
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

A CT601ME kizardlag nedves betonpadlok befejezésére szolgal, elsésorban épitkezéseken.
A gyarto utasitasaitol eltérd felhasznalast az eléirasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem tehet6 felel6ssé az ebbdl

eredd karokért. A kockazatot teljes egészében a felhasznalé viseli. Az izemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellenérzési és szervizelési elbirasok betartasat szintén az eléirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbdélumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbolumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

. L A fulvédének és a védészemivegnek rendelkeznie kell
Olvassa el a kezel6 utasitasait
kopott

Forgassa el a gombot a jelzett iranyba a kések A sulyos sériilések megel6zése érdekében tartsa a labat és

megdontéséhez (FEL) vagy ellapitasahoz (LE). ujjaival tavolabb a forgd szerszamtol
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatok a gépen talalhatd kdvetkezd tablan:

A szerszam maximalis atmérdje

Gépmodell Gépkod . Suly . Gyértési/év /
i S N pe P [ K [0 T
SAINT-COBAIN .57 Je N o) ®- ~m ]
ABRASIVES

/S«N" f /= f IKW/©= min /
T

190, Bd. John F. Kennedy

T /I \ /
Type: EN:
K@ / y4 /
V4 \
Geéptipus Sorozatszam Eré Biztonsagi szabvany A szerszam forgasi sebessége
sebesség

1.3 Biztonsdgi utasitdsok az egyes miikodési fazisokhoz

A munka megkezdése elott

* Gondosan olvassa el a jelen kezelési utmutaté flizetet.

* A munka megkezdése elétt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kérnyezetével. A munkakdrnyezet a
kovetkezoket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

sziikséges védelem a kozuti kozlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

. Rendszeresen ellendrizze a szerszam megfeleld felszerelését.

*  Azonnal tavolitsa el a sérilt vagy er6sen kopott szerszamokat, mivel forgas kdzben veszélyeztetik a kezel6t.

* A gépet mindig a biztonsagi gyiri, a véddburkolatok és az elektromos doboz fedele mellett hasznélja.

*  Csak NORTON pengéket vagy lemezeket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

. Felhivjuk a figyelmet a BS2092 védészemiiveg haszndlatara, a szemvédelemrél sz6l6 1974. évi rendelet 8. szamu eljarasa, 2.

szabaly (2) bekezdésének 1. részével 6sszhangban.

Elektromos meghajtasu gép

*  Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és kilonitse el a f6 aramforrastol.

. Biztositsa az 6sszes elektromos csatlakozast biztonsagosan, hogy kikiiszébdlje a feszliltség alatt lévé vezetékek permetezett vizzel vagy nedvességgel valo
érintkezését.

*  FONTOS, hogy megfeleléen féldelje a gépet. Kétség esetén hagyja szakképzett villanyszerel6t ellendrizni.

*  Vészhelyzet esetén a holt ember kilincsének felengedésével leallithatja a gépet.
* Abban az esetben, ha a gép lathaté ok nélkil meghibasodik vagy leall, kapcsolja ki a f6 aramellatast. Csak szakképzett

villanyszerel6 végezheti a hiba kivizsgalasat és a hiba elharitasat.
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2 GEP LEIRAS

Barmilyen moédositast, amely a gép eredeti jellemzdinek megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives végezheti

el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Révid leiras

A CT601ME mechanikus simito6t tartdssagra és nagy teljesitményre tervezték nedves betonpadlok helyszini befejezé
muveleteihez.

Mint minden mas NORTON termék esetében, az lizemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindseégére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalds célja

A Clipper CT601ME mechanikus simitét a nedves betonpadlok helyszini befejezési miveleteire tervezték. Nem mas célra

tervezték.

2.3 Elrendezés
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Fogantyu (1)
Jig hegesztett acélszerkezet, 2 gumifogantyuval. A holt ember fogantyuja (7) lehetévé teszi a kezeld szamara a biztonsagos munkavégzést

és a gép barmely pillanatban torténd leallitasat. A gépkar délésszoge bedllithaté a gép kényelmes miikodtetése érdekében.

A kések magassaga (2)

A pengék délését a fogantyd gombja vezeérli.

Szijhajtas és ovfedél (3)
A motor tarcsa belsejében talalhaté centrifugalis tengelykapcsol6 hajtja at a hajtétengelyt az ékszijakon keresztiil. Ez lehetévé teszi a szerszam forgasanak

fokozatos bekapcsolasat. A meghajtd egységet fém véddburkolat zarja le.

Biztonsagi gyiirii (4)
Biztonsagi gydirl védi a kezel6t a szerszam forgasatol, mikdzben optimalis képet nyljt a munka elérehaladasardl. Ez a gyl

elfordulhat, hogy megkdnnyitse a padlé falakig torténd befejezését.

Elektromos motor (5)

2,2 kW teljesitményi elektromos motor.

Emel6 szem (6)

A gép konny( és biztonsagos emeléséhez emelészem van elhelyezve a motor felett. Ez lehetévé teszi a gép kiegyensulyozott emelését.

2.4 Miszaki adatok

Elektromos motor 2,2kW 230V 1 ~

Elektromos motorvédelem IP55

Max. szerszamatmérd 600 mm

A szerszamtengely forgasi sebessége 130 perc

Hangnyomasszint 79 dB (A) (ISO EN 11201) 91 dB (A)
A hang energiaszintje (ISO EN 3744)

Az eszkdz tipusa Penge vagy lemez

A gép méretei (HxSxM) 1560x650x1060mm

Suly (6sszeszerelt szerszammal) 68 kg




VERS.2015.04.27 CT 601 ME_MAN_HU

2. 5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatadsrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszkoz
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal: Kisasszony: Modell / kod
CT 601 ME
<2,5 0.5 Eredeti halvany
70184629946

. A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s-t.

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12649.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikodtek

*  Viseljen gépet

*  Akarbantartas hianya

. Nem megfeleld eszkdz az alkalmazashoz Szerszam
. rossz allapotban

*  Képzetlen kezelb

« Stb...

*  Avibracionak valo kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezel®

megfelel6ségéhez kapcsolodik).

. A kéz-kar rezgésbél eredd kockazatok értékelésekor figyelembe kell vennie a gép névleges teljesitményén valé tényleges
hasznalatat egy teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi idé a munka teljes idétartamanak
korulbellll 50% -at teszi ki. Figyelembe kell venni természetesen a sziineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép

mozgatasanak idejét, a lemezre t6rténd felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN ISO 11201 és NF EN ISO 3744.

CT 601 ME_MAN_HU

Gép Hang K bizonytalansag Hangeré
Modell / kod Nyomasszint (Hang szint
L Peq Nyomasszint L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744

EN ISO 11201)

K bizonytalansag
(Hangteljesitményszint
L Weq

NF EN ISO 3744)

CT 601 ME

79 dB (A) 2,5dB (A) 91 dB (A)
70184629946

4 dB (A)

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12649.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

*  Viseljen gépet

*  Akarbantartas hianya

. Nem megfeleld eszkdz az alkalmazashoz
. Szerszam rossz allapotban

+  Képzetlen kezeld

« Stb...

. A mért értékek normal hasznalatban 1évé kezel6re vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A gépet teljesen felszerelten szallitjuk. A szerszam dsszeszerelése és a gépkar beallitdsa utan, valamint a megfeleld

aramforrashoz val6 csatlakoztatas utan izemkész.

3.1 Szerszamszerelés

Csak a legfeljebb 600 mm atmérdjii NORTON pengék vagy lemezek hasznalhatok a CT601ME késziilékkel.

Miel6tt Uj szerszamot szerelne a gépbe, kapcsolja ki a késziiléket, és valassza le a f6 aramforrasroél. Ellendrizze, hogy a
szerszamok mar nem forognak.

Csavarjon 2 M6-os csavart pengénként egy 10 mm-es csavarkulccsal, hogy 0sszeszerelje a pengét a karon. Tanyér
Osszeallitasahoz helyezze a gépet a lapra szerelt pengékkel, és forgassa addig, amig a kések a lemez horgaiba nem

kerilinek.

3.2 Elektromos csatlakozasok

Ellendrizze,

o A fékapcsol6 ,,0” allasban van.

+ Afesziltség / fazis taplalas megfelel a motorlemezen feltiintetett informacioknak.

. A rendelkezésre allo tapegységnek a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen foldeld csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozokabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lenniiik >- szakaszonként szakasz.

3.3 A gép beinditdsa

Allitsa a gépkarjat kényelmes helyzetbe. Ebbél a célbdl lazitsa meg a kar fogantyujat, és allitsa a derékszdgbe, majd hizza
meg Ujra a fogantyut.
A gép beinditasahoz az aramellatashoz valé csatlakozas utan allitsa a fékapcsolot ,1” allasba, és nyomja meg a holt ember fogantyujat. A

gép leallitdsahoz engedije el a fogantyut és allitsa a fékapcsolot ,0” allasba.
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4 SZALLITAS ES TAROLAS

4.1 A szdllitds biztonsdga
A gép szallitasa el6tt mindig tavolitsa el a pengéket és a lemezt.
4.2 Szallitasi eljaras

A gép biztonsagos szdllitasa érdekében tartsa be magat a munkavégzésre vonatkozé eldirasoknak.

A gép felemeléséhez hasznalja az emelészemet. Gy6z6djon meg arrél, hogy az emeléeszkdz biztonsagosan van rogzitve az emelészemhez.

4.3 Hosszu inaktivitas

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, tisztitsa meg teljesen a gépet, és szerelje szét a szerszamokat. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandd hémérsékleten kell lennie.
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5 A GEP MUKODTETESE

5.1 A munkavégzés helye

. Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet! Gy6z6djén meg arrdl, hogy a

o webhely kelléen megvilagitott!

»  Vegye figyelembe a gyarté elbirasait az aramellatashoz!

* Az elektromos kabeleket Ugy helyezze el, hogy kizarja a gép altal okozott karokat!

. Gy6z8djon meg arrél, hogy folyamatosan megfeleld képet lat a munkatertletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.2 A helyszin elékészitése

Készitse el6 a betont a kézi simitashoz. Biztositson egyengetett fellletet (javasoljuk, hogy hasznaljon gerendat vagy jobb
rezgd esztrichet). Ha a fédém kelléen szilardan van beallitva ahhoz, hogy a kezel6 rajta jarhasson, csak enyhe benyomast

hagyva (kb. 3 mm), akkor készen all a lebegésre.

5.3 Usz6 és befejezé miiveletek

A gép helyes hasznalatahoz a kezével két kézzel kell szembenéznie. A gép beinditasahoz az aramellatashoz vald
csatlakozas utan allitsa a fékapcsolét ,1” alldsba, és nyomja meg a holt ember kezét. A gép leallitasahoz engedije el a

fogantyut és allitsa a fékapcsolét ,,0” allasba.

A gép kezelése

Mikddtesse a gépet jobbrdél balra az alabbi rajz szerint:

A

DIRECTION m U -
OF = \_/ g m
o ( N St
A gép mozgatasa:
. Elére (I a kdvetkez6 rajzon), forgassa a fogantyut az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba.

. Forditsa hatra (Il) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.
«  Balra (lll) hiizza fel a fogantyut.

*  Jobbra (IV) nyomja le a fogantyut.

14
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I

A pengék billentése

A fédém lebegtetése ugy torténik, hogy a lapatok szinte laposak a beton felliletén; ajanlott azonban, hogy a lapatok csak kissé
déljenek meg, hogy elkertljék az Uusz6 kések nedves betonon térténd normal mikodése soran keletkezé szivast és ellenallast. A
befejez6 miivelethez dontse meg a lapatokat. Kezdje egy kis, 4-6 mm-es osztassal. Minden befejezé passz utan folytassa a pengék

billentését.

Depresszié vagy magas pont
Egy mélyedés kitdltéséhez vagy egy magas pont levagasahoz egyszer(ien mozgassa a gépet elére és elére a terilet felett, amig a kivant
fellilet meg nem lesz.

FONTOS: Ne hagyja, hogy a gép egy helyen alljon a nedves betonon - tavolitsa el a gépet a fédémbdl, ha nem hasznaljak.

VIGYAZAT: amikor a gépet kikapcsoljak, a szerszamok lassan forognak, hogy teliesen lealljanak. Ezért legyen nagyon dvatos a sériilések

elkerlilése érdekében.

15
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A CT601ME hasznalatanak hosszu tavd mindségének biztositasa érdekében kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:

s £
5 g
@ $
o &
o 3 -
3 E o ¢| s
5 | § |® 8| & g
~ o > 8 < s S
g | g |88 &8 | s |3
< ® c 2| E 2 5
< < < ? s T N4
Egész gép Vizualis vezérlés (altalanos szempont,
Vizzaras)
Tiszta
A penge vagy a lemez fellilete A Tiszta
penge megfeszitése Jeldlie be
Motor hiitéventilator Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szigoritasara

A gép karbantartasa

A gép karbantartasat mindig az aramellatastol elkilonitett géppel és Uresjarati szerszamokkal végezze.

Kenés
A CT601ME életkend csapagyakat hasznal. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

Az Ov vezérlése és cseréje
Az Ovek feszességének szabalyozasahoz nyissa ki az 6vvédét, és nyomja be az dveket. Képesnek kell lennie arra, hogy olyan vastag legyen az 6v,
mint egy ujj. Ha a feszesség nem megfeleld, lazitsa meg az anyakat, amelyek a motort régzitik a gépen, és mozgassa a motort, amig el nem éri a

megfelel6 feszultséget. Ellendrizze, hogy a tarcsak megfeleléen vannak-e beallitva. Ezutan hizza meg Ujra az anyakat.
Az dvek cseréjéhez lazitsa meg az anyakat, amelyek a motort régzitik a gépen, és mozgassa elére a motort, amig el nem tudja tavolitani a régi
szijakat, és Uj Ovkészletet helyezhet a tarcsakra. Az dvek megfeleld médon térténd meghuzasa érdekében mozgassa a motort. Ellendrizze, hogy a

szijtarcsak megfeleléen vannak-e beallitva. Ezutan hizza meg ismét az anyakat a motor biztonsagos dsszeszereléséhez.

A vezérlés vagy az dvcsere utan mindig szerelje vissza az 6vvédot.

A gép tisztitasa

A gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilbnésen a motort és a lapatokat vagy a serpenydét.
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7 HIBAK: Okok és gyogymodok

7.1 Hibakeresési eljdrasok

Ha barmilyen hiba Iép fel a gép hasznalata kozben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszerel® végezheti el.

7.2 Hibaelharitasi utmutato
Baj Lehetséges forras Felbontas
A motor nem jar Nincs aram Ellenérizze az aramellatast
(példaul biztositék)
A csatlakozdkabel szakasza tul kicsi Cserélje ki a csatlakozokabelt
Hibas a csatlakozokabel Cserélje ki a csatlakozokabelt
Hibas kapcsolo VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg
Hibas motor Cserélje ki a motort, vagy Iépjen kapcsolatba a
motor gyartéjaval
7.3 Kordiagramm
N -
1
0
L 1
FUSE ON-OFF SWITCH
0
AL™ 4 3'/ 5 13
DEADMAN SWITCH
E a2 46 14

1 2

MONOPHASE

List of Electric Components

Monophase plug-socket: 16 A 3 pin 200-250 V ~~
Fuse: 16 A 230/400 V ~~

On-off switch: 10 A

Contactor: 20 A

.”}
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7.4 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

* A sorozatszam (7 szamjegy). Az

+ alkatrész kodja.

* A pontos cimlet.

* A szlkséges alkatrészek szama. A

. szallitasi cim.

CT 601 ME_MAN_HU

«  Kérjik, vildgosan tilintesse fel a sziikséges szallitdsi modot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Konkrét

utasitasok nélkil az alkatrészeket a szamunkra megfelelének t(ind eszkdzdkodn keresztill tovabbitjuk - de ez nem mindig a

leggyorsabb ut.

Az egyértelm(i utasitasok elkerilik a problémakat és a hibas szallitasokat.

Ha nem biztos benne, kérjiik, kildje el neklnk a hibas részt. Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni

értékelésre. A motor potalkatrészei megrendelheték a motor gyartéjatol vagy kereskeddjuktél, ami gyakran gyorsabb és

olcsébb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta

190, Bd. JF Kennedy L- 4930
BASCHARAGE

Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel .: 00352-50401-1

Fax: 00352-50 16 33

http://www.construction.norton.eu

email: sales.nlx@saint-gobain.com

Garanciat igényelhet és technikai tAmogatast kaphat a helyi forgalmazoétal,
ahol gépek, potalkatrészek és fogyoeszkozok is rendelhetdk:

Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184

Mobil: +36 70 945 7806

+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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