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Es az eurdpai szabvany

« EN 12649 - Betontomoriték és burkolatok
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

A CT601MP kizardlag nedves betonpadlok befejezésére szolgal, elsésorban épitkezéseken.
A gyarto utasitasaitol eltérd felhasznalast az eléirasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem tehet6 felel6ssé az ebbdl

eredd karokért. A kockazatot teljes egészében a felhasznalé viseli. Az izemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellenérzési és szervizelési elbirasok betartasat szintén az eléirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbdélumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbolumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

. L A fulvédének és a véddszemuivegnek rendelkeznie kell
Olvassa el a kezel6 utasitasait
kopott

B e

‘.\ il oy
\ v >
\_//

Forgassa el a gombot a jelzett iranyba a kések A sulyos sériilések megel6zése érdekében tartsa a labat és

megdéntéséhez (FEL) vagy ellapitasahoz (LE). ujjaival tavolabb a forgd szerszamtol
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatok a gépen talalhatd kdvetkezd tablan:

A szerszam maximalis atmérdje

Gépmodell Gépkaod Sualy Gyartasi év

e AN \ iy // .
= DI S [ TR A

SAAN%@\?% / - /N - '“9/ ®= ““‘m%’ T palyazni
ISOBI‘I.JohnF.K:nuuy /SHN"“ 4 /p= P m/@ / CT601MP
L4930 BASCHARAGE %rwne/y / / /EN_ 4 \ / L

\Q ] 7 / /

Géptipus Sorozatszam Tapbiztonsagi szabvany A szerszam forgasi sebessége

sebesség

1.3 Biztonsd&gi utasitdsok az egyes miikodeési fazisokhoz

A munka megkezdése elott

* Gondosan olvassa el a jelen kezelési utmutaté flizetet.

A munka megkezdése elétt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kdrnyezetével. A munkakdrnyezet a
kovetkezobket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

sziikséges védelem a kozuti kozlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

. Rendszeresen ellendrizze a szerszam megfeleld felszerelését.

*  Azonnal tavolitsa el a sérilt vagy er6sen kopott szerszamokat, mivel forgas kdzben veszélyeztetik a kezel6t.

* A gépet mindig a biztonsagi gy(ri és a véddburkolatok helyzetében hasznalja.

*«  Csak NORTON pengéket vagy lemezeket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

. Felhivjuk a figyelmet a BS2092 véd&szemiiveg hasznalatara, a szemvédelemrdl sz6l6 1974. évi rendelet 8. szamu eljarasa, 2.

szabadly (2) bekezdésének 1. részével 6sszhangban.

Benziniizemii gépek:

. Mindig az ajanlott izemanyagot hasznalja.

. SzUk terlleteken a kipufogdgazokat ki kell Uriteni, €s a munkateruletet megfelel6en szelléztetni kell.

. Benzingépeit, amelyek jellegiknél fogva mérgezé kipufogégazokat bocsatanak ki, nem szabad olyan helyeken hasznalni, amelyeket az 1974. évi

Munkaegészségugyi torvény stb. Tilt, vagy amelyeket a gyarfeligyelék vagy a biztonsagi tisztviseldk tiltanak.

. Az (izemanyag gyUlékony. A tartaly feltdltése el6tt allitsa le a motort, oltson el minden nyilt langot és ne dohanyozzon. Ugyeljen arra, hogy a

motor egyetlen alkatrészére ne kerdiljon benzin. Mindig toroélje ki a kiomlétt Gzemanyagot.
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2 GEP LEIRAS

Barmilyen moédositast, amely a gép eredeti jellemzdinek megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives végezheti

el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Révid leiras

A CT601MP mechanikus simitot tartdssagra és nagy teljesitményre tervezték nedves betonpadlok helyszini befejez6
muveleteihez.

Mint minden mas NORTON termék esetében, az Gizemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindseégére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalds célja

A Clipper CT601MP mechanikus simitét nedves betonpadldk helyszini befejezési miiveleteire tervezték. Nem mas célra

tervezték.

2.3 Elrendezés

Fogantyu (1)
Jig hegesztett acélszerkezet, 2 gumifogantyuval. A holt ember fogantyuja (7) lehetévé teszi a kezeld szamara a biztonsagos munkaveégzést

és a gép barmely pillanatban torténd leallitasat. A gépkar délésszdge bedllithatd a gép kényelmes mikodtetése érdekében.
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A kések magassaga (2)
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A pengék délését a fogantyd gombja vezeérli.

Szijhajtas és ovfedél (3)

A motor tarcsa belsejében talalhaté centrifugalis tengelykapcsol6 hajtja at a hajtétengelyt az ékszijakon keresztiil. Ez lehetévé teszi a szerszam forgasanak

fokozatos bekapcsolasat. A meghajtd egységet fém véddburkolat zarja le.

Biztonsagi gydirii (4)

Biztonsagi gylri védi a kezel6t a szerszam forgasatdl, mikdzben optimalis képet nyujt a munka elérehaladasarol. Ez a gydri

elfordulhat, hogy megkdnnyitse a padlé falakig torténd befejezését.

Hoémotor (5)

A gép GX120 Honda motorral rendelkezik, 2,9 kW-mal. A holt ember fogantyuja (7) veszély esetén lehetbvé teszi a gép

azonnali leallitasat.

Emel6 szem (6)

A gép konnyl és biztonsagos emeléséhez emel6szem van elhelyezve a motor felett. Ez lehet6ve teszi a gép kiegyensulyozott emelését.

2.4 Miiszaki adatok
Motor Honda GX120, 4 Gtem(, 1 hengeres, 4 LE (2,9 kW) kettds sz(ir6
Sziré
Uzemanyag Rendszeres élommentes
Honda 4-Utem(, vagy azzal egyenérték(i, magas mososzert tartalmazo, prémium minéségi motorolaj,
amely megfelel az Egyesiilt Allamok autégyartéjanak SG, SF szolgaltatasi besorolasara vonatkozd
Olaj kovetelményeinek teljesitéséhez vagy meghaladasahoz. (SG, SF jeldlve az olajtartalyon).
SAE 10W-30 ajanlott
Inditd Kézi huz6akkord

Gyujtogyertya tipusa

BPRGBES (NGK)
W20EPR-U (DENSO)

Az eszkoz tipusa

Penge vagy lemez

Max. szerszamatmérd

600 mm

A penge tengelyének sebessége

130 perc-1

A gép méretei

1560x650x1060 mm

Max. tzemi suly

71kg

Hangnyomas szint

81 dB (A) (ISO EN 11201) 93 dB

A hang energiaszintje

(A) (ISO EN 3744)
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2. 5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatadsrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszkoz
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal: Kisasszony: Modell / kod
CT 601 MP
<2,5 0.5 Eredeti halvany
70184629945

. A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s-t.

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12649.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggden valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikodtek

*  Viseljen gépet

*  Akarbantartas hianya

. Nem megfeleld eszkdz az alkalmazashoz Szerszam
. rossz allapotban

*  Képzetlen kezelb

« Stb...

*  Avibracionak valo kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezel®

megfelel6ségéhez kapcsolodik).

. A kéz-kar rezgésbdl eredd kockazatok értékelésekor figyelembe kell vennie a gép névleges teljesitményén valé tényleges
hasznalatat egy teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi idé a munka teljes idétartamanak
korulbellll 50% -at teszi ki. Figyelembe kell venni természetesen a sziineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép

mozgatasanak idejét, a lemezre t6rténd felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN ISO 11201 és NF EN ISO 3744.
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Gép Hang K bizonytalansag Hangeré
Modell / kod Nyomasszint (Hang szint
L Peq Nyomasszint L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744

EN ISO 11201)

K bizonytalansag
(Hangteljesitményszint
L Weq

NF EN ISO 3744)

CT 601 MP

81 dB (A) 2,5dB (A) 93 dB (A)
70184629945

4 dB (A)

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12649.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

*  Viseljen gépet

*  Akarbantartas hianya

. Nem megfeleld eszkdz az alkalmazashoz
. Szerszam rossz allapotban

+  Képzetlen kezeld

« Stb...

. A mért értékek normal hasznalatban 1évé kezel6re vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A gépet teljesen felszerelten szallitjuk. A szerszam dsszeszerelése és a gépkar beallitdsa utan, valamint a megfeleld

aramforrashoz val6 csatlakoztatas utan izemkész.

3.1 Fogantyu

Allitsa a gépkarjat kényelmes helyzetbe. Ebbél a célbdl lazitsa meg a kar fogantyujat, és allitsa a derékszdgbe, majd hiizza

meg Ujra a fogantyut.

3.2 Szerszamszerelés

A CT601MP-vel csak NORTON lapatok vagy lemezek hasznalhatdk, amelyek maximalis atmér&je 600 mm.

Miel6tt Uj szerszamot szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet és ellenérizze, hogy a szerszamok mar nem forognak.
Csavarjon 2 M6-os csavart pengénként egy 10 mm-es csavarkulccsal, hogy 0sszeszerelje a pengét a karon. Tanyér

Osszeallitasahoz helyezze a gépet a lapra szerelt pengékkel, és forgassa addig, amig a kések a lemez horgaiba nem
kerllnek.
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3.3 A gép beinditdsa

CT 601 MP_MAN_HU

FUEL VALVE

CHOKE LEVER

Forditsa az tizemanyag-szelepet ON allasba. Mozgassa a fo
fogantyGjat a f6shoz. MEGJEGYZES: Ne hasznélja a fojtét, ha

t6 kart teliesen ZARVA helyzetbe. nyomja a holt ember
a motor markolata van.

meleg, vagy a levegd hémérséklete magas.

ENGINE SWITCH

ON

Mozgassa kissé balra a fojtdszelep vezérld kart. Kapcsolja

BE a motor kapcsol6t.

Enyhén hizza meg az 6nindité6 markolatat, amig ellenallast nem érez, majd
huzza meg lendiletesen.

VIGYAZAT: Ne hagyja, hogy az énindité markolata
visszacsattanjon a motorhoz. Ovatosan tegye vissza, hogy

elkerulje az 6nindito séruléseét.

CHOKE LEVER

Amint a motor felmelegszik, fokozatosan allitsa a fojto kart
OPEN allasba.
Helyezze a fojtdszelep vezérld karjat a maximalis

motorfordulatszamhoz.

A motor leallitdsahoz engedije el a holt ember fogantyujat, mozgassa a gazkart teljesen jobbra, majd forditsa a motor

kapcsolojat Kl allasba. Forditsa az izemanyag-szelepet Kl a

VIGYAZAT: amikor a gépet kikapcsoljak, a szerszamok lassan forognak, hogy teljesen ledlljanak. Ezért legyen nagyon 6vatos a sériilések

elkeriilése érdekében.

llasba.

13.
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4 SZALLITAS ES TAROLAS

4.1 A szdllitds biztonsdga
A gép szallitasa el6tt mindig tavolitsa el a pengéket és a lemezt.
4.2 Szallitasi eljaras

A gép biztonsagos szdllitasa érdekében tartsa be magat a munkavégzésre vonatkozé eldirasoknak.

A gép felemeléséhez hasznalja az emelészemet. Gy6z6djon meg arrél, hogy az emeléeszkdz biztonsagosan van rogzitve az emelészemhez.

4.3 Hosszu inaktivitas

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, tisztitsa meg teljesen a gépet, és szerelje szét a szerszamokat. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandd hémérsékleten kell lennie.

14
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5 A GEP MUKODTETESE

5.1 A munkavégzés helye

. Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet! Gy6z6djén meg arrdl, hogy a

o webhely kelléen megvilagitott!

. Gy6z8djon meg arrél, hogy folyamatosan megfeleld képet lat a munkatertletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kdrnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.2 A helyszin elékészitése

Készitse el6 a betont a kézi simitashoz. Biztositson egyengetett fellletet (javasoljuk, hogy hasznaljon gerendat vagy jobb
rezgd esztrichet). Ha a fédém kelléen szilardan van beallitva ahhoz, hogy a kezel6 rajta jarhasson, csak enyhe benyomast

hagyva (kb. 3 mm), akkor készen all a lebegésre.

5.3 Usz6 és befejezé miiveletek

A gép helyes hasznalatahoz a kezével két kézzel kell szembenéznie.

A gép kezelése

Mikodtesse a gépet jobbrodl balra az alabbi rajz szerint:

| . N .
S o

DIRECTION m -
or . N
B Y N

A gép mozgatasa:
. Elére (I a kdvetkez6 rajzon), forgassa a fogantyut az 6ramutaté jarasaval megegyezé irdnyba.
. Forditsa hatra (ll) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.
«  Balra (lll) huzza fel a fogantyut.

*  Jobbra (IV) nyomja le a fogantyut.

15
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II

A pengék billentése

A fddém lebegtetése ugy torténik, hogy a lapatok szinte laposak a beton felliletén; ajanlott azonban, hogy a lapatok csak kissé
déljenek meg, hogy elkeriljék az Uszé kések nedves betonon torténd normal mikddése soran keletkezd szivast és ellenallast. A
befejez6 miivelethez dontse meg a lapatokat. Kezdje egy kis, 4-6 mm-es osztassal. Minden befejez6 passz utan folytassa a pengék
billentését.

Depresszié vagy magas pont

Egy mélyedés kitdltéséhez vagy egy magas pont levagasahoz egyszerlien mozgassa a gépet elére és elére a terulet felett, amig a kivant
fellilet meg nem lesz.

FONTOS: Ne hagyja, hogy a gép egy helyen alljon a nedves betonon - tavolitsa el a gépet a fdédémbél, ha nem hasznaljak.

VIGYAZAT: amikor a gépet kikapcsoljak, a szerszamok lassan forognak, hogy teljesen lealljanak. Ezért legyen nagyon 6vatos a sériilések

elkerlilése érdekében.
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

6.1 A gép karbantartasa

A CT601MP hasznalatanak hosszu tavi minéségének biztositasa érdekében kérjlik, kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:

5 g
o £
g 3
o ? b
° g o 2 c
N @ 2 > % [=
< » > 9 < £ 5
P k j = =) -
& S g # g © 5
c » c 2 2 o &
< < < g = T ~
Egész gép Vizudlis vezérlés (altalanos szempont,
Vizzaras)
Tiszta
A penge vagy a lemez fellilete A Tiszta
penge megfeszitése Jeldlie be
Motorhaz Tiszta
Elérhet® anyak és csavarok Szigoritasara

A gép karbantartasa

A karbantartast mindig kikapcsolt géppel és alapjaraton végezze.

Kenés
A CT601MP életkend csapagyakat hasznal. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

Az Ov vezérlése és cseréje
Az dvek feszességének szabalyozasahoz nyissa ki az 6vveédét, és nyomja be az dveket. Képesnek kell lennie arra, hogy olyan vastag legyen az 6v,
mint egy ujj. Ha a feszesség nem megfeleld, lazitsa meg az anyakat, amelyek a motort régzitik a gépen, és mozgassa a motort, amig el nem éri a

megfeleld fesziltséget. Ellenérizze, hogy a tarcsak megfeleléen vannak-e beallitva. Ezutan huzza meg Ujra az anyakat.
Az bvek cseréjéhez lazitsa meg az anyakat, amelyek a motort régzitik a gépen, és mozgassa elére a motort, amig ki nem tudja tavolitani a régi
szijakat, és Uj Ovkészletet helyezhet a tarcsakra. Az 6vek megfelel6 médon torténd meghlizasa érdekében mozgassa a motort. Ellenérizze, hogy

a szijtarcsak megfelel6en vannak-e beallitva. Ezutan hizza meg ismét az anyakat, hogy biztonsagosan dsszeszerelje a motort.

A vezérlés vagy az dvcsere utan mindig szerelje vissza az 6vvédot.

A gép tisztitasa

Gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilonésen a motort, a lapatokat vagy a serpenyét.
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6.2 A motor karbantartasa

Rendszeres szolgaltatasi idészak € E
. . . A x @ i~
Minden megadott hdnapban vagy tzemoranként © < 5
végezze el, amelyik elébb bekdvetkezik E :g ]
q o S
> Ire) -
3 & > >
° = > (o)) (o)}
2 a © ®©
(’7‘) (0] > >
© 5 o] ©
5 < < <
E Lo} o o
5 2 5 5
2 N < <
s 2 ™ ©
Ellendrizze a szintet
Motorolaj
valtozas
Jelélje be
Légtisztité szliré
Tiszta
Uzemanyag-sziiré pohar Tiszta
Gyujtégyertya Check-Clean
Uzemanyagvezeték Ellenérizze (cserélje, ha sziikséges) 2 évente
Motorolaj
Az olaj cseréjéhez
. Tavolitsa el az olajkitolté kupakot / olajpalcat és a leeresztd
csavart.
«  Hagyja az olajat teljesen kifolyni. A hasznalt OIL FILLER

CAP/DIPSTICK

AN

«  motorolajat a kdrnyezettel kompatibilis médon

artalmatlanitsa. Javasoljuk, hogy a hasznalt —\\\
olajat zart tartalyban vigye visszanyerésre a helyi

€

ﬁ
4%

4

)

Ujrahasznositd kézpontba vagy szervizbe. Ne a\i“‘"‘”

)

dobja a kukaba, Ontse a foldre vagy lefolyoba.

N
/@

OIL DRAIN BOLT SEALING| “"UPPER"
WASHER| LEVEL

. Szerelje vissza a leeresztécsavart, és hizza meg 18 Nm
nyomatékkal
+  Toltse fel a forgattyuhazat motorolajjal az

olajkitolté nyakanak kulsé széléig.

. Helyezze vissza a toltékupakot / olajpalcat.
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Leégtisztito

A légtisztito szlir6 szervizeléséhez kdvesse az alabbi
utasitasokat:

. Tavolitsa el az anyat, a légtisztité fedelét és a szarnyas anyat.

+ Tavolitsa el az el6tisztitd elemeket, és valassza
szét bket.
. Ovatosan ellendrizze mindkét elemet, hogy nincsenek-e lyukak
vagy szakadasok, és cserélje ki, ha sérlt.
. Papir elem: érintse meg az elemet tdbbszor enyhén
egy kemény fellileten az eltavolitashoz
felesleg piszok  vagy Utés
slritett leveg6 enyhén keresztil a sz(irén beliilrdl kifelé.
Soha ne mossa le a szennyez&déseket; a fogmosas

szennyez6édéseket kényszerit a szalakba.

*  Habelem: meleg szappanos vizben tisztitsa

meg, Oblitse le és hagyja alaposan megszaradni.

Martsa be az elemet tiszta motorolajba, és
nyomja ki a felesleget. A motor flistoIni fog az

elsd inditaskor, ha tul sok olaj marad a habban.

*  Ragyogjon fényt az elemeken, és gondosan
vizsgalja meg Oket. Helyezze vissza az elemeket,

ha nincsenek lyukak és szakadasok.

Uzemanyag-sziiré pohar

Az lizemanyag-sz(ir§ pohar szervizeléséhez kdvesse az alabbi

utasitasokat:

. Kapcsolja ki az lizemanyag-szelepet és tavolitsa el a
szlrépoharat.

. Tisztitsa meg a szlirépoharat olddszerrel. Helyezze

. be az O-gydrit és a szlrépoharat. Hizza meg a

. sz{répoharat 4N.m.

CT 601 MP_MAN_HU

[1] DUAL ELEMENT _ o ——[2] NUT

TYPE:
[3] AIR CLEANER COVER
/"]
o
P ) [4] WING NUT
[6] PAPER &
ELEMENT @
[5] FOAM
ELEMENT

[3]1 STRAINER CUP

19.



VERS.2015.04.27

Gyujtégyertya

A gyujtogyertya szervizeléséhez kdvesse az alabbi
utasitasokat:
*  Vizudlisan ellenérizze a gyujtoégyertyat. Dobja el a

dugot, ha a szigetel6 megrepedt vagy megrepedt.

. Tavolitsa el a szenet vagy mas lerakdédasokat egy merev
drotkefével.

. Mérje meg a csatlakozé rést drét tipusu tapintoval.
Ha sziikséges, allitsa be a hézagot az oldals6
elektréda hajlitasaval. Ellenérizze, hogy a tomitd

«  alatét jo allapotban van-e; sziikség esetén cserélje

ki a dugét.

CT 601 MP_MAN_HU

[1] GAP [2]

0.7—0.8 mm SIDE ELECTRODE
(0.028—-0.031 in)

. Helyezze a dugoét az alatét helyére, majd huzza meg egy dugdkulccsal (tovabbi 2 fordulattal, ha uj csatlakozéval), hogy

Osszenyomja a tomité alatétet. Ha Gjbdl hasznalja a dugét, hizza meg az 1/81/4 fordulatot a dugd Uilése utan.

Uzemanyagvezeték

Az lizemanyagvezeték szervizeléséhez kdvesse az alabbi

utasitasokat:

. Engedje le az lizemanyagot egy megfelel tartalyba, és vegye ki
az lizemanyagtartalyt.

. Valasszuk le az lzemanyagvezetéket, és csavarjuk le az
Uzemanyagsz(irét a tartalybol.

»  Tisztitsa meg a szlré6t oldoszerrel, és

ellendrizze, hogy a szird sértetlen-e.
. Helyezze az O-gy(r{t a sz(r6re, és helyezze vissza.
Huzza meg a sziirét 2N.m. Osszeszerelés utan ellenérizze

az Uzemanyag szivargasat.

Tovabbi karbantartas

(1] O-RING

&
(2] FUEL FILTER
; (3] FUEL FILTER
¢

JOINT NUT

A tovabbi karbantartasért forduljon a legkézelebbi motor-karbantartohoz

20
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7 HIBAK: Okok és gyogymodok

7.1 Hibakeresési eljdrasok

CT 601 MP_MAN_HU

Ha barmilyen hiba Iép fel a gép hasznalata kozben, kapcsolja ki. A gép motorjaval kapcsolatos munkakat csak képzett

szakember végezheti.

7.2 Hibaelharitasi utmutato

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

Kemény inditas

Nincs elég lizemanyag

Toltse fel az lizemanyagtartalyt

Eltom&dott az izemanyagsziird

Tisztitsa meg az lizemanyagsz(r6t

Gyuijtogyertya hibas

Ellenérizze a gyujtogyertyat

Erésebb hiba

Vegye fel a kapcsolatot a legkdzelebbi motorral

karbantartasi kézpont

A motorbdl nincs energia

A 1égsz(iré korlatozott

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a 1égszrét

Erésebb hiba

Vegye fel a kapcsolatot a legkdzelebbi motorral

karbantartasi kézpont
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7.3 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

* A sorozatszam (7 szamjegy). Az

+ alkatrész kodja.

* A pontos cimlet.

* A szlkséges alkatrészek szama. A

»  sZzéllitasi cim.

«  Kérjik, vildgosan tilintesse fel a szlikséges szallitdsi modot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Konkrét
utasitasok nélkiil az alkatrészeket a szamunkra megfelelének t(ind eszkdzokdn keresztiil tovabbitjuk - de ez nem mindig a

leggyorsabb ut.

Az egyértelm(i utasitasok elkerilik a problémakat és a hibas szallitasokat.
Ha nem biztos benne, kérjiik, kildje el neklnk a hibas részt. Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni
értékelésre. A motor potalkatrészei megrendelheték a motor gyartéjatol vagy kereskeddjuktél, ami gyakran gyorsabb és

olcsébb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta
190, Bd. JF Kennedy L- 4930
BASCHARAGE
Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel .: 00352-50401-1
Fax: 00352-50 16 33

http://www.construction.norton.eu

email: sales.nlx@saint-gobain.com

Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi forgalmazoétal,
ahol gépek, pdtalkatrészek és fogydeszkozok is rendelhetdk:

Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184 -
Mobil: +36 70 945 7806 ARV NS
+36 70 601 2418 '

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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