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SAINT-GOBAIN
Megfeleléségi nyilatkozat

Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190, BD JF KENNEDY L-
4930 BASCHARAGE

Kijelenti, hogy ez a termék: Gérvago
furészek: CWM 216 230V Kod: 70184608463
CWM 254 230V 70184608464

megfelel a kbvetkezb iranyelveknek:
«  "GEPEK" 2006/42 / EK
*  "ALACSONY FESZULTSEG" 2006/95/CE
. "ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY" 2004/108 / CE
. "ZAJ" 2000/14/EK
és eurdpai szabvany:
* ENG61029-1: 2009 /A11: 2010
» EN61029-2-9:/2012/A11: 2013

Gépekre érvényes sorozatszam szerint: 4502790460

A miszaki dokumentumok taroléhelye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megallapodas nélkil atalakitjak vagy modositjak.

Bascharage, Luxemburg, 2019.12.04
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Frangois Chianese, ligyvezeté tiszt.
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

A CWM 216/254 professzionalis csiszé gérflrészek munkadarabok, példaul laminalt, parkettas, deszkas és padldlemezek, valamint szinesfémbdl készult butorok

épitési alkatrészeinek vagasahoz.

Szimbdlumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbdlumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait Fulvédoét kell viselni

.

Kézveédot kell viselni Szemvédoét kell viselni

Viseljen porvédé maszkot Veszély: tartsa tavol a kezét

Veszély: Lézersugarzas
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1.1 Géplemez

Fontos adatok talalhaték a gépen talalhato kdvetkezd tablan:

Gépmodell
—_

/'

Sorozatszam

Penge sebessége

Elektromos szigetelés Il. Osztaly

Ujrahasznositasi utasitas

MAN CWM 216/254 EN

Gépkad

Eré

Maximalis pengeatmeérd

és furatméret
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1.2 Biztonsa&gi utasitisok az egyes miikédési fazisokhoz

A munka megkezdése el6tt

. A munka megkezdése elétt ismerje meg a hasznalat helyének munkakdrnyezetét. A munkakdrnyezet a kovetkezéket foglalja
magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen sziikséges védelem a
tdmegkdzlekedéssel és a balesetek esetén a segitség rendelkezésre allasa.

. Rendszeresen ellendrizze a penge megfelel6 felszerelését.

. Azonnal tavolitsa el a sériilt vagy er6sen kopott pengéket, mivel forgas kdzben veszélyeztetik a kezel6t. Csak a NORTON lapatokat illessze
. a géphez! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet! Kérjik, viseljen védészemiiveget és porvédd maszkot a por hatasanak

. minimalizalasa érdekében.

. Biztonsagi okokbdl soha ne hagyja a gépet felligyelet nélkil, nyitva vagy nyitva.

Amig a motor jar
. Ne mozgassa a gépet, amig a penge jar.

. Mindig a pengevéddvel a helyén legyen.

BIZTONSAGI UTASITASOK LEZEREKHEZ

Laser njdiation
Do not stare into beam

Class 2 laser product
EN 60825-1:2014
P = 1mW, A = 650nm

a) Ne bamuljon kdzvetlendl a l1ézersugarra. Veszély allhat fenn, ha szandékosan bamul a gerendaba.

b) A lézert a gyarto utasitasainak megfelel6en kell hasznalni és karbantartani.

c) Soha ne iranyitsa a gerendat a munkadarabtdl eltéré személyre vagy targyra.

d) A lézersugarat szandékosan nem szabad mas személyre iranyitani, és 0,25 masodpercnél hosszabb ideig

meg kell akadalyozni, hogy egy személy szeme felé iranyuljon.

e) Mindig gy6z6djon meg arrdél, hogy a lézersugar olyan vizsgalati munkadarabra iranyul, amelyen nincsenek fényvisszaverd fellletek,
pl. A fényes fényes fényvisszaveré lap vagy hasonl6é nem alkalmas lézeres alkalmazasokhoz, mivel a fényvisszaverd felllet a
lézersugarat vissziranyithatja a kezel6 felé.

f) Ne cserélje mas tipusu lézeres eszkozt. A javitasokat a gyarténak vagy egy meghatalmazott képviselének kell elvégeznie.

g) VIGYAZAT: veszélyes sugarterhelést okozhat.
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GEPEK LEIRASA

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives végezheti el,
aki meger®6siti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi elirasoknak.

1.3 Révid leiras

Az A CWM 216/254 gérflirészek vannak Tartéssagra és nagy teljesitményre tervezték a fa- és aluminiumtermékek széles
valasztékanak szarazon térténé vagasahoz. Hasznalhato épitkezésen vagy ipari terlleten. A NORTONWood vagy aluminium
pengékkel kombinalva nagy teljesitményil és minéségi vagasokat kinal az épitéiparban. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon
allitjak 6ssze, biztositva a hosszu élettartamot és a minimalis karbantartast.

1.4 A felhasznadlas célja

A CWM 216/254 allo gépként a fa és a fahoz hasonlé anyagok (pl. rétegelt lemez, P rud. DF és forgacslap).

Ezt a terméket nem szabad mas anyagokra vagy az egészségre karos anyagokra hasznalni. Szaraz Gizemre csak viz vagy egyéb hiitéfolyadék nélkil

hasznalhaté. Tartsa be az ott talalhatd 6sszes utasitast.

1.5 Elrendezés
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Operating handle
LED light switch
Laser switch

Front transport handle
Dust collection bag
Rear transport handle
Multi tool (6 mm hex key/cross
screw driver)

8. Sliding locking knob]
9. Power cord holder

10. Bevel scale

11. Workpiece clamp

NMogmhwh =

MAN CWM 216/254 EN

12. Mounting hole (X4)

13. Fence (left & right)

14. Extension supporter (left & right)

15. Extension supporter locking lever
(left & right)

16. Mitre scale

17. Table insert

18. Mitre angle adjustment lever
locking knob

19. Support bolt

20. Turntable locking handle

21. Mitre angle adjustment lever
22. Bevel angle locking lever
23. Tumtable

24 Locking bolt

25. LED light*

26. Spindle locking button
27. Right safety lock button
28. On/off switch

29. Left safety lock button
30. Upper fixed blade guard
31. Laser"

32. Lower retractable blade guard
33. Guard mounting plate®
34. Saw blade®
35. Cutting depth gauge
36. Sliding bar
37. Fence locking lever (left & right)
38. Workpiece clamp holder
(left & right)
39. Base
40. Bevel angle locking knob
41. Dust extraction outlet
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Mikodési helyzet (A abra)

1. Nyomja lefelé a kezel6fogantyut (1) (1. Iépés), és huzza ki a rogzitécsavart (24) reteszeld helyzetébdl (Iépés)
2).

2. Emelje meg a kezel6fogantyut (1) teljes magassagara (3. 1épés).

Munkadarab bilincs (B abra)

A munkadarab bilincs (11) elére 6ssze van szerelve. Helyezze a magassagallité oszlopot (11b) a munkadarab bilincstartéjaba (38), ha
sziikséges, az alap mindkét oldalan.

Kerités (C. abra)

Telepités:

1. Oldja ki a kerités reteszel6 karjat (37) (1. lépés).

2. lgazitsa a keritésréseket (13a) a csavarokkal (37a). Helyezze a keritést (13) a résbe (2. 1épés).
3. CsuUsztassa a keritést a kivant helyzetbe (3. 1épés).

4. Rogzitse a kerités reteszeld karjat (37) (4. 1épés).

Eltavolitas:
1. Oldja ki a kerités reteszeld karjat (37).
2. Csusztassa a keritést (13) a rés végéig, és vegye ki a résbdl.
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A flrészlap cseréje (D, E, F abra)

Kbvesse az alabbi leépéseket a kopott vagy sérilt firészlap cseréjéhez:

1. Nyissa ki kézzel az also visszahlUzhat6 pengevédét (32), hogy felfedje a védélemez rogzitélemezének (33) rogzitécsavarjat (33a) (D abra,

1. lépés).

2. Lazitsa meg a rogzit6 csavart (33a) a mellékelt szerszammal (7) (D abra 2. 1épés), amig a védé rogzitdé lemeze (33) oldalra csuszhat
(D abra 3. Iépés). A csuszo gérfiirészhez nyomja meg a kezel&fogantyut (1) a csuszas elésegitéséhez.

3. Nyomja le teljesen az orsé reteszelé gombijat (26), és tartsa a helyén. (E abra)
4. Forgassa kissé a szoritocsavart (34a) a mellékelt szerszammal, amig az orso reteszel6dik.

5. Lazitsa meg a rogzitécsavart (34a) az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba, és tavolitsa el az alatéttel egyltt az orséval (34d) (F abra).

6. Helyezzen egy (j flrészlapot az orséra, és ellenérizze, hogy a flirészvédd furata (30).
7. Rogzitse a flrészt (34) a kulsd karima (34c) alatéttel (34b) és a rogzitécsavarral (34a).

Huzza meg a régzitécsavart a mellékelt szerszammal az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba, mikdzben az orsoé reteszelé gombjat (26) megnyomija.

8. Forgassa el kézzel a flirészlapot (34), és ellendrizze, hogy siman forog-e. Nem szabad repkednie.

9. Nyomja az alsé visszahlUzhatd pengevédét a védo rogzitélemezének (33) lefelé cslUsztatasahoz, és hizza meg a rogzitéesavart (33a) a
mellékelt szerszammal.

10. Zarja utana az also6 visszahuzhaté pengevédét (32).

34a 34b 34c 34 34d 3de
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Padra szerelés

Az alap (39) minden sarkaban 4 rogzit6 furat (12) van a padra szerelés megkoénnyitése érdekében.

1. Helyezze a gérflirészt a munkaasztal asztallapjara, és jeldljon négy helyet a munkaasztal tetején, amelyek megfelelnek a rogzitd
furat helyzetének.

2. Furjon négy rogzité furatot (& 11 mm) a munkaasztal megjeldlt helyére.

3. Helyezze a gérfiirészt a munkaasztalra, és igazitsa az alap rogzit6é furatait a munkaasztal furt lyukaihoz.

4. Rogzitse szilardan a gérflirészt a pad fellletéhez 4 csavarral (nem tartozék).

5. A felszerelés utan gondosan ellenérizze a munkaasztalt, hogy a hasznalat soran ne térténjen mozgas. Ha barmilyen billenést, csuszast vagy
mas mozgast észlelnek, az Gizemeltetés el6tt rogzitse a munkapadot a padldhoz.

Porelszivas (G, H, | abra)

A termék hasznalhato a porgy(jté zacskoval (5) vagy egy kilsd porelszivé eszkdzzel.

E 5

-

Porgyiijto taska

1. Helyezze a porgy(jt6 zsakot (5) a porelszivé kimenetre (41) (G. abra).

2. Huzza le a porgylijtd zsakot, hogy eltavolitsa a készulékbél.

3. A porgylijté doboz kilritéséhez nyissa ki a zsakot a tdmitd rés (5a) kihuzasaval (H abra).

Kiils6 porelszivé késziilék

Csatlakoztasson megfeleld porelszivo eszkodzt, példaul megfeleld porszivé csatlakozét (J 35 mm) a porelszivéd kimenethez (41) (I
abra).

A gérszog beallitasa (J, K abra)

1. Oldja ki a forgétanyér reteszeld fogantyujat (20) (J abra, 1. 1épés).

2. Nyomija lefelé a gérszdg beallitd kart (21), és tartsa a helyzetben (J abra, 2. [épés).

3. Fogja meg a forgétanyér reteszeld fogantyujat (20) és forgassa el a forgétanyért (23), amig a gérszégmutatd (16a) egybe nem all
a gérmérleg (16) kivant szogével (J abra 3. 1épés). Engedje el a gérszdg beallito kart (21).

4. Nyomija le a forgétanyér reteszeld fogantyljanak (20) reteszeléséhez (J abra, 4. 1épés).

Alapértelmezett beallitasai vannak a gérszognek 0 °, £ 15°, £ 225° + 31,6 ° és + 45
° -ban.

A gérvagasi szog beallito karja (21) kényelem érdekében reteszelt helyzetben reteszelheté.

1. Nyomija lefelé a gérszdg beallité kart (21), és tartsa a helyén (K. abra, 1. 1épés).
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2. Nyomja balra a gérszdg beallitd karjanak rogzitégombijat (18) a kar reteszeléséhez (K. abra, 2. 1épés).
3. Nyomja le ismét a gérszdg beallité kart (21) a reteszel6gomb (18) elengedéséhez (K. abra Iépés)
3).

n¢m |||§=

A gérvagas beallitasa (L abra)

1. Oldja ki a ferde szdg reteszeld kart (22) (L abra, 1. [épés).
2. Huzza ki a ferde szdg reteszelé gombjat (40), hogy a jobb ferde szdg / ferde sz6g> 45 ° legyen, ha sziikséges (L abra 2. 1épés). Mozgassa
kissé a kezel6fogantyut (1), miel6tt szikség esetén kihlizza a ferde szég reteszelégombjat.

3. Mozgassa a kezel6fogantyut (1), amig a ferde szégmutatéd (10a) egybeesik a ferde skala (10) kivant szdgével (L abra, 3.
lépés).

Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészlap nem (itkozik a keritésbe vagy mas alkatrészekbe. Szlikség esetén tavolitsa el a keritést.

4. Rogzitse a ferde szdg reteszeld kart (L abra 4. lépés).
Munka el6tt mindig ellendrizze a ferde reteszeld fogantyut (22). A laza ferde reteszel® fogantyd sulyos sériilést okozhat.

A gérvagas beallitasa (M abra)

Hasznalja a mélységleallitot (35a) és az allitégombot (35c) a flirészlap vagasi mélységének a munkadarabba térténd korlatozasahoz.

1. Nyomja be a mélységi itk6z6t (35a) a munkadarab max. vagasi mélység.
2. Huzza ki a mélységutkozét (35a) (1. 1épés).
3. Lazitsa meg az ellenanyat (35b) (2. Iépés).

4. Forgassa el az allitdgombot (35¢) az Sramutaté jarasaval megegyezd iranyba a vagasi mélység csokkentéséhez (pl. At nem vagé miiveletekhez, példaul
hornyolashoz / réseléshez) (3. [épés).

5. Forgassa az allitdgombot (35c) az éramutato jarasaval ellentétes iranyba a vagasi mélység noveléséhez.

14
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6. Huzza meg az ellenanyat (35b) (4. [épés).

A csusz6 vagas beallitasa (N abra)

1. Csusztathato vagassal olyan munkadarabot flirészeljen, amely nagyobb, mint a flrészlap maximalis vagasi hossza.
2. Lazitsa meg a csusz6 reteszelégombot (8) (1. 1épés), hogy a vagofej szabadon csuszhasson (2. [épés).

A hosszabbité tamasztéjanak beallitasa (O abra)

HosszU munkadarabok tdmogatasahoz hasznalja a hosszabbit6 tamaszt. Sziikség esetén hasznaljon kiegészité tamaszt rendkiviil hosszi munkadarabokhoz.

1. Oldja ki a hosszabbité tamaszték reteszeld karjat (15) (1. lépés).

2. Huzza ki a meghosszabbitd tamaszt (14) a kivant helyzetbe (2. 1épés).
3. Sziikség esetén hlzza ki a kis keritést (14a) (3. [épés).

4. Rogzitse a hosszabbité tamaszto reteszel6 kart (15) (4. lépés).

15
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A kerités beallitasa (P abra)

1. Oldja ki a kerités reteszel6 karjat (37) (1. lépés).
2. CsuUsztassa a keritést (13) a kivant helyzetbe (2. Iépés).
3. Rogzitse a kerités reteszeld karjat (37) (3. lépés).

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a flrészlap nem tkdzik a keritésbe, ha ,szaraz menetet” hajt végre a vagoéfej szikséges kup- és

gérszdgére allitva.

A munkadarab bilincsének beallitasa (Q abra)

A munkadarab bilincs (11) az alap két oldalara szerelhet6. Hasznalja kildnb6z8 vastagsagu munkadarabok megtamasztasara a tartd
(11d) és a lemez (11c) magassaganak beallitasaval.

Gy6z8djon meg arrol, hogy a motorhaz nem zavarja a bilincset, mikézben a vagofejet a kivant ferde és gérszogre allitja.

1. Lazitsa meg a régzitégombot (11a) (1. Iépés) a magassagallitd oszlopon (11b), és dllitsa be a konzolt (11d) a kivant magassagig (2.
Iépés). Huzza meg a rogzitégombot a tartd rogzitéséhez (3. 1épés).

2. Nyomja meg a reteszel6 gombot (11e), és tartsa a helyén (4. 1épés). Allitsa be a lemez (11c) magassagat a munkadarab felilletéhez
(5. 1épés).

3. Forgassa el a magassagallité gombot (11f) az dramutatd jardsaval megegyezé irdnyba, hogy a munkadarabot rogzitse a miivelet elétt (1épés

6).

A munkadarab rogzit6je ala tegyen egy kis vékony rétegelt lemezt, hogy elkeriilje a munkadarab megjellését.
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11c

Be / ki, led fény és lézer (R, S abra)

1. Kapcsolja be a LED-vilagitast (25) a LED-kapcsol6 (2) ,light” szimbdlumanak megnyomasaval.
2. Kapcsolja ki a LED-vilagitast a LED-kapcsol6 ,OFF” gombjanak megnyomasaval.

Vagaskor haszndlja a Iézert vezetéként.

3. Kapcsolja be a lézert (31) a lézerkapcsolo (3) ,lézer” szimbélumanak megnyomasaval.

4. Kapcsolja ki a lézert a Iézerkapcsold ,OFF” gombjanak megnyomasaval.

A lézervonalat igazitani kell a penge vagasi Utvonalahoz. A 1ézer Ujboli beallitasat mindig a szerszam
gyartdja vagy szervizszervezete végezheti el.

5. A be- / kikapcsol6 (28) kinyitasahoz nyomja le a bal oldali biztonsagi reteszel6 gombot (29) vagy a jobb oldali biztonsagi reteszel®
gombot (27) (1. 1épés).

6. A termék bekapcsolasahoz nyomja meg a be / ki kapcsolét (28) (2. [épés).

7. Engedje el a be / ki kapcsolot (28) a termék kikapcsolasahoz.

i Qi

29 28 27

25
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1.6 Miiszaki adatok

Machines CWM 216 240V CWM 254 240V
1.4 KW 220V-240V 1.8 KW 220V-240V
Motor With thermal overload With thermal overload
protection protection

Protection Class Il

Max. blade diameter 216 mm 2594 mm
Bore size 30 mm
Rotation speed of the blade 5000 min”’ 4500 min™
0= 707 62 = 305 mm 02 /02: 90 =305 mm
0= 7 45%(leftright): 62 = 215 mm 02 [ 453(|eftright): 90 = 215 mm
45%(left) / 0°: 30 = 305 mm 452(|left) f 02: 40 =305 mm

Cutting Capacity ( bevel/miire) 45%(right) / 0% 18 = 305 mm 452(right} / 02: 25 » 305 mm

45°%(left) / 45%(leftiright); 30 = 215 mm | 452(left)/452(left/right): 40=215 mm
45%(right) / 45=(left/right): 18 = 215 mm | 452(right}/ 452(left/right): 25= 215 mm

Iitre capacit'}r,." Beve| capacit}r Left 48°-Right 48°/ Left 45°-Right 457 Left 52°-Right 807/ Left 45°-Right 45°
Sound pressure level Lpa 89 dB (A) 92 dB (A)

Sound power level Lwa 88 dB (A) 104 dB (A)
Uncertainly Kpa, Kwa 3dB (A)

Machines dimensions (L x| xH) B800x600x450mm 97 0x600x450mm
Weight with blade 16.81 kg 205 ko

1.7 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A hangkibocsatasi értékeket az EN 62841-1 és az EN 62841-3-9 szabvanyokban megadott zajvizsgalati kod szerint kaptak meg. A kezeld

szamara a zaj meghaladhatja a 80 dB (A) értéket, és fiilvédd intézkedésekre van sziikség.

1.8 Elektromos csatlakozdsok

Ellenérizze, hogy:

. A feszllltség / fazis taplalas megfelel a gépen feltlintetett informacidknak.
. A rendelkezésre allé tapegységnek a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen foldel6 csatlakozassal kell rendelkeznie.
1.9 A gép beinditdasa

A gép beinditasa:

Nyomja meg huivelykujjaval a fogantyu jobb vagy bal oldalan talalhaté gombot, majd nyomja meg a fogantyu belsejében talalhaté kapcsolot

A gép ledllitasa: Engedje

el a gombokat

18



VERS. 2019.12.04 MAN CWM 216/254 EN

2 SZALLITAS ES TAROLAS

2.1 A szdllitas biztonsdaga

A gép szallitasa el6tt kdvesse az alabbi utasitasokat:

Kapcsolja ki a terméket, és valassza le az aramforrasrol.

Csusztassa teljesen a vagofejet elére, és hlizza meg a csusz6 reteszelégombot (8), hogy elkertilje a felsé rész véletlenszeri
csuszasat.

Kévesse az ,Osszeszerelés - Miikddési helyzet” forditott sorrendjét a termék reteszelési helyzetbe allitasahoz. A terméket mindig az aljan
és a szallitéfogantyujanal fogva hordja. Soha ne hasznalja a kabelt a termék hordozasahoz. Ovja a terméket minden erés (itéstél vagy erés

rezgestdl, amely a jarmivekben torténd szallitas soran felléphet.

Rogzitse a terméket, nehogy megcsusszon vagy atdéljon.

2.2 A gép tarolasa

Kapcsolja ki a terméket, és valassza le az aramforrasrol.

Tisztitsa meg a terméket szaraz ruhaval. Hasznaljon kefét a nehezen elérhetd teriletekhez.

Kuldnosen tisztitsa meg a kapcsolokat és a szell6zényilasokat minden hasznalat utan ruhaval és kefével. Tavolitsa el a makacs

szennyezddéseket nagynyomasu levegbvel (max. 3 bar).

Ellenérizze a kopott vagy sérilt alkatrészeket. Sziikség szerint cserélje ki a kopott alkatrészeket, vagy a termék Gjbdli hasznalata elétt forduljon
hivatalos szervizhez javitashoz.

Csusztassa teljesen a vagofejet elére, és sziikség esetén hlizza meg a csuszé reteszelégombot (8).

Kbvesse a ,Szerelés - Mikddési helyzet” tartalék sorrendet a termék reteszelési helyzetbe allitasahoz. A terméket és
tartozékait sotét, szaraz, fagymentes, jol szell6z6 helyen tarolja.

A terméket mindig olyan helyen tarolja, ahol a gyermekek nem férhetnek hozza. Az idealis tarolasi hémérséklet 10 ° C és 30 ° C kozott van.

Javasoljuk, hogy tarolja az eredeti csomagolast, vagy a por ellen védje meg egy megfelel6 ruhaval vagy burkolattal.
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3 A GEP MUKODTETESE

3.1 Telepités

3.1.1 A munkatertlettel kapcsolatos informaciok

. Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet.

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott.

. Vegye figyelembe a gyarté elbirasait az aramellatashoz.

. Az elektromos kabeleket Ugy helyezze el, hogy kizarjak a sériléseket.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy folyamatosan megfelel6 képet lat a munkateriletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka folyamataba.
. Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

. Allitsa a gépet sik és stabil talajra.

3.1.2 Az Uzemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

A gép biztonsagos és megfelelé hasznalata és karbantartasa érdekében hagyjon 2 m-t a gép el6tt és 1,5 m-rel a gép korul.

3.2 Karbantartas

Az elektromos szerszam nem igényel tovabbi kenést vagy karbantartast. Az elektromos kéziszerszamban
nincsenek a felhasznald altal javithat6 alkatrészek.
Minden hasznalat el6tt és utan ellendrizze a terméket és a tartozékokat (vagy tartozékokat) kopas és sérilések szempontjabél. Ha sziikséges,

cserélje ki Ujakra, a jelen hasznalati utasitasban leirtak szerint. Tartsa be a miiszaki kévetelményeket.

Ha a tapkabel cseréje sziikséges, ezt a gyartdbnak vagy meghatalmazottjanak kell elvégeznie a

biztonsagi veszély elkeriilése érdekében.
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4 BONTAS - OKOK ES KURAK

4.1 Meghibdsodds-megadllapitdsi eljdrasok

Ha barmilyen meghibasodas kdvetkezik be a gép hasznalata kézben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halozatrdl. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszerel6 végezheti.

4.2 Hibaelharitasi utmutato

Baj Lehetséges forras Felbontas

1.1. Nincs csatlakoztatva a tapegységhez
1.1. Csatlakoztassa az aramforrashoz

i 1.2. Ellenérizze szakemberrel
1. A termék nem 1.2. A tapkabel vagy a csatlakozé

Rajt hibas
1.3. A termék egyéb elektromos hibdja

1.3. Ellenérizze szakemberrel

2.1. A hosszabbité nem
hasznalhaté 2.1. Hasznaljon megfelelé hosszabbitot
A ezzel a termékkel
2. A termék nem L .
2.2. Az aramforras (pl. Generator) tul 2.2. Csatlakoztasson egy masik aramforrashoz
eléri a teljes hatalmat
alacsony feszlltséggel rendelkezik
2.3. Tisztitsa meg a szell6zényilasokat

2.3. A szell6zényilasok el vannak zarva

3.1. Nincs csatlakoztatva a tapegységhez
3.1. Csatlakoztassa az aramforrashoz

5 ; _— - 3.2. Cserélje ki egy Ujra
3. Atermék nem vag 3.2. Afiirészlap kopott vagy sériilt o T
3.3. Ellenérizze és allitsa be a

3.3. Aferde és a gérszdg helytelendl L .
. hasznalati utasitas
van bedllitva

41T | sérilt farészl 4.1. Cserélje ki egy Ujra
1. Tompa / sériilt flrészla| X
P P 4.2. Allitsa be a ferde és / vagy a

L. . gérvagasi szoget
4.2. A vagasi sz6g nem megfeleld
o e 4.3. Hasznaljon megfeleld fiirészlapot
4. Nem kielégit6é 4.3. A flrészlap nem alkalmas o o
A 4.4. Hagyja kihdlni a munkat, miel6tt
eredmény munkadarab anyagahoz L .
., _ Ujbdl felhasznélna
4.4. Tulmelegedett flrészlap i
4.5. Szoritsa / helyezze be
4.5. A munkadarab nincs megfeleléen rogzitve / .
megfeleléen a munkadarabot
megfeleléen elhelyezve

vagas
. 5.1. A fUrészlap unalmas / L .
5. Tulzott criilt 5.1. Cserélje ki egy Ujra
séri
rezgés vagy zaj 5.2. Hiizza meg a csavarokat / anyékat

5.2. A csavarok / anyak meglazultak
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4.3 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

A sorozatszam (13 szamjegy) Az
alkatrész kodja

A pontos cimlet

A szlkséges alkatrészek szama A

szallitasi cim

MAN CWM 216/254 EN

Keérjuk, vilagosan tlintesse fel a sziikséges szallitasi médot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Kilon utasitasok nélkiil

tovabbitjuk az alkatrészeket a szamunkra megfelelének tiind eszkdzokon keresztiil, de ez nem mindig a leggyorsabb ut.

Az egyértelm(i utasitasok elkerllik a problémakat és a hibas szallitdsokat. Ha nem biztos

benne, kérjuk, kildje el nekiink a hibas részt.

Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor poétalkatrészei megrendelhetdék a motor gyartéjatél vagy markakereskeddjiiktél, ami gyakran gyorsabb és olcsobb!

Ezt a gépet értékesitette:

22.

Saint-Gobain Abrasives SA:

190, Bd. JF Kennedy L-4930
BASCHARAGE

Luxemburgi nagyherceg

Tel. : 00352 50 401 1 Fax. :
00331 83717792
http://www.construction.norton.eu

E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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4.4 Alkatrészek

A potalkatrész-listak megtekintéséhez kérjik, latogassa meg a Norton Clipper értékesités utani webhelyét a kdvetkez6 cim

hasznalataval:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors eléréshez mobiltelefonjaval is hasznalhatja az alabb lathaté QR-kodot:

spareparts.nortonabrasives.com

SAT.GORAIN

/,?/i/;y; er

Ez az elektronikus katalogus felrobbant nézeteket és alkatrészlistakat tartalmaz a Norton Clipper altal tervezett kilonb6zd gépekhez, igy

megtalalhatja a szlikséges referenciakat.

4.5 Ujrahasznositds és drtalmatlanitis

Az elektromos hulladékokat nem szabad a haztartasi hulladékkal egyltt megsemmisiteni. Kérjik, Ujrahasznositsa, ahol vannak létesitmények. Az Ujrahasznositasi

tanacsért forduljon a helyi hatésaghoz vagy a helyi boltba.

Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi forgalmazétél, ahol gépek, pétalkatrészek és
fogybeszkozok is rendelhetSk:
Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: 136 20 335 184 Y CORVINUJUs
Mobil: +36 70 945 7806

+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/





