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SAINT-GOBAIN

Megfelel6ségi nyilatkozat

Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190, BD JF KENNEDY L-
4930 BASCHARAGE

Kijelenti, hogy ez a termék:

Csempefiirész (kod): TR 232 S 230 V (70184601110)
TR 2325230 VUK (70184601111) TR 232
S 115V (70184601109) TR 232 L 230 V
(70184601103)
TR 232 L 230 V UK (70184601105) TR 232
L 115V (70184601104)

Megfelel a kdvetkezd iranyelveknek:
«  "GEPEK"2006/42 / EK
*  "ALACSONY Fesziiltség" 2014/35 / UE
«  "ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY" 2014/30 / UE
« "ZAJ" 2000/14/ EK
€s eurOpai szabvany:

» EN 12418 - Falazo és kéfarago gépek - Biztonsdg
Gépekre sorozatszamig érvényes: 1601XXXXXXX

A miszaki dokumentumok taroléhelye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megallapodas nélkul atalakitjak vagy médositjak.

Bascharage, Lux_g_mburg, 2019.05.17
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Francgois Chianese, Uigyvezetd tiszt.
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

TR 232_MAN_HU

A TR 232 kizarolag NORTON gyémant korongokkal ellatott csempék vagasara szolgal, els6sorban épitkezéseken.

A gyarto utasitasaitdl eltérd felhasznalast az eléirasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem tehet6 feleléssé az ebbdl

ered6 karokeért. A kockazatot teljes egészében a felhasznalo viseli. Az lzemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellendrzési és szervizelési el6irasok betartasat szintén az eléirasoknak megfelelé hasznalat alatt allonak kell tekinteni.

1.1 Szimbolumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbdlumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait

Kézvédbt kell viselni

A penge forgasi irdnya

Fllvedoét kell viselni

Szemvédoét kell viselni

(

Veszély: vagas veszélye
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1.2

Géplemez

Fontos adatok talalhatdk a gépen talalhato kévetkezd tablan:

epko il Gyartasi év A penge maximalis atméréje
Gépmodell Gépkad Saly yartasi év A penge maximali j

~
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Géptipus Sorozatszam Teljesitménybiztonsagi szabvany Penge sebessége

1.3 Biztonsdgi utasitasok az egyes miikodési fazisokhoz

A munka megkezdése el6tt

A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kdrnyezetével. A munkakérnyezet a
kovetkezéket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

szilkséges védelem a kodzuti kozlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

Helyezze a gépet egyenletes, szilard és stabil alapra! Rendszeresen
ellenérizze a penge megfeleld felszerelését.

Azonnal tavolitsa el a sériilt vagy er6sen kopott pengéket, mivel forgas kdzben veszélyeztetik a kezelbt.

A vagando anyagot biztonsagosan kell a helyén tartani az asztalon, hogy a vagasi mivelet soran ne legyen varatlan
mozgas.

Mindig a pengevéddvel a helyén legyen.

Csak folyamatos peremmel ellatott NORTON gyémant pengéket szereljen a géphez! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a
gépet!

Gondosan olvassa el a penge specifikacioit, hogy kivalassza az alkalmazasanak megfelel6 eszkdzt.

Felhivjuk a figyelmet a BS2092 védészemiveg hasznlatara a szemvédelemrdl sz6l6 1974. évi rendelet 8. sz.

Eljarasanak 2. eljarasi szabalya 2. szakaszanak 2. részének 1. részével 6sszhangban. szaraz vagast alkalmazunk.

Furat

atmeérd
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Elektromos meghajtasu gép

+  Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és tavolitsa el a fé6 aramforrastol.

. Biztositsa az 6sszes elektromos csatlakozast biztonsagosan, hogy kikiiszébdlje a feszliltség alatt [évo vezetékek permetezett vizzel vagy nedvességgel vald
érintkezését

. Amikor a TR 232-et vizzel hasznaljak, FELTETELEN, hogy megfeleléen fldelje le a gépet. Kétség esetén hagyja szakképzett
villanyszerel6t ellendrizni.

* A gép vészhelyzet esetén torténd leallitasahoz nyomja meg a kapcsold piros gombjat (0).

+  Abban az esetben, ha a TR 232 lathato ok nélkil meghibasodik vagy leall, kapcsolja ki a f6 aramellatast. Csak

szakképzett villanyszerel6 végezheti a hiba kivizsgélasat és a hiba elharitasat.
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2 GEP LEIRAS

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives

végezheti el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Révid leiras

A TR 232 flirészt tartéssagra és nagy teljesitményre tervezték a csempék széles valasztékanak nedves vagasara.

Mint minden mas NORTON CLIPPER termék esetében, az lizemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindségére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalds célja

A gépet sokféle épitd- és tlizallé anyag vagy csempe nedves vagasara tervezték.

Nem fa, fémek vagy mas anyagok vagasara szolgal.

2.3 Elrendezés 2

Keret (1)
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A vaz aluminiumbdl és acélbdl készil a robusztus és tartéssag érdekében. A 4 Iabu 6sszecsukhatd allvany biztositja a stabilitast

a vagas kozben.

Vagofej (2)
Pontosan vezetett aluminium konzol. Ez a konzol tamogatja az elektromos motort, a vezetdket és a pengevedét. A fej

donthetden vaghato 0 és 45 ° szdgben.

Pengevédo6 (3)

A 230 mm atmérdji penge kapacitasu pengevédd szerelvény teljesen zarva van, de a kiils6 fedél szétszerelheté a pengéhez
valo hozzaférés érdekében. A kezel6 maximalis védelmét és a munkadarab jobb lathatésagat kinalja. A régzitéperem
meghuzasa hatszdgletl feji csavarral (bal oldali menet) térténik.

Vizhiités (4)

A hitéfolyadék rendszer a kdvetkezdket tartalmazza:

*  Meriilé mechanikus vizszivattyu.

*  Mulanyag szivocs6, amely a vizet a vizes edénybdl a vagofejbe juttatja.

. Kivehet6, nagy kapacitasi mlanyag vizes edény, amely a vagdasztal alatt helyezkedik el a vizveszteség csokkentése érdekében.

. Egy 6nt6z6 fuvoka, amely a korong burkolatan helyezkedik el, a viz megfelel6 eloszlasahoz a korongon.

Elektromos motor (5)
Egyfazisu 1,1 kW motor. A piros és zold gombokkal ellatott kapcsoldt a motor be- és kikapcsolasara hasznaljak. A piros gomb

vészleallitd is.

10.
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TR 232_MAN_HU

g

2.4 Miiszaki adatok
TR 232 L TR232S
Cikkszam 70184601103 70184601105 70184601110 70184601111
(Egyesiilt Kiralysag (Egyesiilt Kiralysa
Elektromos motor 1,1 kW
Tapfesziiltség 230V
230V, 50Hz
Mindsitésvédelem P54
Pengeatmérd 230 mm
Furat 25,4 mm
A penge forgasi sebessége 2950 pero-
Maximalis vagasi magassag 0° 15 mm
45 ° 10 mm
Maximalis anyagtdmeg az asztalon
15 kg
Vagasi hossz 1200 860
Karima atmérdje 90

Hangnyomas szint

A hang energiaszintje

71 dB (A) (selon ISO EN 11201) 79 dB

(A) (selon ISO EN 3744)

Asztal méretei (HxS)

1200X565 mm

860x565mm

A gép méretei (HxSxM)

1860x600x1175 mm

1560x600x1175 mm

Sulyok:
Gépi pl.

Hasznalatra kész (vizzel)

72 kg
94 kg

61 kg
77 kg
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatasrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

TR 232_MAN_HU

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszkoz
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal. Kisasszony: Modell / kéd

TR232 S:
70184601109
70184601110

Extrém ceram
70184601111
<2,5 0.5 turbo / Clipper Super
TR232 L:
Gres XT

70184601103
70184601104
70184601105

A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s*t.

Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikddtek

*  Viseljen gépet

¢ Akarbantartas hianya

. Nem megfelelé eszkdz az alkalmazashoz Szerszam

. rossz allapotban

*  Képzetlen kezeld

« Stb...

A vibraciénak valo kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezeld

megfelel6ségéhez kapcsolodik).

A kéz-kar rezgésbdl ered6 kockazatok értékelésekor figyelembe kell venni a gép névleges teljesitményén valo tényleges hasznalatat egy

teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi idé a munka teljes idétartamanak kortlbelil 50% -at teszi ki.

Figyelembe kell venni természetesen a szlineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép mozgatasanak idejét, a lemezre térténd

felszerelést ...

12.
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN ISO 11201 és NF EN ISO 3744.

TR 232_MAN_HU

Gép Hang K bizonytalansag Hangeré K bizonytalansag

Modell / kéd Nyomasszint (Hang szint (Hangteljesitményszint
L peq Nyomasszint L weq L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)

TR232 S:
70184601109
70184601110
70184601111

TR232 L 79 dB (A) 2,5dB (A) 71 dB (A) 4 dB (A)
70184601103
70184601104
70184601105

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitél fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

* A mért értékek normal hasznalatban Iévd kezelbre vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.

Viseljen gépet

A karbantartas hianya

Nem megfelelé eszkdz az alkalmazashoz
Szerszam rossz allapotban

Képzetlen kezeld

Stb...
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A TR 232 teljesen felszerelt. A gyémant penge 6sszeszerelése és a megfeleld tapegységre torténd csatlakoztatas utan
lizemkész.

3.1 A [abak 6sszeszerelése

. Emelje fel a flirész egyik oldalat, és tarja szét a labakat kerekek nélkll. Emelje fel a flirész masik oldalat, és hajtsa szét a labakat a
kerekekkel.

3.2 A fogantyuk 6sszeszerelése

+ A gép kdnnyebb megragadasa érdekében régzitse a két fogantyut a gép oldalan a csavarokkal és az anyakkal.

14
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3.3 Vigofej

+ Rogzitse a vagofej fogantyujat két csavarral.

* A gép hasznalatahoz el kell engednie a vagéfejet. Enhhez csavarja ki a recézett gombot, amely szallitas kdzben a

megfelel6 mennyiségben tartja a fejet.

3.4 A hiitérendszer szerelése

+ Rogzitse a vizcsovet tartalmazé kabelt a vagofej sinjén.

. Szerelje fel a szivattyut a tartalyba a vizhez és a leereszt6é dugéval

15
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3.5 Szallito kerekek

* Annak érdekében, hogy kénnyedén mozoghassa gépét, szerelje fel a kerekeket a fogantyukkal szemkézti oldalon

talalhato labak aljara, a pillangok segitségével.

Helyezzen be 2 menetes és csapos tengelyt Forgassa mindkét tengelyt 90 ° -kal

Helyezze a vezet6ét mindkét tartéba majd régzitse a gombokat

16.
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3.7 Oldalso hosszabbito szerelvény

TR 232_MAN_HU

Forgassa mindkét tengelyt 90 ° -kal az oldalhosszabbitas rogzitéséhez

3.8 A fogantyu felszerelése a szogvdgashoz
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3.9 Anyagtarto rendszer felszerelése (csak TR 232 L)

Az optimalis anyagtartas biztositasa érdekében a vagas soran hasznalja az erre a célra tervezett szcskéket.

3.10 Szerszamszerelés

Csak a 230 mm atmeérdjii NORTON pengék hasznalhaték a TR 232-vel.

Az dsszes hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi

sebessége alapjan kell kivalasztani. Miel6tt Uj pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és valassza le a f6

aramforrasrol.

Uj penge 6sszeallitasahoz kdvesse az alabbi lépéseket:

Lazitsa meg a penge véddburkolatanak harom csavarjat a TR 232-hez mellékelt keresztfejli csavarhuzoval, és tavolitsa
el.

Lazitsa meg a penge tengelyén talalhato hatszdgletl anyat (bal menetes) a TR 232-hez mellékelt 18 mm-es kulcs segitségével,
amely a kivehet6 kulsd karimat tartja.

Tavolitsa el a kiilsé karimat.

Tisztitsa meg a karimakat és a penge tengelyét, és ellendrizze kopasat.

Szerelje fel a pengét a tengelyre, és gy6z6djén meg arrdl, hogy a forgasirany megfeleld (ellendrizze a penge vedéjén 1évé
nyillal). A rossz forgasirany gyorsan eltompitja a pengét.

FIGYELEM: A penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének. A repedezett vagy sérlt furat veszélyes
a kezelbre és a gépre.

Helyezze vissza a kiilsé penge peremét a helyére. Hizza meg a

hatszdgletli anyat 18 mm-es csavarkulccsal.

Helyezze vissza a pengeveéd® kiilsé fedelét a helyére, és huzza meg a harom tartécsavart a keresztfejii csavarhuzéval.

FIGYELEM: a penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének atmérdjének. A repedezett vagy sériilt furat

veszélyes a kezelbre és a gépre.

18
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3.11 Elektromos csatlakozasok

Ellenérizze, hogy:
+ Afesziltség / fazis taplalas megfelel a motorlemezen feltiintetett informacidknak.
. A rendelkezésre allo tapegységnek a biztonsagi eldirasoknak megfeleléen foldeld csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozokabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lenniik .- szakaszonként szakasz.

3.12 Vizhiitési rendszer

+ Toltse fel a TR 232-t tiszta vizzel 1 cm-ig, a viztalca fels6 széle alatt. A szivattyd a motorral egyutt kapcsol be.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vizet megfeleléen szallitia a penge, mivel az elégtelen vizellatas a gyémant penge id6 el6tti
meghibasodasahoz vezethet.

*  Avizpumpa soha nem mikoédhet viz nélkil. Mindig ellendrizze, hogy van-e elegendd viz a serpenydben, és toltse fel, ha
szikséges.

»  Fagy esetén Uritse ki a vizh(itési rendszert a vizébdl.

3.13 A gép beinditasa

Csatlakoztassa a gépet az elektromos aramforrashoz. A gép beinditdsahoz nyomja meg a kapcsolon Iévd zdld gombot. A gép

leallitasahoz nyomja meg a piros gombot. Ez egyben vészleallitd kulcs is.
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4 SZALLITAS ES TAROLAS

Keérjik, kovesse az alabbi utasitasokat a TR232 biztonsagos szallitasahoz és tarolasahoz.

4.1 A szdllitds biztonsdaga

A gép szdllitasa el6tt mindig vegye le a pengét és Uritse ki a vizes edényt. A gomb segitségével rogzitse a vagodfejet a sinen.
Tarolja a hosszanti vagévezet6t és az oldalhosszabbitét a serpenydben. Hajtsa be a labakat.

FIGYELMEZTETES: ez a gép nem alkalmas daruval torténé emelésre.

. Régzitse a vagofejet

. Huzza meg a szogletes vagovezetét

+  Térolja a hosszanti vagovezetét és az oldalhosszabbitot:
o Szerelje le az asztalt

o Tarolja az elemeket a serpeny8ben, majd tegye vissza az asztalt a helyére

4.2 A gép tarolasa

20
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Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjik, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:
+  Tisztitsa meg teljesen a gépet

+  Uritse ki a vizrendszert

*  Vegye ki a vizszivattylt a viztalcabdl, és alaposan tisztitsa meg. A tarolasi helynek

tisztanak, szaraznak és allandé hdmérsékleten kell lennie.

TR 232_MAN_HU

21
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5 A GEP MUKODTETESE

Ebben a fejezetben megtalalja a gép biztonsagos hasznalatara vonatkozoé tanacsokat.
5.1 A munkavégzés helye

5.1.1 A gép elhelyezése

»  Tavolitson el mindent a webhelyrdl, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

*  Vegye figyelembe a gyarté elbirasait az aramellatashoz!

. Az elektromos kabeleket gy helyezze el, hogy kizarjak a sériiléseket!

. Gy6z6djon meg arrél, hogy folyamatosan megfelelé képet lat a munkateriletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kdrnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.1.2 Az Uzemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép el6tt és 1,5 m-t korllotte a TR 232 hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2 Vagas

A TR 232 helyes hasznalatahoz az egyik kezével a vagofejre, a masikkal a vagandé anyagra kell néznie, hogy az az anyag

Utkdz6ivel szemben tartsa. A kezét mindig tartsa tavol a mozgé pengétdl.

A hosszU, hosszanti vagasvezet6 és az oldalhosszabbitas nagy anyagok esetén is nagy pontossagu vagasok elérésében

segithet.

Fontos a vagdashoz

+  Csak max. méretei 1200x800x15mm és max. 15 kg-os suly vaghato a TR 232-vel.

. A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e régzitve!

*  Valassza ki a megfelelé szerszamokat a gyartd ajanlasa szerint, a megmunkalandé anyagtél, az elvégzenddé munkamenettdl

(nedves vagas) és a kivant hatékonysagtol fiiggéen. Ellenérizze, hogy a vizes serpenyd elegendé vizet tartalmaz-e.

. Csak a NORTON CLIPPER gyémantlemezekkel egyitt hasznalhat6. Mas szerszamok hasznalata a gép karosodasahoz vezethet.

*  Ne er6ltesse a motort. Ezt a gépet nem folyamatos hasznalatra tervezték.

5.3 Vdgds szoggel

A fejsin megddntésével 0 ° és 45 ° k6z6tt vaghat. Erre a célra:
+ Lazitsa meg a két gombot, tartva a fejsint, hogy a fejet a kivant szogbe déntse.

. Huzza meg Ujra a két gombot.

» AKkivant vagasi szégnek megfeleléen a vagofej fogantyljanak helyzete mddosithaté a felhasznélé kényelmének javitasa

érdekében a vagas idején.
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6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

A TR 232-es vagas hosszu tavu minéségének biztositasa érdekében kérjlk, kbvesse az alabbi karbantartasi tervet:

TR 232_MAN_HU
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Egész gép Vizualis ellenérzés (Tabornok
szempontbdl, vizzaras)
Tiszta
Karima és penge régzits | Tiszta
eszkdzok
Motorh(ité ventilatorok Tiszta
Viz serpenyd Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szigoritasara
Vizszivattyu Tiszta

A gép karbantartasa

A gép karbantartasat mindig az elektromos tapellatastél fuggetlendl végezze.

Kenés

A TR 232 életveszélyes csapagyakat haszndl. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

A gép tisztitasa

Gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilénos tekintettel a vizpumpa, a vizes edény, a motor és

a penge peremére.
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7 HIBAK: Okok és gyogymodok

7.1 Hibakeresési eljarasok

TR 232_MAN_HU

Ha barmilyen hiba Iép fel a gép hasznalata kozben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszereld végezheti.

7.2 Hibaelharitasi utmutato

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

A motor nem jar

Nincs aram

Ellendrizze az aramellatast
(példaul biztositék)

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas a csatlakozokabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas kapcsolo

VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy lépjen kapcsolatba a

motor gyartéjaval

A motor a vagas kdzben leall, de révid
id6 utan (tulterhelés) ujraindithato

védelem)

Tul gyors az adagolasi sebesség vagasa

Vagjon lassan

A penge tompa vagy lvegezett

Elesitse a pengét meszes
kében

Hibas penge

Cserélje ki a pengét

Helytelen penge specifikacié az
alkalmazashoz

Cserélje ki a pengét

Nincs viz a pengén

Nincs elég viz a serpeny6ben

Toltse fel a vizes edényt

A vizellaté rendszer le van tiltva Tisztitsa m

eg a vizellato rendszert

A vizszivattyd nem mikddik

Cserélje ki a szivattyut
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TR 232_MAN_HU

7.3 Kérdiagramm
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Water pump O O |
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Earth wire O O Earth wire I
Terminal —
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7.4 Ugyfélszolgalat

Alkatrészek megrendelésekor kérjiik, emlitse meg:

* A sorozatszam (7 szamjegy). Az

+ alkatrész kodja.

* A pontos cimlet.

* A szlkséges alkatrészek szama. A

+  szallitasi cim.

+  Kérjik, vilagosan tiintesse fel a sziikséges szallitbeszkozt, példaul "expressz" vagy "légi uton". Kildn utasitasok nélkil

tovabbitjuk az alkatrészeket a szamunkra megfelelének tiind eszk6zokon keresztiil, de ez nem mindig a leggyorsabb ut.

Az egyértelm(i utasitasok elkerilik a problémakat és a hibas szallitasokat. Ha nem biztos
benne, kérjlk, kildje el nekiink a hibas részt.
Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor potalkatrészei megrendelhetdék a motor gyartéjatol vagy kereskeddjiktdl, ami gyakran gyorsabb és olcsébb.

Ezt a gépet arra gyartottak Saint-Gobain Abrasives SA
190, Bd JFKennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel. : 00352-50 401-1 Fax:
00352-50 16 33

www.construction.norton.eu

email: sales.nIx@saint-gobain.com
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A pétalkatrész-listak megtekintéséhez kérjik, latogassa meg a Norton Clipper értékesités utani webhelyét a kdvetkezé cim

hasznalataval:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors eléréshez mobiltelefonjaval is hasznalhatja az alabb lathaté QR-kddot:

spareparts.nortonabrasives.com

SATHT-GOBAIN

/.?/;7172 V)

Garanciat igényelhet és technikai tAmogatast kaphat a helyi
forgalmazotdl, ahol gépek, potalkatrészek és fogydeszkozok is rendelhetdk:

Corvinus Tools Kft.
2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184
Mobil: +36 70 945 7806 CORV IS
+36 70 601 2418
+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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