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1 Alapvetd biztonsagi utasitasok

A TT200EM kizarolag csempék vagasara szolgal, elsésorban épitkezésen.

A gyarto utasitasaitodl eltérd felhasznalast az eldirasok megsértésének kell tekinteni. A gyarté nem tehet6 feleléssé az ebbdl

eredd karokeért. A kockazatot teljes egészében a felhasznald viseli. Az lizemeltetési utasitas betartasat, valamint az

ellenérzési és szervizelési eléirasok betartasat szintén az eldirasoknak megfelelé hasznalat alatt allonak kell tekinteni.

1.1 Szimbdlumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbdlumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait

Fulvédoét kell viselni

Kézvédot kell viselni

Szemvédét kell viselni

!

A penge forgasiranya

e
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Szivattyu be Szivattyu le




1.2 Lapos gép

Fontos adatok talalhatok a gépen talalhaté kévetkezé tablan:

Maximalis pengeatmeéré
Gyartasi év

Gépmodell Gépkaod

Géptipus

Suly Boratmeérd

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

180, Bd. John Fienmedy
L=483% BABCHARAGE

Sorozatszam Eré Biztonsagi szabvany Penge sebessége

1.3 Biztonsdgi utasitasok az egyes miikodési fazisokhoz

A munka megkezdése elétt

A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkakdrnyezetével. A munkakdrnyezet a
kovetkez6ket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver terlletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

szlikséges védelem a kdzutakhoz és a balesetek esetén a segitség rendelkezésre allasa.

Helyezze a gépet egyenletes, szilard és stabil alapra! Rendszeresen
ellenérizze a penge megfeleld felszerelését.

Azonnal tavolitsa el a sérllt vagy er6sen kopott pengéket, mivel forgas kézben veszélyeztetik a kezelét.

A vagando anyagot biztonsagosan kell a helyén tartani az asztalon, hogy a vagasi mivelet soran ne legyen varatlan
mozgas.

Mindig a pengevedbvel a helyén legyen.

Csak a CLIPPER folytonos felnivel ellatott gyémant pengéket illessze a géphez! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a
gépet!

Gondosan olvassa el a penge specifikacioit, hogy kivalassza az alkalmazasanak megfelel6 eszkdzt.

Felhivjuk a figyelmet a BS2092 véd&szemuiveg hasznalatara a szemvédelemrdl sz6l6 1974. évi rendelet 8. eljarasanak 2. eljarasa,

2. szabaly (2) bekezdése 1. részének megfelelen.

Elektromos meghajtasu gép

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és kiildnitse el a f6 aramforrastol.

Biztositsa az 6sszes elektromos csatlakozast biztonsagosan, hogy kikiiszébdlje a feszliltség alatt [évo vezetékek permetezett vizzel vagy nedvességgel vald
érintkezését.

Ha a gépet vizzel hasznaljak, FELTETELEN, hogy megfeleléen foldelje le a gépet. Kétség esetén hagyja szakképzett
villanyszerel6t ellendrizni.

Vészhelyzet esetén a kapcsolo eliilsé burkolatanak megnyomasaval leallithatja a gépet.

Abban az esetben, ha a gép nyilvanvalé ok nélkil meghibasodik vagy leall, aramellatas megszakadasa esetén is

kapcsolja ki a fé6 aramellatast. Csak szakképzett villanyszerel6 végezheti a hiba kivizsgalasat és a hiba elharitasat.
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2 A gép leirasa

Barmilyen médositast, amely a gép eredeti jellemzéinek megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives végezheti

el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Rovid leiras

A TT200EM csempefiirészt tartdssagra és nagy teljesitményre tervezték a csempék széles valasztékanak nedves és szaraz
vagasara.

Mint minden mas CLIPPER termék esetében, az (izemeltetd is azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindségére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalas célja

A gépet sokféle csempe nedves és szaraz vagasara tervezték. Nem fa vagy fém vagasara szolgal.

Elrendezés




Keret (1)

A vaz er6s mlanyagbol késziil a tokéletes merevség érdekében. Tamogatja a motort, a vagdasztalt és a kapcsolot.

Vagoéasztal (2)

Cink bevonatu acélfedél a kivald korrézidallosag érdekében vésett mérésekkel a preciz vezeté-vagas igazitashoz.

Elektromos motor és kapcsol6 (3)

800 W-os motor. Az ON-OFF kapcsol6 vészleallasként is szolgal.

Ferde vagas (4)

Ferde vagasokat végezhet a géppel, ha meglazitja az oldalan 1évé két csavart, és elforditja az asztalt.

Vagasvezet6 (5)

A vagasvezet6 beallithat6 a kivant vagasi szélességhez. Két csavarral van rogzitve. A géphez mellékellink egy Utmutatét is a

gérvagashoz.

Pengevédo (6)

Pengevédd 200 mm atméréji pengeteljesitménnyel, amely a kezelé szamara maximalis védelmet és a munkadarab jobb

lathatésagat kinalja. Az 6r a keretre van szerelve.

2.3 Miiszaki adatok

Elektromos motor

Feszliltség

Védelmi besorolas

Max. penge atmérdje

Boér

A penge forgasi sebessége Karima
atméréje

Vagasi mélység mm

Vagasi mélység ferde vagas
Hangnyomasszint

A hang energiaszintje

Asztal mérete (HxS)

A gép méretei (HxSxM)
Sulyok

Gépi pl.

Hasznélatra kész (vizzel)

230v
800W
230V
IP 54
200 mm
25,4 mm
2950 perc-1
50 mm
40 mm
20 mm
72 dB (A) (ISO EN 11201) 80 dB (A)

(ISO EN 3744)

460x360 mm

510x400x230 mm

16 kg

19 kg

115v
800W
115W
P54
200 mm
25,4 mm
2950 perc-1
50 mm
40 mm
20 mm
72 dB (A) (ISO EN 11201) 80 dB (A)

(ISO EN 3744)

460x360 mm

510x400x230 mm

16 kg

19 kg
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3 Osszeszerelés és lizembe helyezés

A gépet teljesen felszerelten szallitjuk. A gyémant penge, a pengevédd és a vagdévezetd Osszeszerelése, valamint a

megfeleld aramforrashoz valé csatlakoztatas utan tzemkész.

3.1 Szerszamszerelés

Csak a 200 mm atmérdji CLIPPER folytonos felni hasznalhaté a TT200EM késziilékkel.

Minden hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi sebessége
alapjan kell kivalasztani.

Miel6tt Uj pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és valassza le a f6 aramforrasrol.

Uj penge felszereléséhez kivesse az alabbi lépéseket:

. Lazitsa meg a pengevédelem oldalan talalhaté két csavart, és tavolitsa el az ellils6 fedelet.

. Lazitsa meg a hatlapu anyat, amely a 19 mm-es csavarkulccsal és a karima régzitésére szolgalo specialis szerszammal tartja a
kések levehet6 kiilsé peremét.

. Tavolitsa el a kiilsé karimat.

+ Lazitsa meg a pengeveéd®d tartot tartd két csavart, és tavolitsa el a gépbél. Tisztitsa meg a karimakat és a penge

»  tengelyét, és ellendrizze kopasat.

. Szerelje fel a pengét a karimara, és gy6z6djon meg arrol, hogy a forgasirany megfelel6 (ellendrizze a penge veddjén talalhato

nyillal). A rossz forgasirany gyorsan eltompitja a pengét. Cserélje ki a kiilsé penge peremét.

. Huzza meg a hatszdglet(i anyat.

*  Huzza meg Ujra az eliilsé fedelet tart6é két csavart, és szerelje vissza az asztalon a pengevédd tamaszt.

A penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének atméréjének. A repedezett vagy sériilt furat veszélyes a

kezel6re és a gépre.

3.2 Vagoszerkezet

A vezet6 vagasanak dsszeadllitdsahoz:
*  Helyezze a vezet6t az asztalra.

*  Csipje meg az asztalon a fogantyu oldalan levé fogantyut

3.3 Elektromos csatlakozdasok

Ellendrizze,
+ afeszlltség / fazis taplalas megfelel a motorlemezen feltiintetett informacidknak.
. A rendelkezésre allo tapegységnek a biztonsagi eldirasoknak megfeleléen foldelé csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozdkabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lennilk - szakaszonként szakasz.

3.4 A gép beinditdasa

A gép elinditdasahoz nyomja meg a z6ld gombot. A gép leallitdsahoz nyomja meg a piros gombot. A piros gomb egyben a

vészkapcsolo is.

3.5 Vizhlitési rendszer

+  Toltse fel a vizes edényt tiszta vizzel, legfeljebb 5 mm-re a viztalca felsd szélétdl.



Gy6z8djén meg arrdl, hogy a viz megfeleléen érkezik a penge mindkét oldalara, mivel az elégtelen vizellatas a gyémant penge id6
elétti meghibasodasahoz vezethet.
Mindig ellendrizze, hogy van-e elegendd viz a serpenydben, és toltse fel, ha sziikséges.

Fagy esetén Uritse ki a vizh(tési rendszert a vizébdl.
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4 Szallitas és tarolas

4.1 A szdllitas biztonsdga

A gép szallitasa el6tt mindig vegye le a pengét és Uritse ki a vizes edényt.

4.2 Hosszu inaktivitds
Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjluk, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:
»  Tisztitsa meg teljesen a gépet

«  Uritse ki a vizrendszert

A tarolasi helynek tisztanak, szaraznak és allandé hémérsékleten kell lennie.

10.



5 A gép kezelése
5.1 A munkavégzés helye

5.1.1 A gép elhelyezése

»  Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

*  Vegye figyelembe a gyarté elbirasait az aramellatashoz!

. Az elektromos kabeleket Ugy helyezze el, hogy kizarja a készilék altal okozott karokat!

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy folyamatosan megfelel6 képet lat a munkateruletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

. Tartson tavol mas személyzetet a kérnyéken, igy biztonsagosan dolgozhat.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép koriil a TT200EM hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2 Vdagasi modszerek

A gép helyes hasznalatahoz szembe kell néznie a vagandé csempe két kezével, és a lapkat a pengéhez kell nyomnia. A
kezét mindig tartsa tavol a mozgé pengétél.
A vagasvezet6 kivant vagasi szélességre allitdsahoz engedje el, és az asztal két mérlegével igazitsa a vezetét. Ezutan hizza

vissza.

5.3 Altaldnos tandcsok a vagashoz

+  Csak max. méretek 400x400x6mm és max. sulya 3kg vaghaté a géppel.

. A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a szerszamok jol vannak-e roégzitve!

»  Valassza ki a megfelelé szerszamokat a gyartd ajanlasa szerint, a megmunkalandé anyagtol, az elvégzendd munkatol
(szaraz vagy nedves vagas) és a kivant hatékonysagtél fliggéen. Ellenérizze, hogy a viztalca elegendd vizet tartalmaz-e.

«  Allitsa a vagovezetét a kivant vagasszélességre, a két vésett mérés segitségével allitsa be helyesen.

*  Ne er6ltesse a motort. Ezt a gépet nem folyamatos hasznalatra tervezték.
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6 Karbantartas és szervizelés

A TT200EM vagassal torténd hosszu tavd mindségének biztositasa érdekében kérjlk, kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:
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Egész gép Vizualis ellenérzés (altalanos szempont,
vizzardsag)
Tiszta
Perem és penge rogzité eszkdzék Motor Tiszta
hitéventilatorok Tiszta
Viz serpenyd Tiszta
Motorhaz Tiszta

Elérhetd anyak és csavarok

Szigoritasara

A gép karbantartasa

A gép karbantartasat mindig az elektromos tapfesziltségtdl elszakitva végezze.

Kenés

A TT200EM életveszélyes csapagyakat hasznal. Ezért egyéltalan nem kell kenni a gépet.

A gép tisztitasa

Gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kilénds tekintettel a vizes edényre, a motorra és a penge peremére.

12.




7 Hibak: okok és kurak

7.1 Hibakeresési eljarasok

Ha barmilyen hiba 1ép fel a gép hasznalata k6zben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszereld végezheti el.

7.2 Hibaelhdritdsi utmutato
Baj Lehetséges forras Felbontas
A motor nem jar Nincs aram Ellenérizze az aramellatast (példaul biztositék)
A csatlakozokabel szakasza tul kicsi Cserélje ki a csatlakozokabelt
Hibas a csatlakozdkabel Cserélje ki a csatlakozokabelt
Hibas kapcsold VIGYAZAT: csak képzett villanyszereld
oldhatja meg
Hibas motor Cserélje ki a motort, vagy lépjen kapcsolatba a
motor gyartdjaval
Nincs viz a pengén Nincs elég viz a serpenyben Toltse fel Gjra a vizes edényt
7.3 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjiik, emlitse meg:

* A sorozatszam (7 szamjegy).

* Az alkatrész kodja.

* A pontos cimlet.

* A sziikséges alkatrészek szama.

*  Aszallitasi cim.

+  Kerjuk, vilagosan tiintesse fel a sziikséges szallitdeszkdzt, példaul "expressz" vagy "légi uton". Kilén utasitasok nelkil

tovabbitjuk az alkatrészeket a szamunkra megfelelének tiind eszkdzokon keresztll, de ez nem mindig a leggyorsabb ut.

Az egyértelm( utasitasok elkerdlik a problémakat és a hibas szallitdsokat. Ha nem biztos
benne, kérjik, kildje el nekiink a hibas részt.
Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor poétalkatrészei megrendelhetdk a motor gyartojatol vagy kereskeddjiktél, ami gyakran gyorsabb és olcsébb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta

Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi
forgalmazotdl, ahol gépek, potalkatrészek és fogydeszkozok is rendelhetok:
Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184

Mobil: +36 70 945 7806

+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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