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«  "GEPEK" 2006/42 / EK
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« "ZAJ" 2000/14/ EK
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» EN 12418 - Falazo és kéfarago gépek - Biztonsag
Gépekre érvényes sorozatszam szerint: 70100000
A miszaki dokumentumok taroléhelye:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG
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Bascharage, Luxemburg, 2012.02.01

Olivier Plenert, Ugyvezetd tiszt.
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

ISC_MAN_EN

Az ISC kizardlag épitési termékek vagasara szolgal, elsésorban épitkezésen. A gyarto utasitasaitdl eltérd felhasznalast az

eléirasok megsértésének kell tekinteni. A gyartd nem tehetd felel6ssé az ebbdl eredd karokért. A kockazatot teljes egészében

a felhasznald viseli. Az Gzemeltetési utasitas betartasat, valamint az ellen6rzési és szervizelési eldirasok betartasat szintén

az eléirasoknak megfeleléen hasznalatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbolumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanacsokat jelez a gépen szimbdlumok segitségével. A gépen a kdvetkezd szimbolumok

szerepelnek:

Olvassa el a kezel6 utasitasait

Kézvédot kell viselni

A penge forgasi iranya

Filvédaét kell viselni

Szemvédot kell viselni

(

Veszély: vagas veszélye
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1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhatdk a gépen talalhat6 kdvetkezd tablan:

Geépmodell Gépkod Suly Gyartéasi év Maximalis pengeatmérd
\ /
p X, 7 / ) ura
© AN IR \ZM: T %@n y / ®= ’ mm ﬁ’/ Ztm;ré
SAINT-COBAIN /., e o @ ]

ABRASIVES [~ w/ O » "‘”"'l/@

190, Bd. John F. Kennedy

o B e TRy T

Géptipus Sorozatszam Erd Biztonsagi szabvény Penge sebessége

1.3 Biztonsa&gi utasitasok az egyes miikodési fazisokhoz

A munka megkezdése elétt
*+ A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a hasznalat helyének munkahelyi kérnyezetével. A munkakdrnyezet a
kovetkezéket foglalja magaban: akadalyok a munka és a mandver teriiletén, a padlé szilardsaga, a helyszinen

szlkséges védelem a kozuti kdzlekedéshez és a segitség rendelkezésre allasa balesetek esetén.

. Helyezze a gépet egyenletes, szilard és stabil alapra! Rendszeresen
. ellendrizze a penge megfeleld felszerelését.

* Azonnal tavolitsa el a sérlt vagy erésen kopott pengéket, mivel forgas kézben veszélyeztetik a kezel6t.

* Avagando anyagot biztonsagosan a helyén kell tartani a szallitoszekéren, hogy a vagas kézben ne mozogjon.

+  Mindig a pengevéddvel a helyén legyen.

*+  Csak NORTON gyémant pengéket szereljen a gépbe! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a gépet!

. Gondosan olvassa el a penge specifikacioit, hogy kivalassza az alkalmazasanak megfelel6 eszkdzt.
. Felhivjuk a figyelmet a BS2092 véd&szemiiveg hasznalatara a szemvédelemrdl szolo 1974. évi rendelet 8. eljarasanak 2. eljarasa,

2. szabaly (2) bekezdése 1. részének megfeleléen.
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Elektromos meghajtasu gép

*  Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és kilonitse el a fé aramforrastol.

» Az ON-OFF kapcsolot lakattal zarhatja.

Biztositsa az 6sszes elektromos csatlakozast biztonsagosan, hogy kikiiszobdlje a feszliltség alatt [évo vezetékek permetezett vizzel vagy nedvességgel vald
érintkezését

+  Ha a gépet vizzel hasznaljak, FELTETELT, hogy megfeleléen féldelje le a gépet. ha a gép nyilvanvalo ok nélkiil elromlik
Banvagy leall, kapcsolja ki a f6t

elektromos ellatas. Csak szakképzett villanyszerel6 végezheti a hiba kivizsgalasat és a hiba elharitasat.
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2 GEP LEIRAS

Barmilyen modositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives

végezheti el, aki megerdsiti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi eléirasoknak.

2.1 Révid leiras

Az ISC blokkflirészt tartéssagra és nagy teljesitményre tervezték a falon, t(izallé és természetes kébdl késziilt termékek
széles valasztékanak nedves és szaraz vagasara.

Mint minden mas NORTON termék esetében, az Gzemelteté azonnal értékelni fogja az épitkezés soran felhasznalt anyagok
részletességére és mindségére forditott figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas szinvonalon allitjak 6ssze, biztositva a hosszu

élettartamot és a minimalis karbantartast.

2.2 A felhasznalds célja

A gépet szamos éplilet- és t(izallé anyag vagasara tervezték. Nem fa vagy fém vagasara szolgal.

2.3 Elrendezés
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Keret (1)
Jig hegesztett, megerdsitett és acélszerkezet biztositja a tokéletes merevséget. A keret egy nagy kapacitasu viztalcat (3) tartalmaz

leeresztd dugoval. A keret négy beépitett emel6tartoval (2) rendelkezik a kdnnyi szallitas érdekében.

Vagofej (4)

Jig-hegesztett acél konzol, fiiggélegesen rogzitett kerethez régzitett forgéruddal és nagy teherbirasu csapagyakban. A konzol
tamogatja az elektromos motort (11), a szijhajtast annak védéburkolataval (6), és a pengetengely-egységet a pengevédével (5).
Preciziésan megmunkalt pengetengely, amelyet golyéscsapagyak tartanak, és amelyet négy nagy teherbirasu V-profild hajtdszij haijt.
A pengetengely-szerelvény teljesen be van zarva egy vagoéfej-konzolba, amely ellendrizhetévé valik egy eltavolithaté lemez

segitségével. A kivehetd pengeperem hatszdgletli anyaval van meghuzva.

Pengevédo (5)

Jig hegesztett acélszerkezet 500 mm atmérgji penge kapacitassal, amely maximalis kezel&i védelmet és a munkadarab jobb
lathatosagat kinalja.

A penge véddéburkolataban van egy kiilsé fém szell6z6, amely lehetévé teszi a tengelyhez valé kdnnyl hozzaférést az ellenérzéshez és a

penge cseréjéhez, amikor a motor le van allitva, mikdzben teljesen védi a pengét miikodés kozben.

Lefelé adagolas és vagasi mélység beallitasa
A rugos terhelésl vagoéfej, amelyet kézzel aktivalunk a pengeveddn 1évé markolattal (7), biztositja a vagofej sima

sullyesztését a munkadarab itésmentes behatolasaért és a vagasi nyomas jobb szabalyozasaért.

A forgattyuszerelvény (10) a mélységrogzitd keszilékkel egyitt a vagofej forgérudjan lehetévé teszi a kezel6 szamara, hogy a
vagofejet a kivant maximalis vagasi mélységre allitsa. A gomb (9) lehetbvé teszi a vagofej rogzitését a megfelelé vagasi

mélységben.

Elektromos motor és kapcsolo6 (11)

Motor 5,5 kW-tal. Az alacsony fesziiltség( trigger (NVR) megakadalyozza a motor Ujraindulasat, példaul aramkimaradas utan.

Az elektromos motor tulterhelés-védelemmel rendelkezik. A termikus tulterhelés kioldasa két okbdl kdvetkezhet be:
a. kismértéki terhelés esetén elakadas
Ha a kapcsolat nem megfelel6
Ha egy fazis nincs terhelés alatt
A gép Ujrainditasa el6tt ellendrizze a csatlakozasokat és a fazisfeszulltséget.
b. nagy terhelésnél elakadas
Ha a motor tulterhelt

Az ON-OFF kapcsolo vészleallasként is szolgal.

10.
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2.4 Miiszaki adatok

ISC_MAN_EN

Elektromos motor

5,5 kW, 400 V, haromfazisi 50Hz 1490 min- 1

Elektromos motorvédelem

IP54

Kapcsolo

Csillag-haromszog kapcsold termikus tulterhelés-védelemmel, fesziltségmentesitéssel és

vészledllitassal

Max. penge atméréje 500 mm
Furat 25,4 mm
Véagasi hossz mm 750 mm
Vagasi mélység mm 190 mm
Karima atméréje 115 mm
A penge tengelyének sebessége 2062 perc- 1

A gép méretei

1650x760x1750 mm

Suly

280 kg

Max. tizemi suly

310 kg

Hangnyomas szint

85 dB (A) (az ISO EN 11201 szerint)

A hang energiaszintje

99 dB (A) (az ISO EN 3744 szerint)
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsatasrol

A rezgéskibocsatas deklaralt értéke EN 12096.

ISC_MAN_EN

Gép A rezgés mért értéke K bizonytalansag Hasznalt eszk6z
Modell / kéd kibocsatas m / s-nal. Kisasszony: Modell / kod
ISC 3.75.3

Clipper ZDH 500
400v <2,5 0.5
Gyémant penge
70184613986

A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s értéket.

Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. Az anyagok mikodtek

»  Viseljen gépet

¢  Akarbantartas hianya

. Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz Szerszam

. rossz allapotban

*  Képzetlen kezelb

* Stb...

A vibraciénak valo kitettség ideje a munka teljesitményén alapul (a gép / szerszam / megmunkalt anyag / kezeld

megfelel6ségéhez kapcsolodik).

A kéz-kar rezgésbdl ered6 kockazatok értékelésekor figyelembe kell venni a gép névleges teljesitményén vald tényleges hasznalatat egy

teljes munkanap alatt; elég gyakran rajon, hogy a tényleges felhasznalasi idé a munka teljes idétartamanak koérulbelll 50% -at teszi ki.

Figyelembe kell venni természetesen a sziineteket, a vizellatast, a munka el6készitését, a gép mozgatasanak idejét, a lemezre t6rténd

felszerelést ...

12.
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsatasrol

A zajkibocsatas deklaralt értéke EN 1ISO 11201 és NF EN ISO 3744,

ISC_MAN_EN

Gép Hang K bizonytalansag Hangeré K bizonytalansag
Modell / kéd Nyomasszint (Hang szint (Hangteljesitményszint
L Peq Nyomasszint L weq L weq
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
I1SC 3.75.3
400V 85dB (A) 2,5dB (A) 99 dB (A) 4dB (A)

70184613986

* Az értékeket a szabvanyban leirt eljarassal hataroztak meg EN 12418.

. A méréseket Uj gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszin viszonyaitdl fliggéen valtozhatnak, az alabbiak szerint:

. A mért értékek normal hasznalatban 1évd kezel6re vonatkoznak, a kézi helyzetben leirtak szerint.

Viseljen gépet

A karbantartas hianya

Nem megfelel6 eszkdz az alkalmazashoz

Szerszam rossz allapotban
Képzetlen kezelb
Stb...
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3 OSSZESZERELES ES BEVEZETES

A gépet teljesen felszerelve (bar gyémantpengék nélkul) szalli

ISC_MAN_EN

tjak, de a vagofej a viztalcaban van, hogy elkerilje a szallitas

kdzbeni sériléseket. A gép elsd hasznalatba vétele el6tt kdvesse ezeket az utasitasokat a gép dsszeallitasahoz.

3.1 Vagofej szerelvény

A fej a viztalcaban talalhato. Osszeszereléséhez sziikség
van egy tartéhidra, amely lehetévé teszi a 100 kg-os
emelést.

Kdsse be a fejet az emelészerkezethez. A két emelési pont
a vizfuvékak rogzité lemeze a penge védelmén, és az
elektromos motor kampdja. A két emel6szalagnak 1 méter
hosszunak kell lennie a pengevédén és 80 cm-nek a
motoron.

Helyezze a fejet a keret két oszlopara, majd huzza meg a ha

atmennek a fejen (1) a fejben erre a célra tervezett lyukakho

Huzza meg az M20 (1) anyakat a fej rogzitéséhez.

tuljan levd beallitd rudat ugy, hogy a menetes rudak
7 mellékelt M8 csavarral. erre a célra.

14
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3.2 Szerszamszerelés

Az ISC-vel csak a legfeljebb 500 mm atmérsji NORTON pengék hasznalhatdk.
Minden hasznalt szerszamot a gép legnagyobb megengedett forgasi sebességének maximalis megengedett vagasi sebessége
alapjan kell kivalasztani.

Miel6tt Uj pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és valassza le a f6 aramforrasrol.

Uj penge felszereléséhez kdvesse az alabbi lépéseket:
. Nyissa ki a tengely szell6z6 fedelét a késvédon.

* Lazitsa meg a penge tengelyének hatszdgletli csavarjat, amely a kivehetd kils6é karimat tartja, a 22 mm-es villaskulccsal.

+ Tavolitsa el a kiils6 karimat és a csavart.
. Tisztitsa meg a karimakat és a penge tengelyét, és ellendrizze kopasat.

+  Szerelje fel a pengét az arborra, biztositva a helyes forgasiranyt. A rossz forgasirany gyorsan eltompitja a pengét.

. Cserélje ki a kills6 penge peremét.
. Huzza meg a hatlapu anyat a 22 mme-es villaskulccsal. Csukja be a

. tengely szell6z6 fedelét a penge védojén.

A penge furatanak pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének atmérdjének. A repedezett vagy sérilt furat veszélyes a

kezelbre és a gépre.

3.3 Elektromos csatlakozdasok

Elektromos kapcsolatok

Ellen6rizze,

+ afesziltség / fazis taplalas megfelel a motorlemezen feltiintetett informacioknak.

. A rendelkezésre allé tapegységnek a biztonsagi eléirasoknak megfeleléen foldel6 csatlakozassal kell rendelkeznie.

. A csatlakozokabeleknek legalabb 2,5 mm-esnek kell lennilk .- szakaszonként szakasz.

Kapcsolja be a gépet
Helyezze az ON-OFF-kapcsol6t ON allasba. Ezutan kapcsolja Y helyzetbe a csillag-haromszdg kapcsolét. Varjon, amig a penge el nem éri a maximalis

forgasi sebességet, majd kapcsolja be a csillag-haromszég kapcsolot «.
Forgasirany

A forgasirany a pengevéddn van feltiintetve. Ha a forgasirany nem felel meg a nyil altal mutatott iranynak, akkor forditsa meg

a motor polaritasat ugy, hogy csavarhizoéval elforgatja a fazisinvertert a dugé belsejében.

Vészmegallo

A gép vészledllitas utan torténd Ujrainditdsahoz kapcsolja a Csillag-haromszog kapcsolét ,0” allasba. Ezutan kapcsolja be az ON-OFF-kapcsolét.

15
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3.4 Vizhitérendszer és szallitoszekér

A gép szallitészekér nélkil kerll szallitasra. A gép hasznalatahoz vagy lapos asztalt (kéd: 00310004704), vagy donthetd
kocsit (kod: 00310004702) kell rendelnie.

Mivel sok t(izallo anyag érzékeny a vizre, gépét vizszivattyl nélkil is szallitjuk. Rendelhet egy komplett vizellaté rendszert
(00310004732).

4 SZALLITAS ES TAROLAS

Tegye meg a kdvetkez6 intézkedéseket az ISC biztonsagos szdllitdsa érdekében.

4.1 A szdllitas biztonsdga

A gép szallitasa vagy emelése el6tt mindig tavolitsa el a pengét és a szallitdszekeret, és Uritse ki a vizes edényt.

4.2 Szallitasi eljaras
Az emel6ékonzolokat csak a gép emeléséhez vagy targoncaval torténd szallitdsahoz haszndlja, mivel a gép mas alkatrészeit nem

erre a célra tervezték.

Ha megemeli a gépet, hasznaljon 4 azonos hosszusagu (legalabb 2 méteres) szalat.

4.3 Hosszu inaktivitas

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjuk, tegye a kdvetkezd intézkedéseket:
+ Tisztitsa meg teljesen a gépet
. Lazitsa meg a hajtoszijakat

+  Uritse ki a vizrendszert, vegye ki a vizszivattyut az iszapbdl, és alaposan tisztitsa meg (ha ezt az elemet dsszeszereli)

A tarolasi helynek tisztanak, szaraznak és allandé hémérsékleten kell lennie.

16.



VERS. 2015.07.17 ISC_MAN_EN

5 A GEP MUKODTETESE

5.1 A munkavégzés helye

5.1.1 A gép elhelyezése

Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkamenetet!

Gy6z6djon meg arrol, hogy a webhely kelléen megvilagitott!

Vegye figyelembe a gyartd elbirasait az aramellatashoz!

Az elektromos kabeleket Ugy helyezze el, hogy kizarja a késziilék altal okozott karokat!

Gy6z6djon meg arrdl, hogy folyamatosan megfelel6 képet l1at a munkateriletrél, hogy barmikor beavatkozhasson a munka
folyamataba!

Tartson tavol mas személyzetet a kdrnyéken, igy biztonsadgosan dolgozhat.

5.1.2 Az Gizemeltetéshez és a karbantartashoz sziikséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép elétt és 1,5 m-t korildtte az ISC hasznalatahoz és karbantartasahoz.

5.2 Vdagdsi modszerek

A gép helyes hasznalatahoz az egyik kezével a vagofej fogantyujaval, a masikkal a szallitészekér fogantyujaval kell

szembenéznie. A kezét mindig tartsa tavol a mozgé pengétdl.

5.2.1 Elakadas vagy rogzitett vagas

Elakadas vagy rogzitett vagas esetén a vagofej rogzitett helyzetben van rogzitve, és az anyag az abran lathaté médon tolédik bele.

O 1 O

N
o e e — — — —

y 4

Engedije le a vagofejet a kivant vagasi mélységig (,atmend vagasnal”, engedje le a vagofejet, amig a penge kerllete
max. 3-5 mm-re nem éri el a szallitészekeér felllete alatt) a forgattyu segitségével. A fej helyzetét ugy is rogzitheti, hogy
meghuzza a gombot a viztalca alatt, bedllitja a fejet a kivant helyzetbe, és elengedi a gombot, hogy visszaallitsa a
csapot a beallitd csében.

Helyezze az anyagot a szallitdszekérre, és helyezze biztonsagosan az anyag iitk6z6jéhez (és esetleg a levagott vezetéhoz).

Lassan és indokolatlan nyomas nélkiil nyomja a szallitészekeret a forgd penge felé, és vagja le az anyagot.
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MEGJEGYZES: Bar ajanlott, nem feltétleniil sziikséges rogziteni a vagofejet egy adott mélységi helyzetbe, amikor elakadt a

vagas. A kivant vagasi mélység fenntarthaté a mélység-adagolé fogantyu szilard megfogasaval a penge védéjén.

Ha a teljes vagasmélység tulzott nyomast igényel (pl. Nagyon s(ir(i anyagon), végezzen 2 vagy 3 sekély vagast.

5.2.2 Tébblépcsés vagas

A tébblépcsés vagas abbdl all, hogy a szallitdszekeret a forgacsolo penge alatt elére és hatra kell mozgatni,

</ Uj L

*  Helyezze a vagandd anyagot a szallitdszekérre szilardan a bevagott vezetéhoz és a hattamlahoz, és tartsa tavol a kezét
a pengétol.

. Mozgassa a szallitészekeret elére a penge kdzelében, és huzza le a vagdfejet, amig a penge le nem slllyed egy olyan pontra,
ahol enyhén érintkezik az anyag feliletével.

+  Ezutan gyors, teljes hosszusagu mozdulatokkal vigye at az alatta Iévé anyagot, sekély (kb. 3 cm mély) vagast végezve

elére. Hatralokéssel emelje meg a pengét szabadon a vagdszalag felett.

+  Miel6tt megkezdené a szallitoszekér hatramenetét, hajtsa végre az egyes gyors Gtemeket elére és hatra az anyag

atengedésével a penge kézepén.

MEGJEGYZES: minél keményebb az anyag, annal gyorsabban kell haladni az elére és hatra.
A lépcsOs vagas csOkkenti a penge keriletének az anyaggal érintkezd teriletét, igy a penge hiivés, szabadon fut és

csucshatékonysaggal vag.

5.2.3 Altalanos tanacsok a vagashoz

+ A 30 kg alatti sulyu és 500x500x190mm-nél kisebb méretekkel rendelkezé anyag az ISC-vel vaghaté.

. A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e régzitve!

+  Valassza ki a megfeleld szerszamokat a gyarté ajanlasa szerint, a megmunkalandé anyagtél, az elvégzendé munkatdl
(szaraz vagy nedves vagas) és a kivant hatékonysagtdl fliggéen. Szaraz vagasnal gondoskodjon a megfelel6

»  porelszivasrol! Rendelhet porelszivot (kod:
00310004552)

* Ha a hévédelem megszakad, varjon néhany percet, amig a motor lehdl, mielétt Ujrainditana a gépet.

18



VERS. 2015.07.17 ISC_MAN_EN

6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

Az ISC-vel torténd vagas hosszu tavu minéségének biztositasa érdekében kérjik, kdvesse az alabbi karbantartasi tervet:

c
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kel IS ] 5
S | €| 8| s
X % > = °© .g
g |38 g1 8| g | 3
c ) c 2 Qo 5
< < < = T X
Egész gép Vizualis ellenérzés (altalanos
vonatkozas, Vizzarésag)
Tiszta
Perem és penge rogzité eszkozok Motor Tiszta
hiitéventilatorok Tiszta
Az dvek feszliltsége Ellendrizze a feszességet és allitsa be a
Viz serpenyé Tiszta beallitast
Vizszivattyu Tiszta
Viz tdmlék és fuvokak Tiszta
Vizszivattyu szlrd Tiszta
Kosarvezetd rudak Tiszta
Motorhaz Tiszta
Elérhetb anyak és csavarok Szigoritasara

A motor karbantartasa
A motor karbantartasat mindig az elektromos tapfesziiltségtél elszakitva végezze.

Az 6vek beallitasa és cseréje
Az dvek beallitasahoz elészor tavolitsa el az 6vvédét. Lazitsa meg a motor 4 csavarjat, és az oldalan 1évé két csavar segitségével kapcsolja at

a motort.

Az 6vek cseréjéhez mozgassa a motort teljesen balra. Allitsa be az 6veket, és hiizza meg Ujra a motort balra tolva.
Mindig hasznaljon 6sszehangolt 6vkészletet. Ne cserélje ki az egyes szijakat.

Kenés

Az ISC életkend csapagyakat hasznal. Ezért egyaltalan nem kell kenni a gépet.

A gép tisztitasa
Gépe tovabb fog élni, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja, kiilénds tekintettel a vizpumpa, a vizes edény, a motor és a

penge peremére.
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7 HIBAK: Okok és gyégymédok

7.1 Hibakeresési eljdrasok

ISC_MAN_EN

Ha barmilyen hiba 1ép fel a gép hasznalata kézben, kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrél. Az elektromos

rendszerrel vagy a gép ellatasaval kapcsolatos munkakat csak képzett villanyszereld végezheti.

7.2 Hibaelharitasi utmutato

Baj

Lehetséges forras

Felbontas

Rossz forgasirany A motor nem

Rossz motorpolaritas

Forditsa meg a polaritast a dugén

jar

Nincs aram

Ellendrizze az aramellatast
(példaul biztositék)

A csatlakozokabel szakasza tul kicsi

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas a csatlakozdkabel

Cserélje ki a csatlakozokabelt

Hibas kapcsolo

VIGYAZAT: csak képzett
villanyszerel6 oldhatja meg

Hibas motor

Cserélje ki a motort, vagy |épjen kapcsolatba a

motor gyartojaval

A motor a vagas kézben leall, de roévid
id6 utan Ujraindithato

Tul gyors a vagas

Vagjon lassan

A penge tompa vagy lvegezett

Elesitse a pengét meszes
kében

Hibas penge

Cserélje ki a pengét

Az alkalmazasnak megfelelé penge
van

Cserélje ki a pengét
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7.4 Ugyfélszolgélat

Alkatrészek megrendelésekor kérjik, emlitse meg:

* A sorozatszam (7 szamjegy). Az

* alkatrész kédja.

* A pontos cimlet.

* A szlkséges alkatrészek szama. A

. szallitasi cim.

ISC_MAN_EN

*  Kérjlk, vilagosan tiintesse fel a szlikséges szallitasi mddot, példaul az "expressz" vagy a "légi uton" kifejezést. Konkreét

utasitasok nélkil az alkatrészeket a szamunkra megfelelének t(ind eszkdzokodn keresztiil tovabbitjuk - de ez nem mindig a

leggyorsabb ut.

Az egyértelm( utasitasok elkerilik a problémakat és a hibas szallitasokat. Ha nem biztos

benne, kérjik, kildje el nekiink a hibas részt.

Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

A motor poétalkatrészei megrendelhetdék a motor gyartéjatél vagy markakereskeddjiiktél, ami gyakran gyorsabb és olcsobb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta

190, Bd. JF Kennedy L- 4930
BASCHARAGE

Luxemburgi Nagyhercegség.
Tel. : 00352-50401-1

Fax: 00352-50 16 33

http://www.construction.norton.eu

email: sales.nlx@saint-gobain.com

Garanciat igényelhet és technikai tamogatast kaphat a helyi forgalmazo6tdl,
ahol gépek, potalkatrészek és fogyoeszkozok is rendelhetdk:

Corvinus Tools Kft.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.

Tel: +36 26 335 184
Mobil: +36 70 945 7806
+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/
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