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WOLFRAM-KARBID 
TURBÓMARÓK
A legmodernebb „Inox” és „Steel” fogazás, új gömb formák és 
üvegszálas műanyagok megmunkálásához Norton Carbide 
turbómarókkal egészült ki a kínálat. A speciális geometriák 
megfelelnek a rozsdamentes acél, öntvény, és műanyag iránti 
megnövekedett piaci igényeknek. Gyors leválasztást és hosszú 
élettartamot kínálva, optimális hatékonysággal.

Ez a kibővített keményfém sorozat az élek és formák széles 
választékát kínálja. Optimális különféle anyagok megmunkálásához.

A keményfém szerszámok kézi vagy CNC gépekkel is használhatók. 
Minden turbómaró külön-külön műanyag tokba van csomagolva.

ALKALMAZÁSOK ÉS PIACOK
• Hegesztési varrat eltávolítása• Letörés, élletörés
• Hegesztés előkészítése (gyök)• Sorjázás
• Repülőgépipar

• Autóipar
• Hajógyártás
• Öntöde
• Repülőgépipar

TERMÉKISMERTETŐ TURBÓMARÓK 
MÉRETEI ÉS LEÍRÁSA
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ALKALMAZÁS FOGAZÁS SZERINT

Fogazás INOX ACÉL DTECH
Dupla fogazás 

Extra

D
Dupla fogazás

ALU
Alumínium 
speciális

Üvegszálas 
műanyag

Tulajdonságok Fejlett
geometria,
magas készlet
eltávolítás.
Rozsdamentes 
acél, ferrites,
ausztenites és
martenzites 
anyagokhoz.
Termelés során 
időmegtakarítás  
és csökkentett
állásidőt 
eredményez a 
hőfejlődés 
csökkentésével 
a vágóélen és a 
munkadarabon.

Különleges
geometria a
a növekvő
piaci igények 
kielégítésére.
Acél és öntött 
acél 
alkalmazások,
nagyméretű
forgács,
megnövelt 
készlet
eltávolítás.

Jobb készlet
eltávolítás.
Erősebb 
fogazat
(csökkentett
fogazási szög), 
hosszabb
szerszám 
élettartam és
csökkentett
forgácsolási 
terhelés.

Univerzális
fogazás,
gyors anyag
eltávolítás,
sima felület
és szemcsés
forgácstörés.

Sorjázáshoz
alumínium
ötvözetek és 
műanyag 
anyagokhoz.
Széles fogazat
kialakítás, 
könnyű
forgács 
leválasztás.

Legjobb a szén
vagy üveg 
szállal erősített
anyagokhoz.
A legjobb
durvításhoz és
kontúrozáshoz
kompozit 
anyagok 
esetében.

Rozsdamentes 
acél

+ + + + + + + +

Edzett acél + + + + + + + +

Öntöttvas + + + + + + + +

Titán + + + + +

Nikkel + + + + +

Réz/
rézötvözetek + + + + +

Alumínium + + + + +

Műanyagok /
faipar + + + + +

Szén/üvegszál 
erősítésű műa. + + + + +



Ø Ø Ø Ø Ø
ANYAGTÍPUS

3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Acél 60000-90000 45000-90000 30000-40000 22500-30000 18000-24000

Edzett acél 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000

Rozsdamentes acél 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000

Öntvény 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000

Titán 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000

Nikkel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000

Réz és rézötvözetek 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000

Alumínium 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000

Műanyagok 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000

Szén/üvegszálas műanyagok 64000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

Az ajánlott sebességek a 45 mm-es szabványos szárhoz, a maximális 
kinyúláshoz 10 mm. Az extra hosszú sorja esetén a maximális ajánlott 
fordulatszám 15 000 ford./perc.

HASZNÁLATI JAVASLATOK
• Az optimális teljesítmény elérése érdekében szükség lehet a vágási sebesség módosítására
• Az optimális sebesség alatti futás elősegíti a forgácsolást
• A keményebb anyagok vagy ragadós fémek, például a titán, lassabb sebességet igényelnek
• Az optimális sebesség feletti futás fogkopást okoz
• A kisebb sorja nagyobb sebességet igényel
• Ha hagyja, hogy a szerszám túlságosan felforrósodjon, a keményforrasz megolvadhat, és

leválhat a szár feje
• Használat közben alkalmazzon állandó mozgást és enyhe nyomást
• Ne süllyessze a szerszámot a kerületének egyharmadánál tovább

AJÁNLOTT VÁGÁSI SEBESSÉGEK (RPM)



KEMÉNYFÉM TURBÓMARÓK ROZSDAMENTES ANYAGHOZ

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• Speciális „INOX” fogazás a nagyobb forgácsolás érdekében, és

csökkenti a hőfelhalmozódást a vágóélen és a munkadarabon
• A nagy forgácsokat létrehozó agresszív vágás megtakarítást és

csökkentett állásidőt biztosít

TERMÉK 
ALAK

MÉRET
D1xL1xD2xL2 (mm) M.E CIKKSZÁM

A 6x18x6x50 1 66261121900

HENGER
8x19x6x64 1 66261121901

10x19x6x64 1 66261121902

13x25x6x70 1 66261121911

6x18x6x50 1 66261121912C
HENGER GÖMBFELLYEL

8x19x6x64 1 66261121920

10x19x6x64 1 66261121921

13x25x6x70 1 66261121922

6x5x6x50 1 66261122103D
Gömb 8x6x6x52 1 66261122107

10x8x6x54 1 66261122108

13x11x6x56 1 66261122109

F 6x18x6x50 1 66261122110

KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT 8x20x6x65 1 66261122111

10x19x6x64 1 66261122114

13x25x6x70 1 66261122115

6x18x6x50 1 66261122116G
ÍVELT 8x19x6x64 1 66261122118

10x19x6x64 1 66261122119

13x25x6x70 1 66261122120

L
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT

8x25x6x70 1 66261122122

10x20x6x65 1 66261122123

13x32x6x77 1 66261122125

INOX KÉSZLET A 13x25x6x70 1

C 13x25x6x70 1

F 13x25x6x70 1 66261122126

G 13x25x6x70 1

L 13x32x6x77 1



KEMÉNYFÉM TURBÓMARÓK ACÉLHOZ

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• Speciális „ACÉL” fogazás, amely alacsonyabb hőt termel a vágóélen és

a munkadarabon
• Agresszív vágás, amely nagy forgácsot termel, megnövekedett

állomány eltávolítással, termelés megtakarítással és csökkentett
állásidővel

TERMÉK 
ALAK

MÉRET

D1xL1xD2xL2 (mm)
M.E

CIKKSZÁM

B
HENGER HOMLOKÉLLEL

6x18x6x50 1 66261121688

8x19x6x64 1 66261121691

10x19x6x64 1 66261121692

13x25x6x70 1 66261121694

6x18x6x50 1 66261121748C
HENGER GÖMBFELLYEL

8x19x6x64 1 66261121749

10x19x6x64 1 66261121750

13x25x6x70 1 66261121751

6x5x6x50 1 66261121753D
GÖMB 8x6x6x52 1 66261121755

10x8x6x54 1 66261121756

13x11x6x56 1 66261121757

F 6x18x6x50 1 66261121759

KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT 8x20x6x65 1 66261121760

10x19x6x64 1 66261121747

13x25x6x70 1 66261121762

6x18x6x50 1 66261121763G
ÍVELT 8x19x6x64 1 66261121764

10x19x6x64 1 66261121765

13x25x6x70 1 66261121766

L
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT

10x20x6x65 1 66261121767

10x30x6x76 1 66261121768

13x32x6x77 1 66261121769

ACÉL KÉSZLET B 13x25x6x70 1

C 13x25x6x70 1

F 13x25x6x70 1 66261121783

G 13x25x6x70 1

L 13x32x6x77 1

Méretek rövidítése: DIM = Méretek, D1 = Fej átmérő, L1 = Fejhossz, D2 = Szár átmérő, L2 = Szár hossza



KEMÉNYFÉM TURBÓMARÓK  ÖNTVÉNYHEZ és PUHA ACÉLHOZ

LEGJOBB

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• A „DTECH” Double Cut EXTRA fogazás TiALN-nel (titán-alumínium-nitriddel)

bevonattal a jobb csúszási tulajdonságok, a jobb forgácseltávolítás, a kisebb
fogazat kopás, a kisebb hőfelhalmozódás és a vágási nyomás csökkentése
érdekében a jobb kenésnek köszönhetően.

JÓBB

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• „DTECH” Double Cut Extra fogazás, jobb forgácseltávolítás, erősebb fogkialakítás

(csökkent a fogak ékszöge), hosszabb szerszámélettartam, csökkentett forgácsolás,
• sokféle formában és méretben kapható.

DUPLA FOGAZÁS
BEVONATOS DUPLA FOGAZÁS

TERMÉK 
ALAK

MÉRET

D1xL1xD2xL2 (mm)
M.E

~
LEGJOBB JOBB

A
HENGER

3x13x3x38 1 66254477143

6x5x6x150 1 66261140272*AR
 HENGER LEKEREKÍTVE 6x5,4x6x50 1 66261140336*

10x9x6x53 1 66261140337

12x10,8x6x55 1 66261140338*

B
HENGER HOMLOKÉLLEL 3x13x3x38 1 07660739844*

6x19x6x50 1 60157638174

C
HENGER GÖMBFELLYEL 3x13x3x38 1 69957383238* 07660739841

6x13x6x162 1 69957383277* 60157638175

F
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT

6x5,4x6x50 1 69957383321* 63642587067

L
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT

10x9x6x53 1 69957383279 07660707832

* Rendelésre készítve



ÚJ FORMÁK SPECIÁLIS ALKALMAZÁSOKHOZ
TERMÉK 

ALAK
MÉRET

D1xL1xD2xL2 (mm)
M.E JOBB

CMN 12x25x6x70 1 66261140427*

DN 12x20x6x65 1 66261140430*

KMN 12x28x6x73 1 66261140595*

KN 12x18x6x63 1 66261140596*

LMN 12x35x6x80 1 66261140686*

CMN_i CMN_ii DN_vi DN_vii DN_viii

LMN_ii LMN_iv KAMN_ii KAMN_iii KAMN_iv

KN_i KN_ii KN_v

MÉRET
D1xL1xD2xL2 (mm)

M.EKÉSZLET ALAK JOBB

A 10x19x6x65 1

A 12x25x6x70 1

C 10x19x6x65 1

C 12x25x6x70 1TURBÓMARÓ 
KÉSZLET x10

DTECH FOGAZÁS
NORTON

L 12x30x6x75 1
7660739870*

E 10x16x6x60 1

G 10x19x6x65 1

G 12x25x6x70 1

D 12x10,8x6x55 1

F 12x25x6x70 1

C 12x25x6x70 1

PUHA

ACÉLOK

D 10x9x6x53 1
66254428281

F 12x25x6x70 1

L 12x30x6x75 1

* Rendelésre készítve

Méretek rövidítése: DIM = Méretek, D1 = Fej átmérő, L1 = Fejhossz, D2 = Szár átmérő, L2 = Szár hossza



TURBÓMARÓK TITÁNHOZ, NIKKELHEZ, RÉZHEZ ÉS RÉZÖTVÖZETEKHEZ

LEGJOBB

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• „D” Dupla fogazás, TiALN-nel (Titánium-alumínium-nitrid) bevont a jobb

csúszási tulajdonságok, a jobb forgácseltávolítás, a fogak kisebb kopása,
a jobb kenésnek köszönhetően kevesebb hőfelhalmozódás és vágási
nyomás csökkentése érdekében.

JOBB

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• „D” Double CUT fogazás, univerzális vágás a gyors

anyagleválasztáshoz, sima felületkezeléshez és szemcsés
forgácstöréshez.

• Éles vágóélek a jobb termelékenység és a termék hosszabb
élettartama érdekében.

• Sokféle formában és méretben kapható.
DUPLA FOGAZÁS

BEVONATOS DUPLA FOGAZÁS
TERMÉK 

ALAK
MÉRET

M.E LEGJOBB JOBBD1xL1xD2xL2 (mm)

3x13x3x38 1 63642586518

6x19x6x50 1 69957383214 60157638141A

HENGER 8x19x6x65 1 60157638143

10x19x6x65 1 69957383215* 60157638144

10x25x6x162 1 63642535764

12x25x6x70 1 69957383219 07660707808

16x25x6x70 1 60157638148

3x13x3x38 1 60157638140

6x19x6x50 1 63642586641B
HENGER HOMLOKÉLLEL 8x19x6x65 1 7660707804

8x19x6x175 1 63642535757

10x19x6x65 1 60157638145

12x25x6x70 1 60157638147

16x25x6x70 1 60157638190

3x13x3x38 1 63642586710

6x13x6x162 1 63642535773

6x16x6x80 1 66261197806C
HENGER GÖMBFELLYEL 6x19x6x50 1 69957383234 60157638150

8x19x6x65 1 60157638151

10x19x6x65 1 69957383236 60157638152

12x19x6x65 1 60157638153

12x25x6x70 1 69957383241 60157638154

16x25x6x70 1 60157638191

6x5x6x150 1 63642535770*
D

GÖMB
6x5,4x6x50 1 60157638166

8x7,2x6x52 1 60157638167

10x9x6x53 1 69957383279 7660707832

12x10,8x6x55 1 69957383281 69957383148

E 6x10x6x50 1 63642586892

OVÁLIS 10x16x6x60 1 60157638159

12x22x6x67 1 60157638162

* Rendelésre készítve



DUPLA FOGAZÁS

BEVONATOS DUPLA FOGAZÁS
TERMÉK 

ALAK
MÉRET

xD2xL2 (mm)
M.E

LEGJOBB JOBBD1xL1

6x16x6x50 1 69957383296* 63642586955

6x18x6x150 1 66623391628F

KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT 8x20x6x150 1 66623382151

10x19x6x65 1 69957383299 60157638170

12x25x6x70 1 69957383301 60157638171

12x25x8x70 1 60157638172

16x25x6x70 1 63642586952

3x12x3x38 1 69957351490 60157638163
G

GÖMB 6x16x6x50 1 69957383305* 60157638164

10x19x6x65 1 69957383307 60157638165

12x25x6x70 1 7660707829

16x25x6x70 1 63642586980

H
LÁNG 8x19x6x65 1 60157638160

12x32x6x77 1 69957383312 63642587971

6x16x6x50 1 69957383313* 60157638156L
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT

8x19x6x69 1 63642587104

10x27x6x75 1 63642587100

12x30x6x75 1 69957383320 63642587102

6x19x6x50 1 69957383326* 63642587137M

KÚPOS HEGYES 6x25x6x50 1 63642587138*

10x16x6x65 1 63642587133

12x22x6x70 1 69957383328 60157638149

MÉRET
M.EKÉSZLET ALAK JOBBD1xL1xD2xL2 (mm)

A 3x13x3x38 1

B 3x13x3x38 1

M 3x11x3x38 1

C 3x13x3x38 1MINI 
TURBÓMARÓ 
KÉSZLET x10

DTECH FOGAZÁS 
NORTON

L 3x8x3x38 1
07660708056

H 3x8x3x38 1

E 3x6x3x38 1

G 3x13x3x38 1

D 3x2,7x3x39 1

F 3x13x3x38 1

A 10x19x6x65 1

C 12x25x6x70 1TURBÓMARÓ 
KÉSZLET x5

DTECH FOGAZÁS 
NORTON

F 12x25x6x70 1 63642553618

G 10x19x6x65 1

L 12x30x6x75 1

C 12x25x6x70 1
SÁRGARÉZ,

BRONZ,

RÉZ

D 10x9x6x53 1
66254428265

F 12x25x6x70 1

L 12x30x6x75 1

Méretek rövidítése: DIM = Méretek, D1 = Fej átmérő, L1 = Fejhossz, D2 = Szár átmérő, L2 = Szár hossza



KEMÉNYFÉM TURBÓMARÓK ALUMÍNIUMHOZ

LEGJOBB

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:
• TiALN-nel (titán-alumínium-nitrid) bevont „ALU” fogazás a jobb

csúszási tulajdonságok, a jobb forgácseltávolítás, a kisebb
fogkopások, a kisebb hőfelhalmozódás és a vágási nyomás
csökkentése a jobb kenésnek köszönhetően.

JOBB

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK:

• „ALU” fogazás alumíniumötvözetek és műanyagok sorjázásához.
Széles fogkialakítás a könnyű forgácsolásáramlás érdekében.

ALU
BEVONATOS ALU

TERMÉK 
ALAK

MÉRET
D1xL1xD2xL2 (mm)

M.E
LEGJOBB JOBB

A
HENGER 10x19x6x65 1 69957383216 60157638195

12x25x6x70 1 69957383220* 63642586517

B
HENGER HOMLOKÉLLEL

10x19x6x65 1 07660739845

C
HENGER GÖMBFELLYEL 10x19x6x65 1 69957383239* 60157638182

12x25x6x70 1 69957383278* 07660707846

F
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT 10x19x6x65 1 69957383300 63642586951

12x25x6x70 1 69957383303 60157638181

L
KÚPOS GÖMBÖLYÍTETT 6x16x6x50 1 63642587095*

12x30x6x75 1 69957383325 63642587101

C 12x25x6x70 1

ALUMÍNIUM

KÉSZLET

D 10x9x6x53 1
66254428260

F 12x25x6x70 1

L 12x30x6x75 1

* Rendelésre készítve

Méretek rövidítése: DIM = Méretek, D1 = Fej átmérő, L1 = Fejhossz, D2 = Szár átmérő, L2 = Szár hossza



TURBÓMARÓK ÜVEGSZÁLAS MŰANYAGOKHOZ
•

LEGJOBB
•
•

A legjobb kompozit, szén- és üvegszál-erősítésű anyagok 
sorjázásához, vágására, marására és zseb készítésére
Különféle anyagokon használható kéziszerszámokkal vagy 
CNC gépekkel
A speciális fogazás precíz megmunkálást tesz lehetővé. Válassza ki a különböző fog 
geometriát az anyagba való fúráshoz vagy az optimális felületi alkalmazáshoz

TERMÉK 
ALAK

MÉRET
D1xL1xD2xL (mm) M.E CIKKSZÁM

3x13x3x45 1 66261140775

6x19x6x63 1 66261140784
Henger   

Homlokél nélkül 8x25x8x63 1 66261140788

10x25x10x63 1 66261140689*

12x30x12x75 1 66261140697*

BUR STÍLUS

TERMÉK
ALAK

MÉRET
D1xL1xD2xL (mm) M.E CIKKSZÁM

3x13x3x45 1 66261140777

6x19x6x63 1 66261140786

Henger   
Homlokéllel 

8x25x8x63 1 66261140793

10x25x10x63 1 66261140695*

12x30x12x75 1 66261140700*

ENDMILL

TERMÉK
ALAK

MÉRET
D1xL1xD2xL (mm) M.E CIKKSZÁM

3x13x3x45 1 66261140779

6x19x6x63 1 66261140787

Endmill 8x25x8x63 1 66261140797

10x25x10x63 1 66261140696*

12x30x12x75 1 66261140702*

DRILLPOINT

TERMÉK
ALAK

MÉRET
D1xL1xD2xL (mm)

M.E CIKKSZÁM

3x13x3x45 1 66261140776

6x19x6x63 1 66261140785

Fúrópont 8x25x8x63 1 66261140792

10x25x10x63 1 66261140693*

12x30x12x75 1 66261140698*

* Rendelésre készítve
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