
NORTON VULCAN 
Gyémánt Vágókorongok
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Corvinus Tools Kft.
2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.   
Tel: +36 26 335 184
Mobil: +36 70 945 7806
+36 70 601 2418
+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com 
Web : https://corvinustoolskft.hu/



DIAMOND LEMEZEK

BEVEZETÉS
A Norton Vulcan gyémánt vágókorongok széles 
választékot kínál beton, tetőcserép, gránit, 
kerámia burkolólapok, tégla és tömbök 
vágásához, jobb teljesítménnyel és vágási 
sebességgel, mint a hagyományos tárcsák. 1 2
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Normál minőségi szint

Márka

Anyagajánlat

Nedves / száraz szimbólumok 

Géptípus

Átmérő és furat (mm & hüvelyk) 

Maximális munkasebesség

Cikkszám és vonalkód

Európai szabvány

10. Biztonsági piktogramok

5.

6.

7.

8.
9.

10.

JELLEMZŐK

• Kis és közepes teljesítményű gépekhez optimalizált
• Kiváló minőségű gyémántszemcse fém kötésben
• Legfeljebb 10 mm magas szegmensek

ELŐNYÖK

• Használható minden sarokcsiszolónál és nagyobb építőipari gépnél
• Gyors vágási sebesség számos anyaggal
• Hosszú élettartam

PIACOK

• Építőipar
• Mélyépítés
• Útépítés

ALKALMAZÁSOK
• Komplett termékválaszték gyémánt korongokból
• Sarokcsiszolókhoz, csempevágó gépekhez, kézi darabolókhoz,

asztali vizes vágókhoz és aljzat-hézagvágókhoz
• Különböző építőanyagok vágásához, az aszfalttól a vasbetonig,

beleértve a Kerámia csempe és természetes kő

GYÉMÁNT VÁGÓKORONGOK ALKALMAZÁSI TERÜLETEI

BETON ÉS

VASBETON

ASZFALT ÉS
CSISZOLÓ
ANYAGOK

ÁLTALÁNOS

ÉPÍTŐANYAGOK

KERAMIA ÉS

KŐCSEMPE
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http://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


GYÉMÁNT VÁGÓKORONGOK SAROKCSISZOLÓKHOZ

VULCAN UNIVERSAL
Alkalmazás: Univerzális - általános építőanyagok

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK
•  Kiváló ár / Érték arány
• Szinterezett szegmenses

gyémánt vágókorong

dbALAK

Szinterezett

Szegmensek

H x Sz x M (mm) m / s CIKKSZÁM.

115x22,23x7x2,0

125x22,23x7x2,0 

180x22,23x7x 2,3  

230x22,23x7x2,4

80

80

80

1

1

1

70184625176

70184625177 *

70184625178 * Elérhető kérésre

VULKÁN JET
Alkalmazás: tetőcserép,betonblokk,gránit 

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
• Folyamatos perem hűtőfuratokkal

dbALAK

Folyamatos 
perem

H x Sz x M (mm) m / s Cikkszám

70184625186 *

70184625187 *

70184625188 *

115x22,23x7x2,2 80 1

125x22,23x7x2,2

 180x22,23x7x2,5 

230x22,23x7x 2,6

80

80

80

1

1

1
* Elérhető kérésre
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7018462517580 1

70184625186

Méretek: D = átmérő, B = furat, S = szegmens (H / B)

http://www.nortonabrasives.com/de-de
http://art.nr/
http://art.nr/


GYÉMÁNT VÁGÓKORONGOK SAROKCSISZOLÓKHOZ

Alkalmazás: vasbeton

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
• Szinterezett szegmenses 

gyémánt vágókorong

1

dbALAK H x Sz x M (mm) m / s CIikkszám
70184629883

70184629884

70184629885 *

70184629886

Szegmenses

125x22,23x7x2,2

115x22,23x7x2,2 

180x22,23x7x2,5 

230x22,23x7x2,5

80

80

80

1

1

1 * Elérhető kérésre

VULKÁN TURBO LASER 

Alkalmazás: vasbeton

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
• Turbó szegmenses gyémánt

vágókorong

db

1

ALAK
Turbo
Szegmenses

H x Sz x M (mm)

230x22,23x10x2,6

m / s

80

Cikkszám

70184643395
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VULCAN LASER

http://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
http://art.nr/
http://art.nr/


GYÉMÁNT VÁGÓKORONGOK SAROKCSISZOLÓKHOZ 
ÉS CSEMPEVÁGÓ GÉPEKHEZ

VULCAN CERAM
Alkalmazás: kerámia csempe

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
• Folyamatos perem

db

1

1

1

1

1

ALAK

Folyamatos

Perem

H x Sz x M (mm) m / s Cikkszám
70184625179

70184625180 *

70184625181 *

70184625182 *

70184625184 *

80

125x22,23x5x1,7  

180 x22,23x5x1,7  

180x25,4x5x1,7  

230x22,23x5x1,8

80

80

80

80

* Elérhető kérésre

Méretek: D = átmérő, B = furat, S = szegmens (H / B)

G
Y

É
M

Á
N

T
-

VÁ
G

Ó
KO

R
O

N
G

O
K

http://www.nortonabrasives.com/de-de
http://art.nr/


GYÉMÁNT VÁGÓKORONG

GYÉMÁNT VÁGÓKORONGOK KÉZI KÉZI 
DARABOLÓKHOZ ÉS ASZTALI VIZESVÁGÓKHOZ

VULCAN UNIVERSAL
Alkalmazás: Univerzális - általános építőanyagok

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
  Szinterezett szegmenses 
gyémánt vágókorong

dbALAK

Szinterezett

Szegmensek

H x Sz x M (mm) m / s Cikkszám
350x20x10x3,0 100 70184643657

350x25,4x10x3,0 100 1 70184643394

VULKAN LASER
Alkalmazás: vasbeton

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK
•  Kiváló ár / Érték arány
•  Szegmentes gyémánt

dbALAK H x Sz x M (mm) m / s Cikkszám
70184643980

70184630197

Szegmenses 350x20x10x2,8  100 1

350x25,4x10x2,8 100 1

VULCAN TURBO LASER
Alkalmazás: vasbeton

JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
• Turbó szegmenses

gyémánt vágókorong

dbALAK

Turbo
Szegmenses

H x Sz x M (mm) m / s Cikkszám

70184644276

70184643658

70184643396

300x20x10x3,2

350x20x10x3,2  

350x25,4x10x3,2

100

100

1

1

100
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http://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
http://art.nr/
http://art.nr/
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GYÉMÁNT VÁGÓKORONGOK KÉZI 
DARABOLÓKHOZ ÉS ALJZATVÁGÓKHOZ

VULCAN COMBO
Alkalmazás: aszfalt, beton
JELLEMZŐK / ELŐNYÖK

• Kiváló ár / Érték arány
• Szegmenses gyémánt vágókorong

darabALAK

Szegmenses 100

D x Sz x M (mm) m / s Cikkszám

70184630198

70184630199

70184645358

70184645557

300x20x10x2,5 1

350x25,4x10x2,8  

400x25,4x10x3,2  

450x25,4x10x3,2

100

100

100

1

1

1

Méretek: D = átmérő, B = furat, S = szegmens (H / B)
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PROBLÉMA MEGOLDÁS

A VÁGÓKORONG NEM VÁG MEGFELELŐEN

kiváltó ok

megoldás

A szegmensek túl kemények az anyag vágásához

Ellenőrizze, hogy a kiválasztott tárcsa megfelel-e az anyagnak, és szükség esetén cserélje ki

A szegmensek tompává válnak

Élesítse a szegmenseket csiszolóanyag (pl. Homokkő) vágásával.

Ellenőrizze a feszültséget, a gép teljesítményét és a szűrőt

kiváltó ok

megoldás

kiváltó ok

megoldás

NAGY KOPÁS

kiváltó ok A szegmensek túl puhák az anyag vágásához (ez például akkor fordulhat elő, amikor 
gyémánt korongot nagyon kemény anyagokhoz használják lágy koptató anyagokkal)

Ellenőrizze, hogy a kiválasztott gyémántkorong megfelel-e az anyagnak, és szükség 
esetén cserélje ki

megoldás

A GYÉMÁNY TÁRCSA ACÉLMAGJÁNAK TÖRÉSE

kiváltó ok

megoldás

A szegmensek túl kemények az anyag vágásához

Ellenőrizze, hogy a kiválasztott gyémántkorong megfelel-e az anyagnak, és szükség 
esetén cserélje ki

Túl nagy csiszolási nyomás, túlmelegedés, a munkadarab nincs megfelelően rögzítve, 
csavarodik vagy megcsúszik a vágás során

A gyémántkorongnak meg kell tennie a munkát, nem szabad túl nagy nyomást 
gyakorolni,hagyja a gyémántlemezt néhány másodpercig újra és újra kihűlni alapjáraton

kiváltó ok

megoldás

SZEGMENSEK DEFORMÁLÓDÁSA vagy TÖRÉSE

kiváltó ok A szegmensek túl kemények az anyag vágásához. Ez rezonanciához és rezgésekhez 
vezethet a gyémánt korongon, ami viszont a szegmensek kitörését okozza

Ellenőrizze, hogy a kiválasztott gyémántkorong megfelel-e az anyagnak, és szükség 
esetén cserélje ki

megoldás

A SZEGMENSEK TÚLMELEGEDÉSE

kiváltó ok A túl nagy nyomás túlmelegedéshez vezet. A túlmelegedés könnyen felismerhető a kék szín 
alapján azokon a pontokon, ahol a szegmens és az acélmag össze van hegesztve

Rendszeresen hűtse le a gyémántlemezt úgy, hogy néhány másodpercig 
többször járatja alapjáraton

A szegmensek túl kemények az anyag vágásához

Ellenőrizze, hogy a kiválasztott tárcsa megfelel-e az anyagnak. Alternatív megoldásként 
alkalmazzon kisebb nyomást, és hagyja, hogy a gyémánt korong elvégezze a munkát

megoldás

kiváltó ok

megoldás

ALÁVÁGÁS

kiváltó ok Az alávágás elsősorban akkor következik be, amikor a gyémánttárcsa acélmagja 
gyorsabban kopik, mint maguk a szegmensek, különösen azon a területen, ahol a 
szegmens és az acélmag össze vannak hegesztve. Ez nagy valószínűséggel nagyon 
koptató anyagokkal történik. A koptató lerakódások, mint pl. a forgács és a por nincs 
megfelelően eltávolítva, és károsítja az acélmagot. A vágás akkor következik be, 
amikor nagyon puha csiszolóanyagokat vágnak kemény anyagú gyémánt pengékkel

Használjon az adott anyaghoz ajánlott gyémántlemeztmegoldás
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 Elégtelen gépi teljesítmény

http://www.nortonabrasives.com/de-de


GYÉMÁNT VÁGÓKORONG TECHNIKAI INFORMÁCIÓ

BIZTONSÁGI UTASÍTÁSOK - AJÁNLÁSOK BIZTONSÁGI UTASÍTÁSOK - TILTÁSOK

Olvassa el a gyémánt tárcsa és a gép szállítójának 
biztonsági utasításait

Ne engedje, hogy képzetlen személyzet 

gyémánt vágókorongokkal dolgozzon

A gyémántkorongokat szárazon és fagymentesen tárolja, 

kerülje a szélsőséges hőmérséklet-ingadozásokat
Ne használjon sérült vagy leesett terméket

Győződjön meg arról, hogy a gyémánttárcsa megfelelő-e 
az adott alkalmazáshoz

Ne használjon olyan terméket, amelyet már nem lehet 

egyértelműen azonosítani

A terméket megfelelően használja, tárolja és szállítsa Ne használjon olyan gépet, amelyek nem jó állapotban van 
vagy sérült alkatrészekkel rendelkezik

Ne alkalmazzon túlzott erőt a lemez behelyezésekor, ne 
változtassa meg a furat méretét

Munka előtte ellenőrizze a gyémánt tárcsa esetleges 
sérüléseit (repedések, megvetemedett mag, lyuk sérült 
vagy kiszakadt) Ne lépje túl a megengedett legnagyobb kerületi 

sebességet

Használja az összes mellékelt összeszerelő és rögzítő 
elemet. Győződjön meg arról, hogy minden rögzítőelem 
tiszta, sértetlen és sorjátlan

Ne engedje, hogy ütések vagy túlzott erők hassanak a 
tárcsára, és ne melegítse túl azt

Ügyeljen arra, hogy az összes többi alkatrész is 
megfelelően legyen beállítva és biztonságosan rögzítve

Ne használjon nem tiszta és lapos karimákat

Mindig használja a megfelelően kialakított és megfelelően 
beállított védőburkolatot (tárcsához és meghajtóhoz)

A szerelvény alkatrészeinek / anyáinak 
meghúzásakor nincsenek túlzott erők

Ellenőrizze, hogy a munkadarab rögzítve van-e A gépet nem szabad beindítani összeszerelés és a 
védőburkolat biztos rögzítése előtt

Mindig megfelelő védőruházatot kell viselni Ne használjon rezgő gyémántot vagy vágókorongot. 
Igazítsa vagy cserélje le az tárcsát

A hatékony használat érdekében kerülje a dőlést és 
az oldalirányú terhelést

A vágókorongot nem szabad rögzítés 
nélkül használni

Ügyeljen arra, hogy a gyémánttárcsa (nyíllal jelölt) 
forgásiránya és a gép forgásiránya megegyezik

Ne kapcsolja be a gépet, amíg a vágókorong és a 
munkadarab érintkezik

Ellenőrizze, hogy minden gép megfelel-e a CE szabvány 
követelményeinek

Ne vágjon olyan anyagokat, amelyekhez a 
tárcsa nem megfelelő

Legyen tisztában a tárcsa használatával járó kockázatokkal, 
és tartson be minden ajánlott óvintézkedést:

• Ne legyen testkontaktus forgó csiszolóanyagokkal
• Használat közben kerülje az üvegtörés okozta 

sérüléseket

Védekezzen a szilánkok, szikrák, füst és por ellen       
tartsa be munka során zajvédelmi előírásokat
Kerülje a rezgések

Ne állítsa meg a tárcsát nyomás alkalmazásával, hagyja, 

hogy szabadon lefusson

Ne lépje túl a megengedett legnagyobb kerületi 
sebességet. Megfelel a lemezre vésett értékeknek

Ne használjon olyan tárcsákat, amelyeknek szegmensei 
hiányoznak vagy repedések vannak az acélmagban

Nedves vágásnál ne használjon gyémánt 
korongokat,ami száraz vágáshoz ajánlott

Ne viseljen laza ruházatot, nyakkendőt vagy 
ékszert, ha csiszolószerekkel dolgozik
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