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Megfelelőségi nyilatkozat

Alulírott gyártó:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA

190, BD. JF KENNEDY L-4930 

BASCHARAGE

Kijelenti, hogy ez a termék:

Kőműves fűrész: CMV 1000 Verto 400V Kód: 70184603244

70184603243

70184607717

Megfelel a következő irányelveknek:

• "GÉPEK" 2006/42 / EK

• "ALACSONY FESZÜLTSÉG" 2014/35 / UE

• "ELEKTROMágneses kompatibilitás" 2014/30 / EU

• "ZAJ" 2000/14 / EK

És európai szabvány:

• EN 12418 - Falazó és kőfaragó gépek - Biztonság

Gépekre érvényes sorozatszám szerint: 

1801XXXXX

A műszaki dokumentumok tárolóhelye:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelelőségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megállapodás nélkül átalakítják vagy módosítják.

Bascharage, Luxemburg, 2018. május 15 .:

François Chianese, ügyvezető tiszt.
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1 BIZTONSÁGI UTASÍTÁSOK

A CMV 1000 Verto-t kizárólag építési termékek vágására tervezték, elsősorban építkezésen.

A gyártó utasításaitól eltérő felhasználást az előírások megsértésének kell tekinteni. A gyártó nem tehető felelőssé az ebből 

eredő károkért. A kockázatot teljes egészében a felhasználó viseli. Az üzemeltetési utasítás betartását, valamint az 

ellenőrzési és szervizelési előírások betartását szintén az előírásoknak megfelelően használatba vettnek kell tekinteni.

1.1 Szimbólumok

Fontos figyelmeztetéseket és tanácsokat jelez a gépen szimbólumok segítségével. A gépen a következő szimbólumok 

szerepelnek:

A gép használata előtt olvassa el a kezelési útmutatót

utasítás

Viselj kesztyűt

Viseljen fülvédőt Viseljen védőszemüveget

Soha ne érjen a gyémánt fűrészlaphoz

futás közben!

A fűrészlap forgási iránya

Ha nem használja a gépet, bármikor rögzítse 

az adagoló mechanizmust

A gép bekapcsolása előtt ügyeljen a rövid 

kézikönyvre

Csak az integrált daruhorgot használja, ha felemeli

gép daru felszereléssel!

Száraz vágáshoz (kivételes esetekben)

viseljen további porvédő maszkot
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1.2 Géplemez

Fontos adatok találhatók a gépen található következő táblán:

Gépmodell

Gépkód

Súly Gyártási év

A penge maximális átmérője

Furat

Átmérő

Géptípus

Sorozatszám

Erő

Biztonsági szabvány

Penge sebessége

1.3 Biztonsági utasítások az egyes működési fázisokhoz

A munka megkezdése előtt

• A munka megkezdése előtt ismerje meg a használat helyének munkakörnyezetét. A munkakörnyezet a következőket 

foglalja magában: akadályok a munka és a manőver területén, a padló szilárdsága, a helyszínen szükséges védelem a 

közúti közlekedéshez és a segítség rendelkezésre állása balesetek esetén.

Rendszeresen ellenőrizze a penge megfelelő felszerelését.

Azonnal távolítsa el a sérült vagy erősen kopott pengéket, mivel forgás közben veszélyeztetik a kezelőt. A vágandó 

anyagot biztonságosan a helyén kell tartani a vágóasztalon, hogy a vágás közben ne mozogjon.

Mindig a pengevédővel a helyén legyen.

Csak NORTON gyémánt pengéket szereljen a gépbe! Más szerszámok használata károsíthatja a gépet!

Gondosan olvassa el a penge specifikációit, hogy kiválassza az alkalmazásának megfelelő eszközt.

Felhívjuk a figyelmet a BS2092 védőszemüveg használatára a szemvédelemről szóló 1974. évi rendelet 8. eljárásának 2. 

eljárása, 2. szabály (2) bekezdés 1. részének megfelelően, és további alkonyat maszk száraz vágásra (csak kivételes 

esetekben).

•

•

•

•

•

•

•

Amíg a motor jár

• Ne mozgassa a gépet, amíg a penge jár alapjáraton.

• Mindig a pengevédővel a helyén legyen.

9.
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Elektromos meghajtású gép

• Mielőtt bármilyen munkát végezne a gépen, mindig kapcsolja ki és különítse el a fő áramforrástól.

Az ON-OFF (0 - I) kapcsolót lakattal zárhatja.

Biztosítsa az összes elektromos csatlakozást biztonságosan, hogy kiküszöbölje a feszültség alatt lévő vezetékek permetezett vízzel vagy nedvességgel való 

érintkezését

FONTOS, hogy megfelelően földelje a gépet. Veszély esetén 

azonnal állítsa le a gépet.

Abban az esetben, ha a gép látható ok nélkül meghibásodik vagy leáll, kapcsolja ki a fő áramellátást. Csak szakképzett 

villanyszerelő végezheti a hiba kivizsgálását és a hiba elhárítását.

•

•

•

•

•

2 A GÉP LEÍRÁSA

Bármilyen módosítást, amely a gép eredeti tulajdonságainak megváltozásához vezethet, csak a Saint-Gobain Abrasives 

végezheti el, aki megerősíti, hogy a gép továbbra is megfelel a biztonsági előírásoknak.

2.1 Rövid leírás

A CMV 1000 Verto függőleges fűrészt tartósságra és nagy teljesítményre tervezték a falon, tűzálló és természetes kőből 

készült termékek széles választékának nedves és száraz vágására.

Mint minden más NORTON termék esetében, az üzemeltető azonnal értékelni fogja az építkezés során felhasznált anyagok 

részletességére és minőségére fordított figyelmet. A gépet és alkatrészeit magas színvonalon állítják össze, biztosítva a hosszú 

élettartamot és a minimális karbantartást.

2.2 Használati cél

A gépet számos épület- és tűzálló anyag vágására tervezték. Nem fa vagy fém vágására szolgál.

2.3 Elrendezés

Keret (1)

Jig hegesztett, megerősített és acélszerkezet biztosítja a tökéletes merevséget. A keret egy nagy kapacitású víztálcát (2) tartalmaz 

leeresztő dugóval. A keretnek van egy beépített acél raklapja (3), amely megfelel az európai raklapnak, és egy villás emelő konzol (4). 

Ezenkívül egy darukampó be van építve a keretbe, és szükség esetén ki lehet emelni (5).

10.
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* 11 és 12 opcióban

Elektromos motor és kapcsoló (6)

7,5 kW teljesítményű motor: Az alacsony feszültségű trigger (NVR) megakadályozza a motor újraindulását, például áramkimaradás után.

Az elektromos motor túlterhelés-védelemmel rendelkezik. A termikus túlterhelés kioldása két okból következhet be:

a. kismértékű terhelés esetén elakadás

Ha a kapcsolat nem megfelelő

Ha egy fázis nincs terhelés alatt

A gép újraindítása előtt ellenőrizze a csatlakozásokat és a fázisfeszültséget.

b. nagy terhelésnél elakadás

Ha a motor túlterhelt

Az ON-OFF kapcsoló vészleállásként is szolgál.

11.
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Vágófej

Jig hegesztett acél konzol, nagy teherbírású csapágyban. A konzol támogatja az elektromos motort, a láncmeghajtást 

védőburkolatával és a penge tengelyszerelvényét. Precíziósan megmunkált pengetengely, amelyet golyóscsapágyak 

tartanak, és amelyet egy lánc hajt. A penge tengelyegysége teljesen egy vágófej-konzolba van zárva, amely a pengevédő 

kinyitásával ellenőrizhető. A kivehető pengeperem hatszögletű anyával van meghúzva. A rugóval ellátott vágófej biztosítja a 

vágófej egyenletes süllyesztését, és automatikusan felfelé hajtja a vágófejet. A fej mozgását egy kézikerék (7) biztosítja, 

amely be van építve a gép borításába, és szállítás közben nem sérülhet meg. A fej rögzítő csapszeggel (8) zárható.

Vágóasztal

Nagyméretű, nagy teherbírású és szilárd asztal, széles vízáramlás-szabályozó nyílásokkal. Az asztal el van látva hátulütővel 

és egy vágó-vágó eszközzel. A CMV 1000 Verto lapos asztallal (9) és integrált forgóasztallal (10) van ellátva. Hengerasztal 

választható.

Vízhűtési rendszer

A víztálcába helyezett, erős merülő elektromos vízszivattyú (13) biztosítja a vizet a vágó gyémántfűrészlaphoz. Két, a 

fűrészlap védőjében elhelyezett vízfúvóka biztosítja a víz megfelelő áramlását a gyémánt fűrészlap mindkét oldalára. A 

vízcsap (14) lehetővé teszi a szabályozott vízáramlást. A nagyméretű víztálca (2) leeresztő dugóval (15) van ellátva. A 

víztálca a tisztításhoz kihúzható.

Száraz vágás (csak kivételes esetekben)

Kivételes esetekben a CMV 1000 Verto használható száraz vágásra. A vágópor elszívásához a vákuumadaptert (16) száraz 

porszívóval kombinálva lehet használni.

Pengevédő

Jig-hegesztett acélszerkezet 1000 mm átmérőjű fűrészlap kapacitással, amely maximális kezelői védelmet és a munkadarab 

jobb láthatóságát kínálja. A késvédő két darabból (18) nyitható, amely lehetővé teszi a tengelyhez való könnyű hozzáférést az 

ellenőrzéshez és a penge cseréjéhez a motor kikapcsolásakor. A fűrészlap forgásának irányát egy nyíl jelzi az első lapvédőn 

(19). A fűrészlap cseréjéhez használhatja a mellékelt univerzális kulcsot (20).

Kerék készlet (opció)

A CMV 1000 Verto esetében komplett kerékkészlet választható (a kerékkészlet külön rendelhető és önállóan is 

összeszerelhető). A kerékkészlet tartalmaz egy első vicckereket (21) és két hátsó kereket (22). Ezzel a kerékkészlettel a gépet 

a munkahelyen lehet mozgatni. Ha a kerékkészlet nincs használatban, akkor helyezze a plug-in nyílásokba.

Görgős asztal (opció)

A CMV 1000 Verto opcionális görgős asztallal kapható. Az opcionális görgős asztali készlet hidraulikus szivattyúval (11), két görgős 

asztallal (12) és az összes szükséges hidraulikus alkatrésszel együtt érkezik.

12.
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* 21 és 22 opcióban
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2.4 Műszaki adatok

CMV 1000 Verto

7,5 kW / 14,5 A / 50 Hz / 2900 1 / perc. / IE3 400V / 

3-fázisú / CEE 32

IP55

Csillag-háromszög kapcsoló termikus túlterhelés-védelemmel, nincs feszültség

kioldás és vészleállítás

1000 mm

60 mm

650 mm

Elektromos motor

Feszültség

Elektromos motorvédelem

Kapcsoló

Max. fűrészlap átmérő Fűrészlap 

tengely átmérő Vágási magasság 

max.

Vágási mélység max.

(az anyag elfordítása nélkül)

Asztal szélessége

Karima átmérője

A penge tengelyének sebessége

A gép mérete (l / w / h)

Súly

Súly max.

Hangnyomás szint

A hang energiaszintje

420 mm

1050 mm

150 mm

900 1 / perc.

1200/800 / 1995mm

583 kg

628 kg

88 dB (A) az ISO EN 11201 szerint 99 dB 

(A) az ISO EN 3744 szerint
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2.5 Nyilatkozat a rezgéskibocsátásról

A rezgéskibocsátás deklarált értéke EN 12096.

Gép

Modell / kód

A rezgés mért értéke

kibocsátás m / s-nál 2

K bizonytalanság

Kisasszony 2

Használt eszköz

Modell / kód

CMV 1000 Verto

Teljes verzió

400V

70184603244

CMV 1000 Verto

Basic Version

400V

70184603243

<2,5 0.5 Norton univerzális lézer

CMV 1000 Verto

Hidraulikus asztal

400V

70184607717

• A rezgés értéke alacsonyabb, és nem haladja meg a 2,5 m / s²-t.

• Az értékeket a szabványban leírt eljárással határozzák meg EN 12418.

• A méréseket új gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszín viszonyaitól függően változhatnak, az alábbiak szerint:

Az anyagok működtek

Viseljen gépet

A karbantartás hiánya

Nem megfelelő eszköz az alkalmazáshoz Szerszám 

rossz állapotban

Képzetlen kezelő

Stb…

A vibrációnak való kitettség ideje a munka teljesítményén alapul (a gép / szerszám / megmunkált anyag / kezelő 

megfelelőségéhez kapcsolódik).

•

•

•

•

•

•

•

•

A kéz-kar rezgésből eredő kockázatok értékelésekor figyelembe kell vennie a gép névleges teljesítménnyel való tényleges használatát egy 

teljes munkanap alatt; gyakran tapasztalja, hogy a hatékony felhasználási idő a munka teljes időtartamának körülbelül 50% -át teszi ki. 

Figyelembe kell venni természetesen a szüneteket, a vízellátást, a munka előkészítését, a gép mozgatásának idejét, a lemezre történő 

felszerelést ...
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2.6 Nyilatkozat a zajkibocsátásról

A zajkibocsátás deklarált értéke EN ISO 11201 és NF EN ISO 3744.

Gép

Modell / kód

Hang

Nyomásszint

K bizonytalanság

(Hang

Nyomásszint

Hangerő

szint

K bizonytalanság

(Hangteljesítményszint

L Peq L Weq L Weq

EN ISO 11201 L Peq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)

EN ISO 11201)

CMV 1000

Verto

Teljes verzió

400V

70184603244

CMV 1000

Verto Basic

Változat

400V

70184603243

86 dB (A) 2,5 dB (A) 100 dB (A) 4 dB (A)

CMV 1000

Verto

Hidraulikus asztal

400V

70184607717

• Az értékeket a szabványban leírt eljárással határozzák meg EN 12418.

• A méréseket új gépekkel végzik. A tényleges értékek a helyszín viszonyaitól függően változhatnak, az alábbiak szerint:

• Viseljen gépet

• A karbantartás hiánya

• Nem megfelelő eszköz az alkalmazáshoz

• Szerszám rossz állapotban

• Képzetlen kezelő

• Stb…

A mért értékek normál használatban lévő kezelőre vonatkoznak, a kézi helyzetben leírtak szerint.
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3 ÖSSZESZERELÉS ÉS Üzembe helyezés

A gépet teljes felszereléssel és összeszereléssel szállítják, és a megfelelő tápegységre történő csatlakoztatás után 

üzemkész.

3.1 Szerszámszerelés

Csak a legfeljebb 1000 mm átmérőjű NORTON pengék használhatók a CMV 1000 Verto-val. Valamennyi szerszámot a gép 

legnagyobb megengedett forgási sebességének maximális megengedett vágási sebessége alapján kell megválasztani. 

Mielőtt új pengét szerelne a gépbe, kapcsolja ki a gépet, és válassza le a fő áramforrásról.

17.
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A fűrészlap felszereléséhez kövesse az alábbi lépéseket:

• Emelje fel a fűrészlapot, vagy a fűrészlapvédőt a középső helyzetben lévő kézikeréknél, és rögzítse a rögzítő csap 

segítségével

Szerelje szét a középső és a fenti lapátvédő (I.) vízszerelvényét

A racsnis csavar és a penge tengely hatszög anyájának eltávolításához használja a mellékelt univerzális kulcsot. Távolítsa el a racsnis 

csavart a középső penge védőjénél (II.)

Szerelje szét a középső pengevédőt

Távolítsa el a racsnis csavart a felső lapvédőn (III.). Szerelje szét a 

felső lapvédőt

Távolítsa el a külső vízfúvókát a víz gyorscsatlakozásáról (IV.)

Szerelje szét a penge tengelyének hatlapú anyáját (figyelem: bal oldali menet) és a külső fűrészlap peremét (V.)

Tisztítsa meg a karimákat és a penge tengelyét, és ellenőrizze, hogy nem koptak-e. 

Helyezze a fűrészlapot a fűrészlap tengelyére (VI.)

A penge furatának pontosan meg kell felelnie a penge tengelyének átmérőjének. A repedezett 

vagy sérült furat veszélyes a kezelőre és a gépre

Figyelem: Győződjön meg arról, hogy a forgásirány helyes (a késvédőn lévő nyíl szerint). A rossz forgásirány gyorsan 

eltompítja a pengét

Helyezze a külső fűrészlap peremét. Húzza meg a penge 

tengelyének hatlapú anyáját

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

Helyezze vissza a fűrészlapvédőt a helyére.

3.2 Elektromos kapcsolatok

Ellenőrizze, ha

• a feszültség / fázis táplálás megfelel a motorlemezen feltüntetett információknak

• a rendelkezésre álló tápegységnek a biztonsági előírásoknak megfelelően földelő csatlakozással kell rendelkeznie

• a csatlakozókábeleknek legalább 2,5 mm-esnek kell lenniük 2- szakaszonként szakasz

3.3 A gép beindítása

Előtte csatlakoztassa a gépet az elektromos hálóhoz, és ellenőrizze, hogy a csillag-háromszög kapcsoló és az ON-OFF kapcsoló KI van-e 

kapcsolva! Kapcsolja az ON-OFF kapcsolót ON állásba. Ezután kapcsolja a csillag-háromszög kapcsolót Y állásba. A vízpumpa működik. 

Várjon, amíg a penge el nem éri a maximális forgási sebességet, majd kapcsolja be az indító háromszög kapcsolót •. Kérjük, figyeljen a rövid kézi 

matricára, mielőtt bekapcsolná a gépet!

Forgásirány

A forgásirányt a késvédőn egy nyíl jelzi. Ha a forgásirány nem felel meg a nyíl irányának, kapcsolja ki először a gépet a 

csillag-háromszög kapcsolóval 0-ra, majd az ON-OFF kapcsolót OFF-ra. Fordítsa meg a motor polaritását úgy, hogy egy 

csavarhúzóval elforgatja a fázisinvertert a dugó belsejében.
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Vészmegálló

A fő ON-OFF kapcsoló vészleállító kapcsolóként használható!

3.4 Vízhűtési rendszer

• Töltse fel a víztálcát tiszta vízzel a szívónyíláson (I.) keresztül, kb. 2 cm-re felülről (győződjön meg arról, hogy a szivattyú 

alja teljesen vízbe merül, hogy a szivattyú ne fusson szárazon és ne égjen meg) Ellenőrizze, hogy a vízpumpa dugója be 

van-e kötve. az aljzatba (II.) és a szivattyúhoz csatlakoztatott víztömlőbe

Merítse le a vízpumpa kosarat a víztálcába (III.)

A forgó fűrészlapot mindkét oldalon elegendő vízzel kell hűteni ... a vízcsap segítségével szabályozza a víz áramlását

Győződjön meg arról, hogy a víz szabadon áramlik az áramkörben, és megfelelően jut a fűrészlap mindkét oldalára, mivel az 

elégtelen vízellátás a gyémánt penge idő előtti meghibásodásához vezethet. Ne működtesse a vízszivattyút víz nélkül ... a 

„szárazon futás” károsíthatja a vízszivattyú! Mindig győződjön meg arról, hogy elegendő víz van-e a serpenyőben, és töltse fel, ha 

szükséges. Fagy esetén ürítse ki a vízgazdálkodást

•

•

•

•

•

•

•
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Száraz vágás (csak kivételes esetekben!)

• Győződjön meg arról, hogy további porvédő maszkot visel, és szárazvágás során porszívó vagy -tisztító berendezéseket 

használjon

Húzza ki a vízpumpa kosarat a víztálcából, és zárja le a vízpumpa kosarat (I.) Húzza ki a vízpumpa 

csatlakozóját az aljzatból (II.)

Emelje fel a vákuumadapter fedelének csúszkáját, és dugja be a száraz porszívó tömlőjét (III.)

Használhatja a „bekapcsolt” vízszivattyú aljzatot a száraz porszívóhoz. A „kapcsolt” aljzat ON / OFF funkcióját 

közvetlenül a csillag-háromszög kapcsoló „kapcsolja”

•

•

•

•
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4 SZÁLLÍTÁS ÉS TÁROLÁS

Tegye a következőket a CMV 1000 Verto biztonságos szállításához.

4.1 Biztosítás a szállításhoz

•

•

•

•

•

Először ürítse ki a víztálcát

Emelje le a vágófejet abban a helyzetben, amely a gép burkolata alatt van. Rögzítse a fejet a 

rögzítő csap segítségével és forgassa be a kézikerék fogantyújában. Forgassa be a forgóasztalt 

és rögzítse a rögzítő csavarral

Ha nem használja, győződjön meg arról, hogy a teljes kerékkészlet a dugaszoló nyílásokban van-e

Forgóasztal

FIGYELEM: A forgatható asztal elforgatásakor ügyeljen a következők betartására!

• A forgatás során az elforgatható asztalt (1) mindig rögzíteni kell, hogy az ne tudjon ellenőrizhetetlenül leesni!

• A forgóasztalt a rögzítőcsavarral (2) mindig rögzíteni kell!

• A reteszelő csavart mindig az univerzális kulccsal (3) kell meghúzni!
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4.2 Szállítási eljárás

• A daru kampóját (1) csak a gép felemeléséhez használja, mivel a gép többi részét nem erre a célra tervezték.

Ha targoncával akarja szállítani a gépet, használja az egyik villa tartóját (2), a másikat pedig a váz alatt tartva

Használhat egy raklapemelőt az integrált acél raklaphoz a gép mozgatásához

•

•
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4.3 Kerék készlet (opció)

•

•

A gép eredeti kerékkészletével sík felületen mozgatható

Helyezze be a két hátsó kereket a gép hátoldalán a külső európai raklapadagolókba, az első vicckereket pedig a gép 

elülső oldalán a középső raklapadagolóba.

Forgassa az első vicckerék kézikerékét, amíg a harmadik kerék hozzá nem ér a padlóhoz, és emelje fel a gépet. A gép 

ekkor három kerekére támaszkodik. A gép elmozdulása után a padlón mindig emelje fel az első vicckereket a fogantyú 

segítségével

•

4.4 Hosszú inaktivitás

Ha a gépet hosszabb ideig nem használja, kérjük, tegye a következő intézkedéseket:

• Tisztítsa meg teljesen a gépet

• Ürítse ki a vízrendszert

• Vegye ki a vízszivattyút a hígtrágyából és alaposan tisztítsa meg.

A tárolási helynek tisztának, száraznak és állandó hőmérsékleten kell lennie.

5. A GÉP MŰKÖDTETÉSE

Ebben a fejezetben néhány tanácsot talál arra vonatkozóan, hogy hova és hogyan kell felhelyezni a gépet.

5.1 Munkahely

A Voici quelques renseignements a gép telepítésével foglalkozó webhelyet tartalmazza.
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5.1.1 A gép elhelyezése

•

•

•

•

•

•

Távolítson el mindent a webhelyről, ami akadályozhatja a munkamenetet! Helyezze a gépet 

egyenletes, szilárd és stabil alapra!

Győződjön meg arról, hogy a webhely kellően megvilágított!

Vegye figyelembe a gyártó előírásait az áramellátáshoz! Az elektromos kábeleket úgy 

helyezze el, hogy kizárja a készülék által okozott károkat!

Győződjön meg arról, hogy folyamatosan megfelelő képet lát a munkaterületről, hogy bármikor beavatkozhasson a munka 

folyamatába!

Tartson távol más személyzetet a környéken, így biztonságosan dolgozhat.•

5.1.2 Az üzemeltetéshez és a karbantartáshoz szükséges hely

Hagyjon 2 m-t a gép előtt és 1,5 m-t körülötte a CMV 1000 Verto használatához és karbantartásához.

5.2 Vágási módszerek

5.2.1 A vágás előkészítése

A vágás előkészítéséhez a gép folyamatosan kikapcsolt állapotban van, emelje fel a fejet a legmagasabb helyzetbe, és rögzítse a vágófejet.

• Helyezze a tömböt az asztalra

• Oldja ki a vágófejet, és forgassa a kézikereket, amíg a penge éppen a tömb fölött van

• Rögzítse a vágófejet

• Helyezze pontosan a tömböt

• Emelje fel a fejet a legmagasabb helyzetbe, és ismét rögzítse a vágófejet

Ha a gépében egy opcionális görgős asztal van beépítve, akkor a kézi hidraulikus szivattyúnál lezárt hidraulikus szeleppel fel 

tudja pumpálni a görgőket, mielőtt a blokkot az asztalra helyezné.

• Helyezze a tömböt a hengerekre

• Oldja ki a vágófejet, és forgassa a kézikereket, amíg a penge éppen a tömb fölött van

• Rögzítse a vágófejet

• Helyezze pontosan a tömböt

• Nyissa ki a hidraulikus szelepet a kézi hidraulika szivattyúnál, amíg a tömb az asztalra kerül

• Emelje fel a fejet a legmagasabb helyzetbe, és ismét rögzítse a vágófejet
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5.2.2 A vágás

A gép helyes használatához a gép oldalán kell lennie, egyik kezével a kézikeréken, a másikkal pedig készen állni a gép 

leállítására vészhelyzet esetén. A kezét mindig tartsa távol a mozgó pengétől. Kapcsolja be a gépet. Engedje le a pengét a 

kézikerékkel, amíg át nem vágja a blokkot. Ezután emelje fel a vágófejet, és húzza meg a kézikerék mögötti kar segítségével. 

Ezután kapcsolja ki a gépet.

MEGJEGYZÉS: indokolatlan nyomás nélkül forgassa el a kézikereket, különösen, ha a vágandó anyag nagyon sűrű, hogy ne 

sértse meg a pengét vagy a gépet.

5.2.3 Általános tanácsok a vágáshoz

• A CMV 1000 Verto anyaggal legfeljebb 350 kg súlyú és max. 420x650x1050mm méretek vághatók

A munka megkezdése előtt győződjön meg arról, hogy a gyémánt penge szilárdan ül! Soha ne érintse 

meg a gyémánt fűrészlapot futás közben!

Válassza ki a megfelelő gyémántpengét a gyártó ajánlása szerint, a megmunkálandó anyagtól, az elvégzendő 

munkamenettől (száraz vagy nedves vágás) és a kívánt hatékonyságtól függően Vigye be folyamatosan a hűtővizet 

vágás közben és időben!

Ha a hővédelem megszakad, várjon néhány percet, amíg a motor lehűl, mielőtt újraindítaná a gépet.

•

•

•

•

•
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6. KARBANTARTÁS ÉS SZOLGÁLTATÁS

A CMV 1000 Verto vágással történő hosszú távú minőség biztosítása érdekében kérjük, kövesse az alábbi karbantartási tervet:

Egész gép Vizuális vezérlés (általános szempont) Tiszta

Tiszta

Tiszta

Tiszta

Tiszta

Fűrészlap tengely és karima Víz 

tálca

Vízszivattyú

Vízfül, -szerelvények, -tömlők és fúvókák

Pengevédő

Láncos emelő alaplemez

Motorház és hűtőbordák Elérhető 

anyák és csavarok Vágófej vezetőrúd 

és sín Láncos emelő

Sebességváltó

Tiszta

Tiszta

Tiszta

Szigorítására

Zsír

Zsír

Olajszint-szabályozás

A gép karbantartása

A gép karbantartását mindig az elektromos tápellátástól függetlenül végezze. A csapágynak a vágófej vezetőjéhez történő 

zsírozásához, a láncemelő zsírozásához ellenőrizze a hajtómű olajszintjét, és a láncos emelő alaplemezének tisztításához 

először le kell vennie a láncos emelő fedelét. A láncemelő fedelének eltávolításához ki kell engednie a 7 db-ot. racsnis 

csavarok a mellékelt univerzális kulccsal.

A gép tisztítása

Gépe tovább fog élni, ha minden munkanap után alaposan megtisztítja, különös tekintettel a vízszivattyúra, a vizes edényre, a motorra, a penge 

peremére, a vágófej vezetőrúdjára és a sínre.
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7 HIBÁK: Okok és gyógymódok

7.1 Hibakeresési eljárások

Ha bármilyen hiba lép fel a gép használata közben, kapcsolja ki és válassza le az elektromos hálózatról. Az elektromos 

rendszerrel vagy a gép ellátásával kapcsolatos munkákat csak képzett villanyszerelő végezheti.

7.2 Hibaelhárítási útmutató

Baj

Rossz forgásirány A motor nem 

jár

Lehetséges forrás

Rossz motorpolaritás

Nincs áram

Felbontás

Fordítsa meg a polaritást a dugón

Ellenőrizze az áramellátást 

(például biztosíték)

Cserélje ki a csatlakozókábeltA csatlakozókábel szakasza túl kicsi

Hibás a csatlakozókábel Cserélje ki a csatlakozókábelt

Hibás kapcsoló VIGYÁZAT: csak képzett 

villanyszerelő oldhatja meg

Cserélje ki a motort, vagy lépjen kapcsolatba a 

motor gyártójával

Vágjon lassan

Hibás motor

A motor a vágás közben leáll, de rövid 

idő után újraindítható

Túl gyors vágás

A penge tompa vagy üvegezett Élesítse a pengét meszes 

kőben

Cserélje ki a pengétHibás penge

Az alkalmazásnak megfelelő penge 

van

A vízcsap zárva A 

víztálca üres

A vízellátó rendszer le van tiltva Tisztítsa meg a vízellátó rendszert

A vízszivattyú nem működik

Cserélje ki a pengét

Nincs víz a pengén Nyissa ki a vízszivattyú csapját. 

Töltse fel a víztálcát

Kapcsolja ki a gépet, és alaposan tisztítsa 

meg a szivattyút

Cserélje ki a vízszivattyútA vízszivattyú hibás
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7.3 Áramkör 400 V
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7.4 Görgős asztal (opció)

Ha később megrendelt egy komplett görgős asztali készletet a CMV 1000 Verto készülékéhez, akkor az alábbiak szerint szerelheti össze:

1. lépés: Először távolítsa el a fekete fedőkupakokat, helyezze be a hidraulika tömlőt a nagyobb furaton keresztül, és szerelje össze a kézi 

hidraulika szivattyút a mellékelt csavarokkal

2. lépés: Oldja ki az asztali csavarokat, húzza ki az asztallapot, és távolítsa el az utolsó fekete fedőlapot
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3. lépés: Helyezze be a hidraulika tömlőt a láncemelő következő nagyobb lyukán keresztül a vízgyűjtő házba. Helyezze a 

kiegészítő hidraulikatömlőt a 700 mm-es oldalon keresztül a furaton át a forgóasztal vízgyűjtő házáig. Csatlakoztassa a 

T-csatlakozót a hidraulikus tömlőhöz (gyorscsatlakozó).
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4. lépés: Oldja ki a szállítóbiztonsági csavarokat a görgős asztaloknál, és szerelje össze őket az asztallapoknál az ordító 

oldaláról.

Vigyázat: A hidraulikus hengerek gyorscsatlakozóját a gép elülső oldalán kell elhelyezni (lásd az 5. kép lépését).

5. lépés: Helyezze vissza az asztallemezeket, és csatlakoztassa a hidraulika tömlőket a hidraulikus hengerekhez (gyorscsatlakozók).

31



VERS. 2019.01.21 CMV 1000 Verto_MAN_HU

6. lépés: Fejezze be a görgős asztalkészlet összeszerelését az asztali csavarok meghúzásával. Most folytathatja a tömb 

elhelyezését az 5.2.1. Pont szerint. A vágás előkészítése görgős asztallal. Vigyázat: A kézi hidraulika szivattyú beépített 

nyomáskorlátozóval rendelkezik, ami azt jelenti, hogy mindaddig használhatja a kézi hidraulika szivattyút, amíg a görgők elérik a 

végállást ... ha folytatja a hidraulika szivattyú pumpálását, a hidraulikus rendszer bármikor rögzítve van!
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7.5 Vevőszolgálat

Alkatrészek megrendelésekor kérjük, említse meg:

•

•

•

•

•

•

A sorozatszám (7 számjegy). Az 

alkatrész kódja.

A pontos címlet.

A szükséges alkatrészek száma. A 

szállítási cím.

Kérjük, világosan tüntesse fel a szükséges szállítási módot, például az "expressz" kifejezést. Konkrét utasítások nélkül az 

alkatrészeket a számunkra megfelelőnek tűnő eszközökön keresztül továbbítjuk - de ez nem mindig a leggyorsabb út.

Az egyértelmű utasítások elkerülik a problémákat és a hibás szállításokat. Ha nem biztos 

benne, kérjük, küldje el nekünk a hibás részt.

Garanciális igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell adni értékelésre.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyártotta:

190, Bd. JF Kennedy L-4930 

BASCHARAGE

Luxemburgi nagyherceg

Tel. : 00352 50 401 1 Fax. : 

00331 83717792

http://www.construction.norton.eu

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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7.6 Pótalkatrészek

A pótalkatrész-listák megtekintéséhez kérjük, látogassa meg a Norton Clipper értékesítés utáni webhelyét a következő cím 

használatával:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors eléréshez mobiltelefonjával is használhatja az alább látható QR-kódot:

Ez az elektronikus katalógus felrobbant nézeteket és alkatrészlistákat tartalmaz a Norton Clipper által tervezett különböző gépekhez, 

így megtalálhatja a szükséges referenciákat.
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Garanciát igényelhet és technikai támogatást kaphat a helyi forgalmazótól, ahol gépek, pótalkatrészek és
fogyóeszközök is rendelhetők:
Corvinus Tools Kft.
2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184
Mobil: +36 70 945 7806
+36 70 601 2418
+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com 
Web : https://corvinustoolskft.hu/




